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OD REDAKCJI

Szanowni Czytelnicy

Z prawdziwg przyjemnoscia, ale i z poczucia obowigzku pragniemy przypomnie¢ naszym
Czytelnikom, ze po raz kolejny, 20 maja byt obchodzony DZIEN NORMALIZACJI POLSKIEJ.
Z tej przyczyny Polski Komitet Normalizacyjny zorganizowat konferencje ,System Zarzadzania
Jakoscia. Co do tego ma normalizacja?”, ktorej tematem przewodnim byta nowelizacja normy
ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania. W relacji z tej konferencji, zamiesz-
czonej w tym numerze, redakcja zawarta najciekawsze wystgpienia na DNP oraz przekazata
najwazniejsze tezy dotyczace wspotczesnej, polskiej normalizacji.

W tym numerze warto takze zapoznac sie z artykutem ,Normalizacja wyrobéw stalowych”.
Autor dokonuje przegladu prac normalizacyjnych miedzynarodowych i krajowych. Jako swo-
iste podsumowanie artykutu mozna uzna¢ oméwienie podstawowych norm z zakresu stali
i wyrobéw stalowych.

Zachecamy do zapoznania sie ze wszystkimi artykutami biezacego numeru.

Redakcja
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Konferencja ,System Zarzadzania JakoScia.
Co do tego ma normalizacja?”

20 maja, juz po raz szésty, obchodzono Dzien Normalizacji Polskiej. Z tej okazji PKN
zorganizowat w Ministerstwie Gospodarki w Warszawie konferencje pt. ,,System Zarzadzania
Jakoscia. Co do tego ma normalizacja?”.

SNp— . .l .
o ANEAOLAMIA P
s:rnl:"'h’__"'. iy Tieres e

Patronat Honorowy obijeli: Ministerstwo Gospodarki RP oraz Krajowa Izba Gospodarcza. Partnerami konfe-
rencji byli: Polskie Centrum Badan i Certyfikacji oraz Klub Polskie Forum ISO 9000.

Patroni Medialni to: Gazeta Matych i Srednich Przedsiebiorstw oraz portale: eGospodarka.pl,
biznes2biznes.com, INFOR.PL, Forumbiznesu.pl
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Konferencja

Konferencje otworzyt Tomasz Schweitzer, Prezes
PKN i powitat licznie zebranych gosci. Poprosit réw-
niez o stowo powitalne przedstawicieli partnerow
konferencji: Anne Wyrobe - Wiceprezesa PCBC
oraz Marka Roszaka - cztonka Zarzadu Klubu PFISO
9000.

Nastepnie Prezes PKN przedstawit prezentacje
pt. ,Znaczenie normalizacji w biznesie”. Na wstepie
zacytowat przedsiebiorce niemieckiego Wolganga
Reichelta, laureata nagrody IEC im. Lorda Kelvina,
ktory stwierdzit: ,Gdy pytaja mnie, co mam z tego,
ze biore udziat w normalizacji, co z tego ma moja
firma, odpowiadam, ze wtasciwie to nie wiem, ale
gdy zaczynatem mojg przygode z normalizacja, to
zatrudniatem w firmie 80 oséb, a dzisiaj zatrudniam
ponad 500 ..”

| to jest wtasnie kwintesencja znaczenia normali-
zacji dla biznesu. Przedsiebiorcy uczestniczacy czyn-
nie w normalizacji dobrowolnej mogg wptywac na
ustalenie postanowien norm zgodnie z wtasnymi
uwarunkowaniami, a zarazem otrzymuja informacje
o przewidywanych zmianach z odpowiednim

Tomasz Schweitzer

wyprzedzeniem, aby w koncu uzyskaé potencjat do
kreowania innowacji. Prelegent podkreslit, ze norma-
lizacja jest gtownym kreatorem INNOWACIJI, ktére
nie rodzg sie w nauce, ale w przemysle.

W aspekcie biznesowym warto podkresli¢, ze
przedsiebiorcy dzieki normom maja utatwiony do-
step do zamdéwien publicznych i do uzyskania prze-
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wagi konkurencyjnej na rynku. Zarazem zaangazo-
wanie w normalizacje pozwala na oszczednosci - nie
trzeba ponosi¢ kosztéw badan naukowych i ma sie
legalny dostep do zawartych w normach nowocze-
snych rozwigzan, zgodnych z aktualnym poziomem
Swiatowym.

Kolejnym méwca byt Tomasz Kloze, Petnomocnik
ds. Systemu Jakosci PCBC. Przedstawit prezentacje
»,Nowelizacja ISO 9001 i co dalej”, w ktorej wyjasnit,
co byto przyczyna nowelizacji jednej z najpopular-
niejszych norm oraz wskazat ogélny kierunek zmian
w normie. Nowelizacja normy ISO 9001 wynikata
z kilku powodow. Po pierwsze, zgodnie z procedura-
mi I1SO, co 5 lat jest przeprowadzany przeglad norm,
by stwierdzi¢, czy norma w dalszym ciggu odpowiada
potrzebom uzytkownikdéw i czy sie nie zestarzata.
Po drugie, z powodu negatywnego stosunku do
wynikéw ostatniej nowelizacji oraz z potrzeby roz-
budowania wymagan normy o kwestie dotyczace
zarzadzania ryzykiem, jak rowniez z powodu ustalen
zawartych w dokumencie Annex SL (ISO Guide 83).

T. Kloze wskazat, ze w ostatnich latach obserwuje

Tomasz Kloze

sie spadek popularnosci normy ISO 9001. Wzrasta
natomiast popularno$¢ norm dotyczacych systemu
zarzadzania jakoscia, ale w okreslonych sektorach,
np. wyrobéw medycznych. Tego typu normy bazuja
na ISO 9001, ale uwzgledniajg specyfike okreslo-
nego sektora, tym samym sg cenniejsze dla branzy.

Nastepnie omoéwit, jak przebiegaty prace nad
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nowelizacjg ISO 9001. W Specyfikacji dokumentu
podkreslono koniecznos¢ utrzymania uniwersalnego
charakteru normy oraz utrzymanie podejscia proce-
sowego. Ponadto nalezato uwzglednic¢ zmiany w za-
kresie podejscia do zarzadzania jakoscig oraz zale-
cenia dotyczace kompatybilnosci z innymi normami
systemoéw zarzadzania - ujednolicone: struktura,
rozdziaty i terminy.

Na koniec stwierdzit, ze nowa norma da wieksze
pole wyboru co do modelu zarzadzania, wiekszag
swobode - co jednoczesnie utatwia i utrudnia bu-
dowanie oraz auditowanie systeméw zarzadzania
jakoscia. Publikacje nowej wersji normy ISO 9001
zaplanowano na wrzesien 2015 r.

Kolejno wystapita Grazyna Zarlicka przewodnicza-
ca Sekcji MSP i Sekcji Organizacji Publicznych Klubu
- Polskie Forum ISO 9000 z prezentacja ,Co daje fir-
mom wdrozenie systemu zarzadzania jakoscig zgodnego
z norma I1SO 9001?”

Grazyna Zarlicka

Przyblizyta zebranym historie i funkcjonowanie firmy
Loxxess. Wskazata, ze wdrozenie SZJ dato wymierne
korzysci: ekonomiczne, organizacyjne oraz ekologiczne.
Docelowo na sukces ekonomiczny firmy przektada sie
spetnienie wymagan w zakresie bezpieczenstwa, jakosci
i zgodnosci towardw oraz zwiekszenie zaufania klientow.

Korzysci organizacyjne z wdrozenia norm wyrazaja sie
w bardziej precyzyjnym definiowaniu wzajemnych praw
i obowigzkdw, indywidualnym podejsciem do sposobu
obstugi klienta, usystematyzowaniem procesow.

W firmie ma miejsce znaczne podniesienie Swiado-
mosci ekologicznej, w tym swiadomosci zarzadzania
emisjami oraz racjonalnej, zgodnej z wymaganiami
prawnymi gospodarki odpadami.

Konferencje zakonczyta prezentacja Jolanty
Kochanskiej, Zastepcy Prezesa PKN ds. Normalizacji,
ktéra omowita ,Normalizacje miedzynarodowsy i eu-
ropejska”. Na poczatku okreslita podstawowy cel
organizacji normalizacyjnych, ktérym jest opraco-
wywanie, promowanie i rozpowszechnianie norm.

Za gtéwne czynniki wptywajace na rozwéj norma-
lizacji miedzynarodowej prelegentka uznata rozwdj
techniki, nacisk konsumentéw, nowe systemy zarza-
dzania i in. Udziat w normalizacji miedzynarodowej
przynosi takze wymierne korzysci, w tym znoszenie
barier technicznych w handlu, wyréwnywanie po-
ziomu techniki, oszczednosé srodkow, utatwianie
kontaktéw.

Jolanta Kochanska

J. Kochanska przedstawita takze zadania PKN
w normalizacji europejskiej. Cztonkostwo w euro-
pejskich organizacjach normalizacyjnych naktada na
PKN obowigzek wprowadzenia EN jako normy krajo-
wej i wycofania krajowych norm sprzecznych. Staje
sie to podstawg harmonizacji rynku europejskiego.

Wyijasnita, co oznaczajg symbole na normach PN-
EN, PN-ISO, PN-EN ISO, czy PN- ISO/ IEC.

Marzeniem dostawcédw - na razie jeszcze niezre-
alizowanym jest - jedna norma, jedno badanie, ak-
ceptacja na rynku globalnym.

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACJA - 5/2015



Nagroda PKN

Nastepnie odbyto sie uroczyste wreczenie
Nagrody PKN - KOMPAS NORMALIZACIJI.

Nowa Nagroda PKN jest szczegdlnym wyrdznie-
niem i moze by¢ nadawana osobom fizycznym, praw-
nym oraz jednostkom organizacyjnym polskim i za-
granicznym nieposiadajgcym osobowosci prawne;.
KOMPAS NORMALIZACIJI przyznaje sie w dowdd
uznania osiggnie¢ w zakresie wspierania normali-
zacji, w tym m.in. zaangazowania w promocje nor-
malizacji lub

Od lewej: T. Schweitzer, B. Tatarowski, J. Kocharska

szczegdlny wktad w promowanie systemu norma-
lizacji dobrowolnej.

W tym roku uhonorowani nagrodg zostali prof.
dr hab. Stanistaw Tkaczyk oraz Bogdan Tatarowski.

Profesor Stanistaw Tkaczyk aktywnie angazuje sie
w promowanie dziatalno$ci normalizacyjnej. Petni
funkcje Przewodniczacego Rady Normalizacyjnej
przy PKN od czasu jej powstania (I, Il i lll kaden-
cji). Popularyzator normalizacji i edukacji norma-
lizacyjnej, zwtaszcza w dziatalnoéci Krajowej Izby
Gospodarczej. Inicjator wielu dziatan zmierzajacych
do umocnienia pozycji normalizacji w gospodarce
narodowe;j.

Bogdan Tatarowski aktywnie uczestniczy w pra-
cach normalizacyjnych - jest tworca stowarzyszenia
POLALARM. Stowarzyszenie jako pierwsza insty-
tucja w Polsce zrozumiato role srodowisk w nowo-
czesnym systemie normalizacyjnym i ich odpowie-
dzialnos¢ za normalizacje. Przewodniczacy Komitetu
Normalizacji, Jakosci i Certyfikacji NOT. Petni funkcje

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACJA - 5/2015
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Zastepcy Przewodniczacego Rady Normalizacyjnej Il
i Il kadencji przy PKN. Reprezentuje POLALARM
w pracach Organéw Technicznych PKN. Wielki popu-
laryzator znaczenia norm i normalizacji oraz edukacji
normalizacyjne;j.

Nacropa PKN “Kompas NormALizACH”

Dzien NormaLizacs PoLskies
20 Masa

W tym roku hastem przewodnim konferencji byt
System Zarzadzania Jakoscig. Wybér tematu zostat
podyktowany nowelizacjg ISO 92001 dot. SZJ. To
jednoczesnie jedna z najbardziej rozpoznawanych
Norm Miedzynarodowych i z nig najbardziej kojarzy
sie akronim ISO. W zbiorze Polskich Norm funkcjo-
nuje ona jako PN-EN ISO 9001 - nie jest to fakt
powszechnie znany. Natomiast zaskakujace jest, ze
polskie firmy czasem certyfikuja sie np. na zgodnos$¢
z DIN-EN ISO 9001, chociaz w Polsce od 90 lat funk-
cjonuje przeciez krajowa jednostka normalizacyjna
PKN i mozna sie certyfikowaé, majgc za podstawe
PN-EN ISO 9001.

Oprac. J.S.
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Wspotpraca PKN z Komisjg Europejska

W dniach 6 - 7 maja 2015 r. w siedzibie PKN w Warszawie odbyto sie seminarium dotyczace
wspotpracy z krajami Partnerstwa Wschodniego w zakresie normalizacji. W seminarium
wzieli udziat przedstawiciele jednostek normalizacyjnych oraz innych instytucji zwigzanych
z normalizacja, bedacych afiliowanymi cztonkami CEN - CENELEC z Gruzji, Ukrainy, Republiki

Motdowy, Biatorusi, Azerbejdzanu, Armenii.

Seminarium zostato zorganizowane przez Komisje
Europejska - DG Neighbourhood and Enlargement
Negotiations oraz PKN za posrednictwem TAIEX
(Technical Assistance and Information Exchange).

W wydarzeniu wzieli takze udziat: Katja Modric-
Skrabalo, przedstawicielka DG GROW Komisji
Europejskiej (Directorate-General for Internal Market
Industry Entrepreneurship and SMEs) oraz Eric
Marchand, Programme Manager z CEN-CENELEC
Management Centre. Przedstawili oni funkcjono-
wanie uméw handlowych pomiedzy KE a krajami
Partnerstwa Wschodniego, potozyli nacisk na istote

kwestii prawnych i normalizacyjnych w tym zakresie.
Przyblizyli zasady funkcjonowania normalizacji euro-
pejskiej; szczegdlnie zwrécono uwage na znaczenie
norm zharmonizowanych. E. Marchand wskazat, ze
zgodnie z Nowym Podejéciem - dyrektywy okre-
$lajg co nalezy zrobic, zeby byto zgodnie z prawem,
a normy zalecajg jak to zrobic. Nastepnie podkreslit,
ze dyrektywy s3 obligatoryjne, a normy nie.

Przedstawiciele PKN zapoznali uczestnikdéw semi-
narium z dziatalnos$cia PKN, jego strategia, procedu-
rami zwigzanymi z opracowywaniem dokumentéw
normalizacyjnych, funkcjonowaniem KT w Polsce
oraz wspotpracg miedzynarodowa.

Zygmunt Niechoda - Doradca Prezesa PKN omé-
wit strukture, podstawy prawne oraz ,kamienie mi-
lowe” w historii PKN.

Ewa Zielinska - Dyrektor WRZ w swoich prezenta-
cjach wskazata, ze cztonkostwo w CEN i CENELEC
daje prawo do udziatu w procesie normalizacji,
sprzedazy norm, ale tez zobowiazuje do wdrazania
wszystkich Norm Europejskich do zbioru PN i wy-
cofania sprzecznych norm krajowych oraz optaca-
nia sktadek cztonkowskich. Natomiast w przypadku
cztonkostwa w ISO i IEC mamy prawo do wdrazania
Norm Miedzynarodowych (nie obowigzek). Omowita
rowniez wspoétprace z Armenia, Azerbejdzanem,
Biatorusia, Gruzjg, Motdowg i Ukraing. Przedstawita
rowniez, jaki wptyw na dziatalnos$¢ normalizacyjna
ma Rozporzadzenie 1025 UE oraz oméwita zagad-
nienie, jak zapewnic zdolnos¢ finansowa kjn.

Natomiast przedstawiciele Wydziatu Prac
Normalizacyjnych: Marta Krejpowicz, Joanna
Mandziuk i Stawomir Maciejewski skupili sie pro-
cedurach zwigzanych z powotywaniem krajowych
komitetow lustrzanych, zaangazowaniu interesa-
riuszy, przygotowywaniu ankiety powszechnej, za-
pewnieniu mozliwosci uczestnictwa MSP w pracach
normalizacyjnych, procedurach dotyczacych norm
sprzecznych.

oprac. J.S.
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Nowelizacja ISO 22000 w toku

Zagwarantowanie bezpieczenstwa zywnosci
w catym tancuchu dostaw jest wspotczesnie jednym
z gtéwnych $wiatowych probleméw.

Norma ISO 22000 zostata po raz pierwszy opu-
blikowana w 2005 roku, w polskiej wersji jezykowej
ukazata sie jako PN-EN ISO 22000:2005 Systemy
zarzadzania bezpieczenstwem
zywnosci - Wymagania dla
kazdej organizacji wtancuchu
Zywnosciowym.

Od tego czasu wiele sie
zmienito - producenci, kon-
sumenci i rzady muszg stawic
czota nowym wymaganiom
w zakresie bezpieczenstwa
zywnosci - niezbedna wiec
stata sie nowelizacja normy.
W dniach 23 -25 lutego br.
w Dublinie odbyto sie spo-
tkanie grupy roboczej 1SO
(ISO/TC 34/SC 17/WG 8), od-
powiedzialnej za nowelizacje
ISO 22000.

Konsultacje prowadzone
w ubiegtym roku wsrdéd uzyt-
kownikéw normy wykazaty
luki w dotychczasowej wersji
normy. Niektére terminy zo-
staty uznane za potencjalnie
mylace: wskazano zbedne
powtdrzenia oraz pojecia,
ktére wymagajg wyjasnienia.
Co wiecej, norma nie jest wy-
starczajgco dostosowana do
potrzeb matych i $rednich
przedsiebiorstw (MSP). Po analizie danych wynika-
jacych z konsultacji, grupa bedzie sie zajmowa¢ na-
stepujgcymi zagadnieniami:
® wyjasnienie pewnych podstawowych poje¢, zwtasz-

cza: krytycznych punktéw kontroli, podejscia do

ryzyka, kwestii zwigzanych z wycofaniem produktu
ze sprzedazy;

e aktualizacja i definicja terminow;

® uproszczenie tekstu normy;

¢ unikanie zbyt nakazowych sformutowan;

e zapewnienie wiekszego dostosowania do potrzeb MSP.

stan

company
warranty

tested
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Znowelizowana norma ISO 22000 bedzie miata ten
sam format jak inne normy systeméw zarzadzania -
czyli identyczng strukture, terminy i definicje. Bedzie
to utatwienie dla firm, ktére chcg uzyskaé certyfi-
kat systeméw zarzadzania zgodnych z ISO 2001
i ISO 22000. Wspdlna struktura zapewni spéjnosc
miedzy normami, utatwi ich
wdrazanie oraz zrozumie-
nie przez uzytkownikow.

Oczywiscie, cata ta praca
nie moze by¢ dokonana bez

hazards . R
cych w tancuchu zywno-

sciowym. Grupa pracujaca
nad nowelizacjg normy ma
sie spotkac ponownie w po-
towie pazdziernika br., aby
przedstawi¢ dokument
roboczy. Jesli wszystko
poéjdzie zgodnie z planem,
Is oczekuje sie, ze norma
zostanie opublikowana
w 2017 roku.

checked

criteria

Zrédto www.iso.org
oprac. J.S.
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Kiedy codzienny symbol staje sie sztuka

Symbol zasilania IEC w Muzeum Sztuki Nowoczesnej (Museum of Modern Art - MoMA)

Nie co dzien prace IEC wkraczaja w strefe sztuki wizualnej. Symbol zasilania opracowany
w normie IEC 60417-5009 jest w tej materii wyjatkiem. Wystawiono go w Muzeum Sztuki
Nowoczesnej w Nowym Jorku jako element ekspozycji zatytutowanej: ,This is for Everyone:
Design Experiments for the Common Good” (,,To jest dla wszystkich: Eksperymenty projektowe

stuzace wspolnemu dobru”).

Projekt w cyfrowym wieku

Wedtug MoMA tytut wystawy zaczerpnieto od
Tima Berners-Lee, brytyjskiego informatyka, twor-
cy World Wide Web, ktéry rozswietlit stadion pod-
czas ceremonii otwarcia Letnich Igrzysk Olimpijskich
w Londynie w 2012 roku, opisujac to krotko: ,to dla
wszystkich”.

Najpopularniejszy sposréd wielu

Symbol zasilania, czy tez bardziej poprawnie - sym-
bol gotowosci - jest najpopularniejszym na $wiecie
symbolem graficznym stosowanym na urzadzeniach.

Wedtug danych z marca 2015 r. obecnie istnieje
1272 znormalizowanych symboli graficznych [EC
i 1ISO, ktére tworza angielsko-francusko-japonski
Stownik symboli graficznych. Jest on dostepny na
stronie www.graphical-symbols.info.

Symbole graficzne na sprzecie

IEC/SC 3C Graphical symbols for use on equipment
przygotowuje Normy Miedzynarodowe dotyczace
metod i zasad uzytkowania symboli graficznych
w ramach interakcji cztowieka z oprzyrzagdowaniem,
w tym: podstawowych zasad projektowania symboli
graficznych oraz projektowania symboli graficznych
dla poszczegdlnych aplikaciji.

Poczatki

TC 3 tojeden z pierwszych Komitetdw Technicznych
IEC. W zakresie instalacji, systemdéw oraz inzynierii
projektowej TC 3 zajmuje sie strukturami informa-
cji, dokumentacja oraz tresciag dokumentow, w tym
symbolami graficznymi oraz symbolami graficznymi
stosowanymi na urzadzeniach.

O wystawie

Czy w cyfrowym wieku projekt - tak czesto uwaza-
ny za wspolne dobro - naprawde jest dla wszystkich?
Poczawszy od pierwszych eksperymentdéw az po
ztozone, niejednokrotnie kwestionowane, hybry-
dowe cyfrowo-analogowe projekty, wystawa This
is for Everyone opisuje droge do ,projektu uniwer-
salnego”. Dzieje sie tak dzieki zgromadzonej przez
MoMA kolekcji dziet, ktora jest prezentacjg wspot-
czesnego projektu. Wystawa jest otwarta do konca
stycznia 2016 roku w Galerii Architektury i Projektu
(Architecture and Design Galleries) w Muzeum Sztuki
Nowoczesnej (MoMA) w Nowym Jorku.

zrédto: IEC e-tech magazine March 2015
When everyday symbols become art

The IEC power symbol at MoMA

Janice Blondeau

Opr. I.P.
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Normalizacja wyrobow stalowych

Europejski Komitet ds. Normalizacji Zelaza
i Stali ECISS

Organizacjg gospodarcza, ktérej powstanie za-
poczatkowato europejskie procesy integracyjne
byta Europejska Wspodlnota Wegla i Stali (ECSC -
European Coal and Steel Community), zatozona na
mocy traktatu paryskiego z 1951 .

W ramach swojej dziatalnosci ECSC powota-
ta do zycia w 1953 r. Komisje Koordynujaca ds.
Nazewnictwa Wyrobow Zelaza i Stali (COCOR -
Coordinating Commission for the Nomenclature
of Iron and Steel Products). Pomiedzy latami 1953
i 1986 COCOR opracowat okoto 200 specyfikacji
technicznych zwanych EURONORMAMI, z kt6-
rych wiekszos¢ postuzyta jako dokumenty odnie-
sienia przy opracowywaniu obecnie istniejacych
Norm Europejskich z tego zakresu. Od roku 1986
normalizacjg wyrobow z Zelaza i stali zajmuje sie
Europejski Komitet ds. Normalizacji Zelaza i Stali
(ECISS - European Committee for Iron and Steel
Standardization).

ECISS jest niezalezng jednostka, stowarzyszonag
z Europejskim Komitetem Normalizacyjnym CEN,
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ajego dziatalnosc jest wspierana przez Unie Europejska
oraz Europejskie Stowarzyszenie Wolnego Handlu
EFTA, podobnie jak dziatalnos¢ CEN i CENELEC.
Obstuge administracyjng i prawng ECISS zapewnia
CEN. ECISS dziata zgodnie ze swoimi wtasnymi prze-
pisami wewnetrznymi wzorowanymi na przepisach
wewnetrznych CEN. Jest zarzadzany przez Komisje
Koordynujacag COCOR (Coordinating Commission).
Celem ECISS jest opracowywanie europejskich do-
kumentéw normalizacyjnych (w tym najwazniejszych
- Norm Europejskich EN) dotyczacych nazewnictwa,
klasyfikacji, badan, analiz chemicznych oraz wyma-
gan dla wyrobow pochodzacych z przemystu stalo-
wego. Opracowane w ramach ECISS normy EN s3
obowigzkowo wprowadzane jako identyczne normy
krajowe przez wszystkich cztonkdw Unii Europejskiej
oraz Europejskiego Stowarzyszenia Wolnego Handlu
EFTA.

Cztonkami ECISS s krajowe jednostki normali-
zacyjne z krajow UE oraz EFTA, ktére sg réwniez
cztonkami CEN i chcg wspétpracowaé w ramach
ECISS. Kazdy cztonek ECISS moze delegowaé do
Komisji Koordynujgcej COCOR maksymalnie trzech
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Tab.1. Komitety Techniczne ECISS

ECISS/TC Nazwa angielska Nazwa polska

ECISS/TC 100 General issues Zagadnienia ogolne

ECISS/TC 102 Methods of chemical analysis foriron Metody analizy chemicznej zelaza i stali
and steel

ECISS/TC 104 Concrete reinforcing and pre stres- Stale do zbrojenia i sprezania betonu
sing steels
ECISS/TC 106 Wire rod and wires Walcowka i drut

ECISS/TC 108 Steel sheet and strip for electrical Blachy i tasmy stalowe do zastosowan elek-
applications trotechnicznych

ECISS/TC 110 Steel tubes, and iron and steel fittings Rury stalowe oraz ztaczki stalowe i Zeliwne

przedstawicieli reprezentujacych: krajowsa jednostke
normalizacyjna, krajowych producentéw oraz uzyt-
kownikéw wyrobéw stalowych. Delegatem PKN
jest przedstawiciel Hutniczej Izby Przemystowo-
-Handlowej reprezentujacy polskich producentéw.

Dokumenty normatywne opracowywane w ra-
mach ECISS majg najczesciej postaé warunkow tech-
nicznych dostawy, uzgodnionych w ramach prac
w poszczegdlnych komitetach technicznych ECISS/
TC pomiedzy producentami, uzytkownikami i in-
nymi podmiotami zainteresowanymi normalizacjg
wyrobow stalowych. Niektére normy EN sg zhar-
monizowane i zwigzane z dyrektywami Nowego
Podejscia, najczesciej z dyrektywa dotyczaca urza-
dzen ci$nieniowych (Dyrektywa 97/23/WE) oraz
Z przepisami dotyczacymi wyrobéw budowlanych
(Dyrektywa 89/106/EWG badz zastepujace te dy-
rektywe Rozporzadzenie 305/2011). Zgodnos¢ wy-
robu z normami zharmonizowanymi jest jednym ze
sposobdéw zadeklarowania zgodnosci z zasadniczymi
wymaganiami (essential requirements) okreslonymi
w odpowiednim przepisie UE.

Komitety techniczne ECISS

Wymienione w tab. 1 komitety wspétpracujg row-
niez z innymi jednostkami technicznymi opracowu-
jacymi normy na poziomie europejskim z zakresu
szeroko pojetego hutnictwa stali, miedzy innymi z:

- CEN/TC 322 Equipments for making and shaping
of metals - Safety requirements (Wyposazenie do
produkcji metali i dla walcowni - Wymagania bez-
pieczenstwa)

- CEN/TC 342 Metal hoses, hose assemblies,
bellows and expansion joints (Przewody metalowe,
potaczenia przewoddéw, metalowe mieszkowe pota-
czenia kompensacyjne)

- ASD-STAN/D4/S3 Aerospace - Materials - Steels
(Lotnictwo i kosmonautyka - Materiaty - Stale)

Normalizacja miedzynarodowa wyrobow
stalowych

Normalizacja stali na szczeblu miedzynarodowym,
obejmujacym 64 kraje z catego Swiata, zajmuje sie
komitet techniczny ISO/TC 17 Steel. Strukture pod-
komitetéw SC i grup roboczych WG tego komitetu
przedstawiono w tab. 2.
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Tab.2. Struktura Podkomitetéw i Grup Roboczych ISO/TC 17

ISO/TC 17/SC lub WG Nazwa angielska Nazwa polska

AGO Advisory group Grupa doradcza

Steel names based on principal Nazwy stali w oparciu o symbole podstawo-
symbols we

Methods of determination of chemi- Metody oznaczania sktadu chemicznego
cal composition

Heat treatable and alloy steels Stale do obrébki termicznej i stale stopowe

Tinplate and blackplate Blacha biata i blacha czarna

Steel castings Odlewy staliwne

Railway rails, rails fasteners, wheels  Szyny kolejowe i akcesoria
and wheelsets

Steel wire rod and wire products Druty i wyroby z drutu stalowego

Technical delivery conditions for
steel tubes for pressure purposes

Warunki techniczne odbioru ci$nieniowych
rur stalowych

Komitety techniczne ISO oraz ECISS wspotpra-
Cuja ze sobg oraz opracowujg wspoélne normy EN
ISO w zakresach tematycznych dotyczacych badan
oraz analiz chemicznych. Normy dotyczace konkret-
nych wyrobéw stalowych sg opracowywane osobno
w ISO i w ECISS, ze wzgledu na inng klasyfikacje stali
oraz inne systemy oznaczania stali przyjete w Unii
Europejskiej i na forum miedzynarodowym. Gtéwnymi
oponentami przyjecia jednolitego podejscia w tym
zakresie sg USA i Japonia, stosujace wtasne systemy
oznaczania stali i postrzegajace kraje europejskie jako
realng konkurencje na rynku stali.

Normalizacja krajowa wyrobow stalowych

Normalizacjg wyrobow stalowych na poziomie kra-
jowym zajmujg sie komitety techniczne (KT) wymie-
nione w tab. 3.
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Dziatalnos¢ ww. komitetéw technicznych ukie-
runkowana jest gtéwnie na opiniowanie projektéw
Norm Europejskich prEN oraz na ttumaczenia nie-
ktérych norm EN, zwigzanych gtéwnie z Nowym
Podejsciem. Opracowywane sg rowniez nieliczne
normy wtasne PN-H, najczesciej w przypadkach, gdy
brak jest normy EN na konkretny wyréb stalowy lub
gdy w ECISS opracowano norme zawierajgcg wyma-
gania ogolne, a opracowanie norm zawierajacych
wymagania szczegdtowe dla wyrobow z konkretnych
gatunkow stali pozostawiono krajowym jednostkom
normalizacyjnym. Jest tak, np. w przypadku stali do
zbrojenia betonu - w ECISS opracowano EN 10080
Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa
- Postanowienia ogdlne, natomiast KT 127 opra-
cowat PN-H-93200 Stal B500SP o podwyzszonej
ciagliwosci do zbrojenia betonu - Prety i walcowka
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Tab.3. Komitety Techniczne krajowe zajmujqce sie normalizacjq wyrobdéw stalowych

KT do spraw Zakres tematyczny

Metody badan fizycznych, fizyko-chemicznych, mechanicznych,
technologicznych, strukturalnych i nieniszczacych (ultradzwie-

KT 123 Badan Witasnosci Metali

kowych, magnetycznych, pradéw wirowych, penetracyjnych

i radiologicznych) surowcéw, pétwyrobow i wyrobow hutniczych

Zagadnienia ogodlne (klasyfikacja, terminologia itp.), suréwka,
zelazostopy, ztom, wymagania dla blach grubych i - z wyjatkiem
wymiarowych - dla kesisk, keséw, walcéwki i pretéw walcowa-
nych na goraco ze stali konstrukcyjnych, niestopowych i stopo-

KT 127 Surowcéw Hutniczych i Stali

wych (w tym do zbrojenia betonu, automatowe, trudnordzewie-

jace, do obrébki cieplnej), odkuwki swobodnie kute i prety kute
oraz koordynacja prac Komitetéw Technicznych zajmujacych sie
problematyka stali

Ksztattowniki, w tym: szyny kolejowe i tramwajowe, akceso-
ria kolejowe, wymiary kesisk, keséw i pretéw walcowanych na
goraco

KT 146 Ksztattownikow Stalowych

zebrowana, PN-H- 93247-1 Spajalna stal B500A
do zbrojenia betonu - Cze$¢ 1: Drut zebrowany
i PN-H-93247-2 Spajalna stal B500A do zbrojenia
betonu - Czeé¢ 2: Zgrzewane siatki zbrojeniowe.
Rézne typy norm 2z zakresu stali
opracowywane w ECISS

Najbardziej rozpowszechnionymi normami doty-
czacymi wyrobéw stalowych sg normy materiatu (naj-
czesciej z podtytutem: Warunki techniczne dostawy).
Normy materiatu moga by¢ rozumiane jako normy
zawierajace wymagania techniczne dla wyrobu, takie
jak sktad chemiczny, wtasnos$ci mechaniczne, meto-
dy badan, pobieranie prébek, cechowanie wyrobu,
a takze wymagania dotyczace procesu wytwarzania
stali oraz informacje podawane w zamdwieniu przez
zamawiajacego (informacje obowigzkowe, opcje do-
datkowe, przyktady zamoéwienia).

W normach czesto zawarte sg powotania norma-
tywne na inne normy, na przyktad jesli wymagania

dotyczace twardosci sg podane w jednostkach HV,
to norma moze wprowadzi¢ postanowienie, iz po-
miar twardosci powinien by¢ wykonany zgodnie z
EN ISO 6507-1 (pomiar twardosci sposobem
Vickersa). Na rys. 1. przedstawiono schemat po-
dziatu norm z zakresu stali oraz ich przyktady.

Podstawowe normy z zakresu stali i wyrobéw
stalowych

PN-EN 10020 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali

W normie zdefiniowano stal jako ,materiat za-
wierajacy masowo wiecej zelaza niz jakiegokolwiek
innego pierwiastka, o zawartosci wegla w zasadzie
mniejszej niz 2 % i zawierajacy inne pierwiastki” oraz
sklasyfikowano stale:

- wedtug sktadu chemicznego na: stale niestopo-
we, stale odporne na korozje i inne stale stopowe;

- na podstawie gtéwnej wtasnosci lub podstawo-
wego przeznaczenia na dwie klasy jako$ciowe: stale
jakosciowe i stale specjalne.
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Rys. 1. Schemat podziatu norm z zakresu stali oraz ich przyktady.
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wyrobow stalowych

na goraco ze stali
e Stlownictwo konstrukeyjnych
PN-EN 10052 Stownik
termindw obrébki cieplng
stopow Zelaza

PRZYKLADY

Normy ogdlne Normy wyrobu Normy badan
¥
Normy dotyczace
Normy ksztattu,
materiatu wymiarow
i tolerancji
v v
v v
¢ Terminologia e Badania
L 7 i mechaniczne
PN-EN 10079 Terminologia PN-EN 10025 czeéciod 1 | PN-EN 10162

do 6 Wyroby walcowane

PN-EN ISO 6507-1 Metale
— Pomiar twardosci
sposobem Vickersa —
Metoda badan

Ksztatowniki stalowe
wykonane na zimno —
Warunki techniczne
dostawy — Tolerancje
wymiaréw i przekroju

poprzecznego e Analizy chemiczne

PN-EN SO 9556 Stal i
zelazo — Oznaczanie
calkowitej zawartosci wegla
— Metoda absorpcji w
podczerwieni po spaleniu w
piecu indukcyjnym

e Badania

nieniszczace
PN-EN 10308 Badania
nieniszczgce — Badanie
ultradzwiekowe pretéw
stalowych

PN-EN 10021 Ogélne warunki techniczne dosta-
wy wyroboéw stalowych

W normie okreslono ogdlne warunki techniczne
dostawy dla wszystkich wyrobow stalowych, z wy-
jatkiem odlewdéw stalowych i wyrobéw metalurgii
proszkéw. Podano takze sposdb postepowania
w przypadkach spornych przy ocenie wtasnosci
wyrobéw stalowych.

W normie podano, iz jezeli warunki dostawy,
uzgodnione dla konkretnego zaméwienia lub okre-
slone w odpowiedniej specyfikacji wyrobu, nie s3
zgodne z ogblnymi warunkami technicznymi opisa-
nymiw EN 10021, to nalezy uwzgledni¢ wymagania
uzgodnione dla zaméwienia lub okreslone w odpo-
wiedniej specyfikacji wyrobu.

Norma stanowi podstawe do opracowywania norm
materiatowych dla konkretnych wyrobdéw stalowych.

PN-EN 10027-1 Systemy oznaczania stali - Czes$¢
1: Znaki stali

W normie ustalono zasady oznaczania stali za po-
moca symboli literowych i cyfrowych, wskazujgcych
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na zastosowanie i gtéwne cechy stali, np. wtasnosci
mechaniczne, wiasnosci fizyczne i sktad chemiczny
stali, co pozwala w prosty sposéb identyfikowac po-
szczegodlne gatunki stali.

PN-EN 10027-2 Systemy oznaczania stali - Cze$¢
2: System cyfrowy

W normie ustalono system umozliwiajacy cyfro-
we oznaczanie gatunkéw stali. Ujeto postanowienia
dotyczace budowy numeréw stali i organizacji ich
rejestrowania, ustalania i rozpowszechniania.

System cyfrowy uzupetnia system oznaczania stali
ustalony w PN-EN 10027-1.

PN-EN 10079 Terminologia wyrobdw stalowych

W normie okreslono terminologie wyrobdéw sta-
lowych z uwzglednieniem ksztattu i wymiaréw oraz
wygladu i stanu powierzchni.

Definicje przedstawione w normie uporzadkowano
w sposéb systematyczny; wyroby stalowe pogrupo-
wano wedtug:

- ksztattu i wymiaréw, np. wyroby ptaskie, wyroby
dtugie, ksztattowniki ciezkie;
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- wygladu i stanu powierzchni, np. wyroby ptaskie
powlekane, wyroby o jasnej powierzchni.

W zataczniku do normy zawarto powigzanie
zastosowanych terminéw z terminologig usys-
tematyzowanych definicji stosowanych w by-
tej Europejskiej Wspodlnocie Wegla i Stali (ECSC),
a takze w Urzedach Statystycznych Unii Europejskiej
i w Zharmonizowanym Systemie Oznaczania
i Kodowania Towardéw.

PN-EN 10168 Wyroby stalowe - Dokumenty kon-
troli - Wykaz informacji wraz z opisem

W normie okreslono informacje, jakie nalezy poda-
wac w dokumentach kontroli wyrobow stalowych wy-
mienionych w EN 10204, wraz z krétkim ich opisem.

Celem normy jest przyczynienie sie do usuniecia
trudnosci w porozumiewaniu sie w handlu europej-
skim przez ustalenie znormalizowanych oznaczen
i definicji dotyczacych informacji, ktére moga sie
pojawi¢ w dokumentach kontroli i przez wprowadze-
nie numeréw identyfikacyjnych dla kazdego rodzaju
oznaczenia.

PN-EN 10204 Wyroby metalowe - Rodzaje do-
kumentow kontroli

W dokumencie okreslono rézne rodzaje dokumen-
téw kontroli przekazywanych zamawiajacemu, zgod-
nie z wymaganiami ustalonymi przy zamawianiu,
przy dostawie wszystkich wyrobéw metalowych,
np. blach grubych, blach cienkich, pretéw, odkuwek,
odlewow, niezaleznie od sposobu ich wytwarzania.

PN-EN ISO 377 Stal i wyroby stalowe - Pobieranie
i przygotowanie odcinkdéw prébnych i prébek do
badan wtasnos$ci mechanicznych

W normie okreslono wymagania dotyczace iden-
tyfikacji, potozenia i przygotowania odcinkéw préb-
nych i prébek przeznaczonych do badan wtasnosci
mechanicznych ksztattownikéw stalowych, pretow,
walcéwki, wyrobow ptaskich i wyrobéw rurowych.
Podano, iz w zaleznosci od potrzeb, po uzgodnieniu,
norme mozna rowniez stosowac¢ do innych wyro-
bow metalowych. Pobrane odcinki prébne i prébki
przeznaczone sg do badan wykonywanych zgodnie

z metodami podanymi w normie dotyczacej wyrobu
lub materiatu, lub w przypadku jej braku, w normie
dotyczacej metody badan. Okreslono, iz jezeli wyma-
gania podane w zamoéwieniu lub w normie wyrobu
réznia sie od wymagan podanych w EN ISO 377, to
stosuje sie wymagania podane w zamoéwieniu lub
W normie wyrobu.

PN-EN ISO 14284 Stal i zelazo - Pobieranie i przy-
gotowanie probek do oznaczania sktadu chemicz-
nego

Podano metody pobierania i przygotowania probek
z ciektej suréwki przeznaczonej do wytapiania stali,
do produkcji ggsek i do produkcji zeliwa, z ciektej
stali, z surowki w postaci gasek, z wyrobow zeliw-
nych i z wyrobow stalowych. W zatacznikach za-
mieszczono dane o réznych rodzajach prébnikéow do
pobierania prébek oraz przedstawiono ich schematy.
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Nowe Polskie Normy

Sektor Maszyn i Inzynierii

Urzadzenia sorpcyjne do grzania i/lub
chtodzenia opalane gazem
KT 277 ds. Gazownictwa
W kwietniu 2015 r. opublikowano w angielskiej
wersji jezykowej sze$é czesci normy
PN-EN 12309 Urzadzenia sorpcyjne do grzania i/
lub chtodzenia opalane gazem o obcigzeniu cieplnym
nieprzekraczajgcym 70 kW
® Czes$¢ 1: Terminy i definicje
® Czes$¢ 3: Warunki badania
e Czesc¢ 4: Metody badania
® Czes¢ 5: Wymagania
e Czesc¢ 6: Obliczanie sprawnosci sezonowe;j
e Czes$¢ 7: Szczegdtowe przepisy dla urzadzen
hybrydowych
Urzadzenia objete niniejszg normga zawierajg jeden
z nastepujgcych elementoéw lub ich kombinacje:
- chtodziarke sorpcyjna opalang gazem;
- chtodziarke/podgrzewacz sorpcyjny opalany
gazem;
- sorpcyjng pompe ciepta opalang gazem.
Urzadzenia te moga by¢ monowalentne, biwalentne
lub hybrydowe.
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Norma dotyczy tylko urzadzen wyposazonych w:

- integralne palniki sterowane w petni automatycz-
nym systemem sterowania palnika;

- zamkniety system obiegu czynnika ziebniczego,
w ktérym czynnik ziebniczy nie ma bezposredniego
kontaktu z wodg lub powietrzem, ktére sg grzane
lub chtodzone;

- srodki mechaniczne wspomagajace transport po-
wietrza do spalania i/lub spalin.

Do zakresu niniejszej normy nie wchodzg urzadze-
nia stosowane do grzania i/lub chtodzenia proceséw
przemystowych.

W Czesci 1. okreslono terminy i definicje dla opa-
lanych gazem sorpcyjnych urzadzen do ogrzewania
i/lub chtodzenia o obcigzeniu cieplnym liczonym
z wartosci opatowej nieprzekraczajagcym 70 kW,
ich czesci sktadowych, obiegu produktéw spalania,
urzadzen nastawczych, sterowniczych, zabezpiecza-
jacych, dziatania urzadzenia oraz terminy zwigzane
ze stosowanym gazem, warunkami pracy, pomiarami
i obliczeniami.

W Czesci 3. okre$lono warunki badania parame-
tréw energetycznych dla monowalentnych urzadzen
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sorpcyjnych do grzania i/lub chtodzenia. Okreslono
wymagania dotyczgce warunkéw srodowiskowych
oraz zasilania energia elektryczng zaréwno dla urza-
dzen projektowanych do uzytkowania w zamknietym
pomieszczeniu, jak i na wolnym powietrzu.

Okreslono réwniez znamionowe warunki badan.

W Czesci 4. okre$lono metody badan, zawartosé
protokotéw z badan, podano metody obliczania wy-
dajnosci, efektywnosci uzytkowania i zapotrzebowa-
nia energii elektrycznej. Dane te sg stosowane do
obliczania sezonowe] sprawnosci urzadzenia.

W Czesci 5. okreslono wymagania dotyczace de-
klarowania wydajnosci i efektywnosci uzytkowania
energii. Podano wymagania dotyczace znakowania,
a takze instrukcji dotyczacych instalowania i regulacji
urzadzen.

Sektor Elektryki

KT 79 ds. Transformatoréw Energetycznych
Rozpoczeto prace nad bardzo ciekawym projektem

normy EN 60076-57-1202 Transformatory - Cze$¢

57-1202: Olejowe przesuwniki fazowe. Niniejszy

projekt dotyczy wymagan dla przesuwnikéw fazo-

wych wszystkich typéw.

KT 81 ds. Przektadnikéw i Transformatoréw Matej
Mocy

Rozpoczeto prace nad projektem normy EN 50645
Wymagania w zakresie ekoprojektowania transfor-
matoréw matej mocy. Niniejszy projekt okresla te
wymagania zgodne z normami serii EN 61558 oraz
w odniesieniu do rozporzadzenia Komisji (UE) nr
548/2014 wdrazajacego dyrektywe europejska
2009/125/WE. Norma ta ma zastosowanie do trans-
formatoréw o wejsciu i wyjsciu napiecia przemienne-
go o czestotliwosci 50 Hz i mocy znamionowej 1 kVA
lub wiekszej oraz napieciu ponizej 1 kV, z wyjatkiem
tych wykluczonych w rozporzadzeniu. Dla transfor-
matoréw o napieciu miedzy 1 kV a 1,1 kV niniejsza
norma moze by¢ stosowana jako przewodnik.

KT 74 ds. Aparatury Rozdzielczej i Sterowniczej
Wysokonapieciowej

Rozpoczeto prace projektem normy EN 62271-
212 Wysokonapieciowa aparatura rozdzielcza i ste-
rownicza - Czes$¢ 212: Zestawy urzadzen kompak-
towych do stacji rozdzielczych (CEADS). Niniejszy

W Czesci 6. okreslono metody obliczania referen-
cyjnych sprawnosci sezonowych w trybie chtodzenia
i grzania dla urzadzer monowalentnych i biwalentnych.

W Czesci 7. okreslono przepisy dla hybrydowych
urzadzen grzewczych opartych na opalanych ga-
zem sorpcyjnych pompach ciepta zdefiniowanych
w Czesci 1.

W CEN opublikowana zostata Cze$¢ 2. niniejszej
normy, w ktérej okreslono wymagania dotyczace
bezpieczenstwa. Polska Norma wdrazajaca niniej-
szg EN zostanie opublikowana najpdzniej do korca
listopada 2015 r. Czesci 1., 2.1 5. s3 normami zhar-
monizowanymi zwigzanymi z dyrektywa nowego
podejscia 2009/142/WE Urzadzenia spalajace pa-
liwa gazowe.

projekt okres$la warunki pracy, dane znamionowe,
ogoélne wymagania budowy i metody badawcze
zestawoéw wiasciwie potaczonych podstawowych
czesci funkcjonalnych stacji rozdzielczych WN/
nn, przewidzianych do sieci pradu przemiennego
o czestotliwos$ciach 50 Hz lub 60 Hz i napieciach
znamionowych powyzej 1 kV do 52 kV wtacznie po
stronie WN. Takie zestawy przystosowane do podta-
czenia do sieci przy uzyciu kabli sg przeznaczone do
instalowania we wnetrzowych lub napowietrznych
rozdzielniach.

KT 54 ds. Chemicznych Zrédet Pradu

Na etapie opiniowania jest nowy projekt z za-
kresu ogniw galwanicznych FprEN 62660-3:2015
Akumulatory litowo-jonowe do napedu pojazdow
elektrycznych - Cze$¢ 3: Wymagania bezpieczenstwa
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Nowy projekt FprEN 62660-2:2015 okresla proce-
dury badawcze i kryteria przyjecia dla zapewnienia
bezpieczenstwa wtérnych ogniw litowo-jonowych
i blokéw ogniw wykorzystywanych do napedu po-
jazdéw elektrycznych (EV - electric vehicles), w tym
akumulatoréw pojazdow elektrycznych (BEV - bat-
tery electric vehicles) i elektrycznych pojazdéw hy-
brydowych (HEV - hybrid electric vehicles).

Ciekawy jest projekt z zakresu energetyki stonecz-
nej prPN-prEN 62817E Systemy fotowoltaiczne -

Kwalifikacja konstrukcji urzadzen $ledzacych poto-
zenie stonca.

Projekt jest dokumentem kwalifikujgcym konstruk-
cje urzadzen sledzacych potozenie storica stoso-
wanych w systemach fotowoltaicznych, ale moze
by¢ réwniez wykorzystany do innych zastosowan
zwigzanych z energig stonecznag. Dokument defi-
niuje procedury testowe zaréwno dla zasadniczych
elementoéw, jak réwniez dla uktadu sledzacego
jako catosci. W niektorych przypadkach procedu-
ry testowe opisujag metody pomiaru i/lub wyliczen
parametréw, ktore powinny znalez¢ sie w specyfi-
kacji technicznej urzadzenia sledzagcego. W innych
przypadkach procedury testowe okreslajg rezultat
w postaci kryteriéw przeszedt/nie przeszedt. Cel
dokumentu kwalifikujacego konstrukcje jest dwojaki.
Pierwszy to taki, ze dokument upewnia uzytkowni-
ka okres$lonego urzadzenia sledzacego, ze parame-
try podane w jego specyfikacji technicznej zostaty
zmierzone z wykorzystaniem metod, ktére sg spéjne
i akceptowane przez producentéw. To z kolei zapew-
nia nabywcom rzetelng podstawe do poréwnania
i wyboru urzadzenia sledzacego najwtasciwszego
dla ich potrzeb. W dokumencie zawarto szeroko
stosowane w przemysle definicje i parametry dla
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urzadzen stuzacych do sledzenia potozenia stonca.
Kazdy dostawca posiada w ten sposéb mozliwos$é
zaprojektowania, zbudowania i okreslenia funkcjo-
nalnych parametréow i doktadnosci urzadzenia na
podstawie zunifikowanych definicji. To pozwala na
spojnos¢ w okresleniu wymagan dotyczacych za-
kupu poprzez poréwnanie oraz weryfikacje jakosci
produktéw pochodzacych od réznych dostawcéw.
Drugi cel dokumentu jest taki, aby dzieki opraco-
wanym testom zakonczonymi wynikiem przeszedt/
nie przeszedt mozna byto odrézni¢ konstrukcje po-
datne na powazne uszkodzenia juz w poczatkowej
fazie eksploatacji, od tych zbudowanych solidnie,
ktére poradza sobie w warunkach pracy zgodnie ze
specyfikacjg producenta. Testy mechaniczne i sSrodo-
wiskowe opisane w niniejszym dokumencie zosta-
ty opracowane w celu okreslenia mozliwosci pracy
urzadzenia $ledzgcego w zmieniajacych sie warun-
kach, jak réwniez jego zdolno$ci przetrwania w wa-
runkach ekstremalnych. Testy mechaniczne nie maja
na celu oceny projektu samej struktury mechanicznej
urzadzen oraz projektu fundamentu, gdyz ten rodzaj
oceny jest przedmiotem lokalnych przepiséw, zalezy
od rodzaju gruntu oraz innych lokalnych wymagan.

KT 72 ds. Elektroenergetycznego Sprzetu
Ochronnego do Prac pod Napieciem

KT otrzymat projekt finalny z CLC/TC 78 - FprEN
50321:2013 Obuwie do ochrony przed porazeniem
elektrycznym - Prace pod napieciem - Obuwie do
ochrony przed porazeniem elektrycznym - Obuwie
i kalosze elektroizolacyjne.

Projekt okresla wymagania i badania dla dyrektywy
PPE dotyczace obuwia i kaloszy elektroizolacyjnych
stanowigcych $rodki ochrony indywidualnej do prac
pod napieciem lub w poblizu czesci pod napieciem
przy instalacjach pradu przemiennego o napieciu
do 36 000 V.

Wyroby zaprojektowane i wykonane zgodnie z ni-
niejsza normg umozliwiajg zapewnienie bezpieczen-
stwa ich uzytkownikéw, pod warunkiem, ze sg uzy-
wane przez osoby majace odpowiednie kwalifikacje
zawodowe, zgodnie z bezpiecznymi metodami pracy
i instrukcjami uzytkowania. Obuwie antystatyczne
i obuwie przewodzace nie jest objete zakresem ni-
niejszego dokumentu.

Opublikowana zostata norma PN-EN 61482-1-
2:2015-04 Prace pod napieciem - Odziez ochronna
przed zagrozeniami termicznymi spowodowanymi
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tukiem elektrycznym - Czes$é 1-2: Metody badan -
Metoda 2: Okreslanie klasy ochrony przed tukiem
elektrycznym materiatéow i odziezy przy zastoso-
waniu wymuszonego i ukierunkowanego tuku elek-
trycznego (komora probiercza)

W niniejszej normie zostaty opisane procedury
badan materiatow i ubioréw przeznaczonych do za-
stosowania w odziezy odpornej na goraco i dziatanie
ognia dla monteréw narazonych na ryzyko oddziaty-
wania tuku elektrycznego. Do badan jest stosowana
metoda ukierunkowanego i wymuszonego tuku elek-
trycznego w celu zaklasyfikowania materiatéw i ubio-
row do jednej z dwéch zdefiniowanych klas ochrony
przed oddziatywaniem tuku. Niniejsza norma nie
dotyczy zasad pomiaru wartosci klasyfikacji oddzia-
tywan tuku (ATPV1 - ang. Arc Thermal Performance
Value - skutecznos$¢ ochrony przed termicznym
dziataniem tuku elektrycznego., ELIM -ang. Energy
Limit - energia graniczna lub EBT -ang. Energy
Broken Threshold - prég przekroczenia energii).
Procedury opisujace wartosci klasyfikacji oddziaty-
wania tuku sg zamieszczone w IEC 61482-1-1 przy
zastosowaniu do badan tuku w otwartej przestrzeni.
Inne cieplne oddziatywaniatuku takie jak hatas, emisja
Swiatta, wzrost cisnienia, goracy olej, porazenie elek-
tryczne, skutkiszoku psychicznego lub wptywsubstan-
cji trujgcych nie sg objete zakresem niniejszej normy.
Odziez ochronna do pracy, przy ktérej intencjonalnie
wystepuje tuk elektryczny, np. spawanie tukowe,
palniki plazmowe, nie jest objeta niniejsza norma.

KT 80 ds. Ogélnych w Sieciach
Elektroenergetycznych

Opublikowana zostata norma PN-EN 60071-
5:2015-04 Koordynacja izolacji - Czes¢ 5: Procedury
dotyczace stacji przeksztattnikowych wysokiego na-
piecia pradu statego (HVDC)

W niniejszej normie podano wytyczne dotyczace
procedur koordynacji izolacji dla stacji przeksztattni-
kowych wysokiego napiecia pradu statego (HVDC),
bez okreslania znormalizowanych poziomdw izolaciji.
Niniejsza norma dotyczy tylko zastosowan HVDC
w sieciach elektroenergetycznych wysokiego napiecia
pradu przemiennego i nie dotyczy przemystowych
urzadzen przeksztattnikowych. Zasady i wytyczne
podano jedynie w celu koordynacji izolacji. W normie
nie uwzgledniono wymagan dotyczacych bezpieczen-
stwa ludzi.

Na etapie projektu jest prPN-prEN 60909-0 Prady
zwarciowe w sieciach tréjfazowych pradu przemien-
nego - Czes$c O: Obliczanie pradéw

Niniejszy projekt ma zastosowanie do obliczania
pradéw zwarciowych:

e w uktadach niskich napie¢ pradu przemiennego
tréjfazowego;

e w uktadach wysokich napie¢ pradu przemien-
nego tréjfazowego dziatajacych przy nominalnej
czestotliwosci 50 Hz lub 60 Hz.

Systemy w najwyzszych napieciach 550 kV i po-
wyzej z dtugimi sieciami transmisyjnymi musza by¢
w sposéb szczegdlny rozwazone.

Niniejszy projekt okresla ogdlne, zwiezte oraz
mozliwe do wykonania procedury prowadzace do
wynikéw, ktére charakteryzuja sie powszechnie ak-
ceptowang doktadnoscia. W przypadku tej metody
obliczeniowej wprowadzany jest odpowiednik zrédta
napiecia w miejscu zwarcia. Nie wyklucza to stoso-
wania specjalnych metod, na przyktad metody su-
perpozycji dostosowane]j do konkretnych warunkow,
jesli dajg co najmniej takg samg doktadno$é. Metoda
superpozycji daje prad zwarcia powigzany z jednym,
zatozonym z gory przeptywem obcigzenia. Metoda
ta nie musi koniecznie prowadzi¢ do maksymalnego
pradu zwarcia.

Dokument ten dotyczy obliczania pradéw zwarcia
w przypadku symetrycznych lub niesymetrycznych
zwaré. W razie przypadkowej lub celowej sciezki
przewodzacej miedzy jedna przewodzaca liniag a zie-
mig, dwa nastepujace przypadki musza by¢ wyraznie
wyroéznione w odniesieniu do réznych wtasciwosci
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fizycznych i skutkéw (powodujac rézne wymagania
dla ich wyliczenia):

e zwarcie miedzyprzewodowe, wystepujace
w trwale uziemionym, neutralnym systemie lub im-
pedancyjnym, uziemionym, neutralnym systemie;

¢ pojedyncze zwarcie miedzyprzewodowe wyste-
pujace w izolowanym, neutralnym, uziemionym ukta-
dzie lub rezonansowym, uziemionym, neutralnym
systemie. Zwarcie to jest poza zakresem, a zatem
nie jest rozpatrywane w obszarze tych standardéw.

Dla pradéw podczas dwéch oddzielnych, jednocze-
snych, jednofazowych zwar¢ miedzyprzewodowych
w izolowanym, neutralnym systemie lub rezonanso-
wym uziemionym, neutralnym systemie, patrz IEC
60909-3.

Prady zwarcia i impedancje zwarcia mogg by¢ row-
niez uzaleznione od testéw systeméw, poprzez po-
miar na analizatorze parametréw sieci lub z wykorzy-
staniem komputera. W istniejgcych sieciach niskiego
napiecia mozliwe jest okreslenie impedancji zwarcia
na podstawie pomiaréw w miejscu spodziewanego.

Obliczanie impedancji zwarcia jest ogodlnie realizo-
wane na podstawie danych znamionowych sprzetu
elektrycznego i topologicznego rozmieszczenia ukta-
du i ma te zalete, ze jest to mozliwe, zaréwno dla
istniejacych systeméw, jak i dla systemdw na etapie
planowania.

Ogodlnie, dwa prady zwarciowe, ktére rdznia sie
wielkoscia, oblicza sie nastepujaco:

e maksymalny prad zwarcia, ktéry okresla zdolno$¢
lub ocene urzadzen elektrycznych;

e minimalny prad zwarcia, ktéry moze by¢ podsta-
w3, na przyktad doboru bezpiecznikdéw, dla ustale-
nia urzadzen zabezpieczajacych oraz sprawdzania
rozbiegu silnikow.

Dokument ten nie obejmuije pradéw zwarcia celowo wy-
tworzonych w kontrolowanych warunkach (stacje testo-
wania zwarc) oraz nie dotyczy obliczania pradow zwarcia
w instalacjach na pokfadach statkéw i samolotéw.

28 kwietnia 2015 r. opublikowana zostata w an-
gielskiej wersji jezykowej Zmiana do Polskiej Normy
PN-EN 61591:2002/A12:2015-04 Domowe
okapy nadkuchenne i inne wyciagi oparéw ku-
chennych - Metody badan cech funkcjonalnych
(EN 61591:1997/A12:2015, IDT)

NOWE PN

Wprowadzono Zatgczniki ZZA i ZZB (informacyjne)
dotyczace powigzania Normy Europejskiej zwyma-
ganiami ROZPORZADZENIA DELEGOWANEGO
KOMISJI (UE) NR 65/2014 z dnia 1 pazdziernika
2013 r. uzupetniajagcego dyrektywe Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/30/UE w odniesieniu
do etykiet efektywnosci energetycznej dla domo-
wych piekarnikow i okapéw nadkuchennych (Tekst
majacy znaczenie dla EOG - Europejski Obszar
Gospodarczy) oraz ROZPORZADZENIA KOMISJI
(UE)NR 66/2014 z dnia 14 stycznia 2014 r. w spra-
wie wykonania dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady 2009/125/WE w odniesieniu do wymagan
dotyczacych ekoprojektu dla domowych piekarni-
kow, ptyt grzejnych i okapow nadkuchennych (Tekst
majacy znaczenie dla EOG).

27 kwietnia 2015 r. Polska zostata cztonkiem czyn-
nym dwodch Podkomitetéw Technicznych IEC:

e Podkomitetu Technicznego IEC/TC 59/SC 59A
Electric dishwashers (Zmywarki elektryczne), kto-
rego zakres tematyczny obejmuje metody badan
cech funkcjonalnych zmywarek elektrycznych

e Podkomitetu Technicznego |IEC/TC 61/SC 61C
Household appliances for refrigeration (Sprzet
chtodniczy domowy), ktéry zajmuje sie opracowy-
waniem Norm Miedzynarodowych dotyczacych
sprezarek silnikowych, sprzetu chtodniczego i po-
dobnego do uzytku domowego i komercyjnego.
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Sektor Produktow Powszechnego Uzytku

Skéry wyprawione
KT 20 ds. Skéry i Obuwia

Opublikowane zostaty angielskie wersje jezyko-
we norm dotyczacych skér wyprawionych.

W nowelizowanej PN-EN |SO 14931:2015-04
Skoéra wyprawiona - Wytyczne do stosowania przy
selekcji skoér przeznaczonych na odziez (z wyta-
czeniem skor futerkowych) podano metody badan
wtasciwosci skor odziezowych oraz zalecane war-
tosci wskaznikow.

W nowelizowanej PN-EN SO 17228:2015-05
Skéra wyprawiona - Badania odpornosci barwy -
Zmiana barwy pod wptywem przyspieszonego sta-
rzenia podano rézne procedury symulowania proce-
su starzenia do uzyskania symptoméw zmian, ktére
moga wystapié, gdy skéra poddana jest dtugotrwa-
temu dziataniu okreslonego srodowiska.

Bibutka tissue

KT 25 ds. Mas W1tdéknistych, Papieru, Tektury i ich

Przetworéw
W CEN/TC 172 trwaja prace nad normami z za-

kresu bibutki tissue - nowelizacja zatwierdzonych

juz czesci normy PN-EN ISO 12625 oraz prace nad
nowymi czesciami.

Opublikowane zostaty angielskie wersje jezykowe
nastepujgcych norm:

e W znowelizowanej normie PN-EN ISO 12625-
9:2015-04 Bibutka tissue i wyroby z bibuftki tissue -
Czes¢ 9: Oznaczanie wytrzymatosci na przepuklenie
metoda kuli podano metode oznaczania odpornosci
na mechaniczne wgniatanie bibutki tissue i wyro-
bow z bibutki tissue.

e W PN-EN ISO 12625-15:2015-04 Bibutka tissue
i wyroby z bibutki tissue - Cze$¢ 15: Oznaczanie
witasciwosci optycznych - Pomiar biatosci i barwy
dla iluminantu C/2° ($wiatto dzienne wewnetrzne)
podano metody badan stosowane do instrumen-
talnego oznaczania biatosci i barwy bibutki tissue
i wyrobéw z bibutki tissue w warunkach oswietlenia
odpowiadajacych wewnetrznemu $wiattu dzien-
nemu.

e W PN-EN ISO 12625-16:2015-04 Bibutka tissue
i wyroby z bibutki tissue - Cze$¢ 16: Oznaczanie
wtasdciwosci optycznych - Nieprzezroczystosé (na
podktadce papierowej) - Metoda odbicia rozproszo-
nego podano metody badan stosowane do instru-
mentalnego oznaczania nieprzezroczystosci bibutki
tissue i wyrobdéw z bibutki tissue przy odbiciu roz-
proszonym z uzyciem podktadki papierowe;j.

Magdalena Piecha-Marasek
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Pokaz umundurowania stuzb bezpieczenstwa

wewnetrznego

7 kwietnia 2015 r. w todzi odbyt sie
pierwszy raz w Europie specjalny pokaz
umundurowania stuzb bezpieczenstwa
narodowego podlegtych i nadzorowanych
przez ministra spraw wewnetrznych (Policja,
Straz Pozarna, Straz Graniczna i BOR).

Pokaz odbyt sie w ramach XlI edycji Fashion Week
Poland w Centrum Promocji Mody Akademii Sztuk
Pieknych w todzi, jako impreza towarzyszaca.

W trakcie pokazu ok. 60 funkcjonariuszy réznych
jednostek zaprezentowato mundury wyjsSciowe, ¢wi-
czebne, specjalistyczne oraz wykorzystywane przez
funkcjonariuszy petnigcych stuzbe po cywilnemu.
Zgodnie z przekazang informacja prezentowane
ubrania zostaty wykonane z najlepszych jakoscio-
wo materiatow, zapew-
niajacych mozliwie naj-
bardziej kompleksowg
ochrone w réznych
warunkach pracy przy
jednoczesnym zapew-
nieniu komfortu uzyt-
kowania. Cze$¢ mate-
riatéw to nowe wyroby,
opracowane ze $rod-
kéw  finansowych
Narodowego Centrum
Badan i Rozwoju, w ra-
mach programoéw reali-
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zowanych na rzecz bezpieczenstwa i obronnosci.
W odziezy zastosowano indywidualne rozwigzania
i nowoczesne wzornictwo, co sprawia, ze odbiorcy
otrzymali wyroby bezkonkurencyjne pod wzgledem
jakosci i bezpieczenstwa.

Prezentacje zorganizowat Instytut Technologii
Bezpieczenstwa MORATEX (cztonek PKN/KT 107)
przy wspotudziale miedzy innymi naczelnika wydzia-
tu komunikacji spotecznej KWP w todzi, a jednym
ze sponsorow byta firma Lanéerto, producent kla-
sycznej odziezy meskie;j.

Pokaz spotkat sie z duzym uznaniem zgromadzone;j

publicznosci.
Anna Steidel
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ORGANY TECHNICZNE

Komitety Zadaniowe

Komitety.~Tééhniczne

Zmiany zakresu tematycznego Komitetoéw
Technicznych

. .KT 39 ds. Tytoniu i Wyrobow Tytoniowych rozsze-
rzyt zakres wspotpracy o CEN/TC 437 Electronic
- cigarettes and e-liquids

e KT 168 ds. Wyrobow z Tworzyw Sztucznych roz-

24

szerzyt zakres wspotpracy o CEN/TC 193/WG 7
Self adhesive tapes

* KT 306 ds. Bezpieczenstwa Powszechnego i
Ochrony Ludnoscirozszerzyt zakres wspotpracy
0 ISO/TC 292 Security.

Zmiany umiejscowienia sekretariatow

Komitetow Technicznych

W kwietniu prowadzenie sekretariatu:

® KT 219 ds. Ciezkich Metali Niezelaznych przejgt
Polski Komitet Normalizacyjny - Wydziat Prac
Normalizacyjnych — Sektor Hutnictwa po rezy-
gnacji Instytutu Metali Niezelaznych

0 KT 225 ds. Lekkich Metali Niezelaznych przejgt

"-.Polski Komitet Normalizacyjny - Wydziat Prac
Normalizacyjnych - Sektor Hutnictwa po re-
zygnacji Instytutu Metali Niezelaznych.

_kwiecien 2015

Nowi “Przewodniczacy Komitetow

Technicznych

W kwietniu Prezes PKN powotat na 4-letnig kaden-

cje do petnienia funkc_ji Przewodniczacego:

ew KT 4 ds. Techniki Swietinej mgra inz.
Tadeusza Beldowskiego reprezentujgcego
Stowarzyszenie Elekirykdw Polskich

ew KT 68 ds. Pomiarow i Badan
Wysokonapieciowych drainz. Pawta Zydronia
reprezentujgcego Akademie Gorniczo -
Hutniczqg im. Stanistawa Staszica w Krakowie

* wKT 74 ds. Aparatury Rozdzielczeji Sterownicze;
Wysokonapieciowej mgra inz. Piotra
Piekarskiego reprezentujgcego ABB Sp.z o.o.

ew KT 80 ds. Ogdlnych w Sieciach
Elektroenergetycznych = mgr inz. Irene
Kuczkowskqg reprezentujgcqg Polskie Sieci
Elektroenergetyczne sA

o w KT 140 ds. Rur, Ksztattek i Armatury z Tworzyw
Sztucznych dra Krzysztofa Bortela repre-
zentujgcego Instytut Inzynierii Materiatéw
Polimerowych i Barwnikéw

* w KT 143 ds. Elekirycznosci Statycznej dra inz.
Zygmunta Grabarczyka reprezentujgcego
Centralny Instytut Ochrony Pracy - Panstwowy
Instytut Badawczy
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e w KT 168 ds. Wyrobdw z Tworzyw Sztucznych
mgr inz. Marianne Gruszke reprezentujgcq
Zaktad Detali Medycznych DEMED Sp. z 0.0.

ew KT 172 ds. Identyfikacji Osdb, Podpisu
Elektronicznego, Kart Elektronicznych oraz
Powigzanych z nimi Systemow i Dziatan mgra
inz. Andrzeja Rucinskiego reprezentujgcego
Unizeto Technologies SA

ew KT 183 ds. Bezpieczenstwa Urzgdzen
Informatycznych, Telekomunikacyjnych i
Biurowych dra Edwarda Jana Rudalskiego re-
prezentujgcego ELTEST M. Jewtuch Sp.J.

e w KT 184 ds. Klejow doc. dra inz. Janusza
Kozakiewicza reprezentujgcego Instytut
Chemii Przemystowej im. prof. Ignacego
Moscickiego

e w KT 200 ds. Koncentratéw Spozywczych,
Skrobi i Produktow Dietetycznych dra inz.
Mariana Jerzego Remiszewskiego reprezen-
tujgcego Instytut Biotechnologii Przemystu
Rolno-Spozywczego im. prof. Wactawa
Dabrowskiego

e w KT 252 ds. Projektowania Konstrukcji Murowych
dra hab. inz. tukasza Drobca reprezentujacego
Politechnike Slaska

e w KT 269 ds. Bezpieczenstwa Chemicznego
mgra inz. Michata Gérnego reprezentujgcego
Gtéwny Instytut Gornictwa

ew KT 291 ds. Urzgdzen Laserowych i
Bezpieczenstwa przy Promieniowaniu
Optycznym dra inz. Grzegorza Owczarka re-
prezentujgcego Cenftralny Instytut Ochrony
Pracy - Panstwowy Instytut Badawczy

e w KT 293 ds. Podzespotdéw RC, Obwodoéw
Drukowanych i Montazu Powierzchniowego
mgra inz. Mariusza Bijaka reprezentujgcego
Laktady Tworzyw Sztucznych IZO - ERG SA

e w KT 294 ds. Przyrzqgddéw Piezoelektrycznych,
Podzespotdw Magnetycznych i Materiatéw
Ferrytowych dra inz. Mirostawa Ruska repre-
zentujgcego Wojskowq Akademie Techniczng
im. Jarostawa Dgbrowskiego.

Nowi Zastepcy Przewodniczacego
Komitetow Technicznych

W kwietniu Prezes PKN powotat na 4-let-
nig kadencje do petnienia funkcji Zastepcy
Przewodniczgcego:
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* w KT 4 ds. Techniki Swietinej mgra inz. Bogdana
Skorupke reprezentujgcego ES-SYSTEM SA

e w KT 60 ds. Energoelektroniki i Przyrzgddw
Potprzewodnikowych dra inz. Mariusza
Wierzbowskiego reprezentujgcego Wojskowqg
Akademie Techniczng im. Jarostawa
Dabrowskiego

ew KT 80 ds. Ogdlnych w Sieciach
Elektroenergetycznych dra hab. inz. Zbigniewa
Gacka reprezentujgcego Politechnike Slgskg

e w KT 143 ds. Elektrycznosci Statycznej mgrainz.
Przemystawa Kedzierskiego reprezentujgcego
Gtowny Instytut Gérnictwa

e w KT 184 ds. Klejow dra inz. Jacka Michalaka
reprezentujgcego ATLAS Sp.z o.0.

e w KT 290 ds. Technik Specjalnych w Elektryce
prof. dra hab. Jacka Sosnowskiego reprezen-
tujgcego Instytut Elektrotechniki

ew KT 291 ds. Urzgdzen Laserowych i
Bezpieczenstwa przy Promieniowaniu
Optycznym drainz. Mirostawa Nowakowskiego
reprezentujgcego Wojskowqg Akademie
Techniczng im. Jarostawa Dgbrowskiego

e w KT 294 ds. Przyrzqddéw Piezoelekirycznych,
Podzespotodw Magnetycznych i Materiatow
Ferrytowych drainz. Aleksandra Lisowca repre-
zentujgcego Instytut Tele- i Radiotechniczny.

Nowi Sekretarze Komitetéw Technicznych

W kwietniu Prezes PKN powotat do petnienia funkcji

Sekretarza:

ew KT 219 ds. Ciezkich Metali Niezelaznych
mgra inz. Jana Jankowicza z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego

e w KT 225 ds. Lekkich Metali Niezelaznych mgra
inz. Jana Jankowicza z Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego.

Nowi cztonkowie Komitetéw Technicznych

W kwietniu Prezes PKN powotat na cztonkéw KT

nastepujgce podmioty:

e ACO Elementy Budowlane Sp. 0.0. do KT 278
ds. Wodociggow i Kanalizaciji

* Biuro Certyfikacji Wyrobéw Budowlanych Sp.
z 0.0. do KT 142 ds. Geosyntetykow

* EFEKT Katarzyna Walusiak Firma Handlowo-
Ustugowa do KT 184 ds. Klejow

® FR Protection Poland Sp. z 0.0. do KT 21 ds.
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Srodkéw Ochrony Indywidualnej Pracownikéw

* New Energy Sp.z 0 0.0. do KT 247 ds. Materiatow
Medycznych i Biomateriatow

® ORLEN Potudnie SA do KT 222 ds. Przetwordw
Naftowych i Cieczy Eksploatacyjnych

® PHILIP MORRIS Polska SA do KT 39 ds. Tytoniu i
Wyrobdw Tytoniowych

e TUV SUD Polska Sp. z 0.0. do KT 126 ds. Rur
Stalowych

e UL International Polska Sp. z 0.0. do KT 63 ds.
Elektrycznego Sprzetu Powszechnego  Uzytku

e WES - Adam Wieteska do KT 131 ds. Dzwigow,
Schoddéw i Chodnikéw Ruchomych.

Odwotania cztonkow Komitetow

Technicznych

W kwietniu Prezes PKN odwotat z cztonka KT:

* Budownictwo Urzadzen Gazowych -
GAZOBUDOWA Sp. z 0.0. z KT 126 ds. Rur
Stalowych

e |GHT S.C. Ignacy Moscicki, Grzegorz Kaszynski z
KT 207 ds. Obroébki Ubytkowej i Przyrostowej oraz
Charakterystyki Warstwy Wierzchniej

e Rafinerie Nafty JEDLICZE SA z KT 222 ds.
Przetworéw Naftowych i Cieczy Eksploatacyjnych

e Rafinerie Trzebinie SA z KT 222 ds. Przetworow
Naftowych i Cieczy Eksploatacyjnych.

Podkomitety Techniczn

Nowi cztonkowie Podkomitetow Technicznych

W kwietniu Prezes PKN powotat na cztonka PK na-

stepujacy podmiot:

e ORLEN Potudnie SA do KT 222/PK 1 ds. Paliw
Ptynnych i KT 222/PK 2 ds. Asfaltéw.

Odwotani ¢

Technicznyc}

W kwietniu Prezes PKN odwotat z cztonka PK na-

stepujace podmioty:

¢ Rafinerie Nafty JEDLICZE SA z KT 222/PK 1 ds.
Paliw Ptynnych

e Rafinerie Trzebinie SA z KT 222/PK 1 ds.Paliw
Ptynnych.

Numery specjalne dostepne w sklepie PKN https://sklep.pkn.pl

mﬂnmnsm D<ﬂ
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Funkcja przyimka

Przyimek w jezyku polskim petni zazwyczaj dwie
funkcje. Pierwsza z nich polega na wskazywaniu
zwigzkow sktadniowych miedzy wyrazami samo-
dzielnymi znaczeniowo (dostep do bazy danych, $ro-
dek przeciwko komarom), druga polega na sygnali-
zowaniu typu relacji miedzy wyrazami: lokatywnej,
przyczynowej, sposobu, czasu i warunku.

We wspodtczesnej polszczyznie obserwujemy
tendencje do uogélnienia funkcji poszczegdlnych
przyimkoéw. Bardzo wyraznie jest to widoczne w od-
niesieniu do przyimka dla na tle przyimkéw o po-
dobnej funkcji: do i na. Przyimek dla powinien by¢
uzywany w takich zdaniach, w ktérych z celem taczy
sie znaczenie pozytku (stypendia dla uczniow), do
- w kontekstach dotyczacych obiektywnego prze-
znaczenia, statej funkcji przedmiotu (paliwo do sil-
nikdw), natomiast uzycie przyimka na zapowiada
informacje o przeznaczeniu czego$ na konkretny
wytwor (tkanina na odziez ochronna).

Wszystkie te funkcje petni obecnie przyimek dla,
co wiecej, eliminuje on przyimki niemajgce znaczenia
celowego, lecz tylko ogdlnorelacyjne, np. wobec,
w stosunku do. Niepoprawne jest uzywanie przy-
imka dla w potaczeniach z rzeczownikami: podsta-
wa (nie: podstawa dla badan, ale: podstawa badan),
warunki (nie: warunki dla rozwoju, ale: warunki do
rozwoju albo warunki rozwoju), temat (nie: temat
dla omawiania, ale: temat do omawiania), chyba ze
dlataczy sie z rzeczownikiem osobowym (temat dla
naukowcdéw). Jezykoznawcy przestrzegajg przed
uzywaniem przyimka dla w roli sygnalizatora relacji
pozytku w kontekstach nieosobowych (modyfikacja
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zastosowana dla zapewnienia), tak czestych w tek-
stach naukowych.

W ostatnich latach ostabta wyrazistos¢ przyimka
przy. Jego pierwotne zastosowanie polegato na sy-
gnalizowaniu bliskosci przestrzennej obiektow (krze-
sto przy stole), towarzyszenia komus lub czemus
(zespo6t doradcéw przy zarzadzie) oraz okoliczno-
$ci (Spiewac przy akompaniamencie fortepianu). To
znaczenie towarzyszenia zaczeto by¢ utozsamiane
ze wspotwystepowaniem, jednoczesnoscia i zapo-
wiadato uzycie czasowe tego przyimka. Przyimek
przy przejmuje stopniowo funkcje sygnalizowania
relacji warunkowej i zastepuje wyrazenia w razie,
w wypadku, pod warunkiem (przy jednakowych wy-
nikach badan).

Zmiana zakresu uzycia przyimka przy jest przeja-
wem dziatania tendencji do skrétu. Jednak w tek-
stach norm precyzja sformutowan powinna by¢
wazniejsza niz ich ekonomicznosé. Wzrastajaca
wieloznacznos$¢ przyimka, ogdlnikowosé sygnali-
zowanych przez niego relacji znaczeniowych oraz
ograniczenie zakresu stosowania jednoznacznych
wyktadnikéw znaczeniowych (podczas, ze wzgledu
na) wptywaja niekorzystnie na odbiér wypowiedzi,
dlatego tez ekspansje zwigzkdéw z przyimkiem przy
uznaje sie za zjawisko negatywne.

W cyklu POPRAWNY JEZYK NORM ukazaty sie

juz artykuty nt. prezentowania wyliczen; liczebnikow
oraz skrétow, skrotowcow i podmiotu szeregowego.
Jolanta Rosotowska
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NORMY
ON-LINE

% Dostep on-line
do tresci Polskich Norm

Opis ustugi

- Dostep poprzez wyszukiwarke norm na stronie http://wiedza.pkn.pl do tresci' catego zbioru Polskich
Norm lub Polskich Norm z wybranych dziedzin wg migedzynarodowej klasyfikacji norm.

+ Aktualizacja zbioru on-line.
* Jednorazowa optata wnoszona przed uruchomieniem ustugi.

* Newsletter informujacy o pojawieniu si¢ nowych norm.
* Dostep do tresci norm aktualnych i wycofanych.

* Umowa na |2 miesiecy.

Aby uzyskac oferowana usme%y:

= przysta¢ na adres: wsmsekr@pkn.pl zapytanie ofertowe zawierajace numery dziedzin ICS,
z zakresu ktorych uzytkownik chce mie¢ dostep do tresci Polskich Norm:;

= podpisa¢ umowe, ktora PKN sporzadzi na podstawie otrzymanego zapytania;

= whnies¢ roczna optate.

1 Tre$¢ normy przedstawiona jest w formacie graficznym flash — tylko do odczytu bez mozliwosci wydruku i zapisu.
Do obstugi tego formatu wymagana jest przegladarka internetowa z zainstalowana wtyczka Adobe Flash Player.
W zbiorze moga znajdowac sig tylko normy, ktore nie zawieraja elementow dodatkowych typu folie poréwnaw-
cze np.PN EN ISO 8501-1:2008, programy dostarczane na ptycie CD np.PN-EN 62305-2:2008 lub Polskie Normy
zawierajace oryginalne normy ETSI np. PN-ETSI EN 303 035-2V1.2.1:2003.

email: wsmsekr@pkn.pl
tel. 22 55 67 694,22 55 67 774





