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OD REDAKCJI

Szanowni Panstwo

,,Tworzywa sztuczne sa jednymi z najbardziej uniwersalnych i wielofunkcyj-
nych materiatow uznawanych za ,,materiat XXI wieku”, wszechstronnie stosowanych
w krajowej, europejskiej i Swiatowej gospodarce. Od przemystu opakowaniowego
po zastosowania w budownictwie, przemysle samochodowym i lotniczym, przemysle
elektrycznym i elektronicznym, medycynie; tworzywa sztuczne dostarczaja projek-
tantom, inzynierom, przetworcom i konsumentom - wyroby, ktore przyczyniaja sie
do wzrostu gospodarczego, zrownowazonego rozwoju w zakresie ochrony srodowiska
i podnosza standard zycia.” (str. 10). Tak zaczyna sie artykut o normalizacji tworzyw
sztucznych przedstawiajacy pokazny dorobek, ktorym moze pochwalié sie zaréwno
normalizacja krajowa, jak i europejska oraz miedzynarodowa. Dla czytelnikow szcze-
golnie zainteresowanych tym zagadnieniem cenne bedzie oméwienie Polskich Norm
z tego zakresu opublikowanych w polskiej wersji jezykowej - w latach 2013/2014.

Zachecamy do lektury wszystkich artykutow biezacego numeru, z ktérych mozna
sie dowiedziec¢ rowniez o trendach technologicznych, nowych PN oraz biezacych
pracach normalizacyjnych.

Redakcja
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Trendy technologiczne w 2015 roku

Spostrzezenia Shawna DuBravac, autora , Digital Destiny”

Gabriela Ehrlich

Pokaz Elektroniki Uzytkowej (CES -
Consumer Electronics Show) 2015
odzwierciedlat rosnace znaczenie
elektroniki uzytkowej i urzadzen z nia
zwigzanych.

Pojawienie sie czterech gtéwnych trendow
na CES

DuBravac twierdzi, ze przemyst elektroniki uzyt-
kowej jest ,,w punkcie przegiecia”. Przypomniat
»piec filarow cyfrowego przeznaczenia”, ktére
beda tworzy¢ przysztos¢ technologii oraz jej zna-
czenie dla kazdej jednostki. Tymi filarami sa: po-
wszechna informatyzacja, tania pamie¢ cyfrowa,
tacznosc, rozpowszechnianie urzadzen cyfrowych
oraz sensoryzacja technologii. Na CES pojawity sie
cztery gtowne trendy, wyrazajace sie w Internecie
Wszechrzeczy, pod ktorego sztandarem ponad 900

wystawcow CES prezentowato swoje produkty obej-
mujace wszystkie aspekty zycia cztowieka. DuBravac
wierzy, ze w przysztosci w centrum zainteresowania
nie bedzie to, co mozna zrobic¢ technicznie, ale
to,co bedzie miato sens.

Internet ,M6j”

Doswiadczenie w korzystaniu z komputera nie
jest juz ,standardowe” i przeniosto sie z pulpitow
na tablety i miliardy smartfonow. Kolejny krok to
urzadzenia, ktéore mozemy nosi¢ na nadgarstku,
bezposrednio na skorze, a wkrotce - takze pod sko-
ra. Przed Internetem Wszechrzeczy odpowiedz na
pytanie ,,kiedy ostatnio bytes on-line?” byta prosta:
,2wtedy, kiedy ostatnio zalogowatem sie na moim
komputerze”. Teraz juz tak nie jest. Teraz jestesmy
on-line dzieki naszemu e-czytnikowi, smartfonowi,
a nawet lodéwce.
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Sensoryzacja przedmiotow

Cyfryzacja przestrzeni fizycznej jest oczywista
jesli mowa o trendzie sensorow, ktore sa coraz
czesciej stosowane. Mozna je znalez¢ dostownie
wszedzie, nawet w tak zwyczajnych przedmiotach
jak kosze na odpady, krany czy sptuczki w toalecie.

To tylko poczatek

Sensory niewiarygodnie potaniaty. Mdwiac
o Internecie Wszechrzeczy, przyjmujemy, ze bar-
dzo wiele przedmiotow ma wbudowane sensory,
a przez to potaczone z Internetem, aby wymie-
niac istotne dane z systemami. Dzieki sensorom
mozliwe byto stworzenie auta bez kierowcy. Dzieki
nim telefony komorkowe staty sie smartfonami.
To sensory ,,stoja” za nowa falg urzadzen przeno-
snych i dzieki nim mozemy zbierac¢ niezbedne infor-
macje droga nieinwazyjnga, zmieniajac jednoczesnie
nasze podejscie w zakresie ochrony zdrowia.

Zawsze on-line?

By¢ moze wkrotce koszulka, ktora mamy na so-
bie bedzie on-line. Takie urzadzenia beda groma-
dzi¢ i wysytac¢ miriady danych generowanych przez
uzytkownika i jego Srodowisko. Wielu z nas bedzie
posiada¢ duza liczbe réznych urzadzen gotowych
do potaczenia sie z Internetem. Obecnie nie wiado-
mo jednak, jakie urzadzenia beda pracowac w taki
sposob. Ostatecznie takie inteligentne ,,urzadzenia”
moga zalecic dziatanie lub przestac instrukcje, kto-
re poprawiajg nasze zycie i samopoczucie. Na przy-
ktad inteligentna szczoteczka do zebow Kolibree
»obserwuje”, jak dtugo myjesz zeby, jakie zeby
czyscisz lepiej, a ktére wymagajg wiekszej uwagi.
Domy takze beda potaczone, ale nie za pomoca
centralnego modemu czy sieci Wi-Fi, ale przez set-
ki przedmiotdéw codziennego uzytku dziatajacych
niezaleznie, ale stale komunikujacych sie ze soba.

Dane z informacje

Podczas gdy sensory zbieraja dane autonomicznie,
potrzebne sa procesory, ktore ,wyciagna” z tych
danych potrzebne informacje. Dostepnosc nieogra-
niczonej i taniej mocy obliczeniowej jest niezwy-
kle istotna, aby uzasadnic istnienie tak szerokich
strumieni danych.
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Wiek Wielkich Danych

Cyfryzacja niesie ze soba powazne konsekwencje
dla danych. Kilka lat temu na dowolne zapytanie
w wyszukiwarce internetowej uzyskiwalismy kilka
tysiecy wynikow. Teraz juz tak nie jest: zyjemy
w czasach eksplozji danych. 90% swiatowych danych
wygenerowano w ciagu ostatnich dwach lat. Dalsza
cyfryzacja przyspiesza takze generowanie kolejnych
danych.

W miare jak wzrasta ilos¢ danych, potrzebujemy
nowych sposobow na uporzadkowanie rosnacego
chaosu, aby wyciagnac z niego istotne informacje.
Spadek kosztow informatyzacji i rosnace mozliwosci
cyfrowego przechowywania danych to elementy klu-
czowe dla ,,wielkich danych” i naszej zdolnosci do
dzielenia sie informacjami, ich analizowania i zdo-
bywania. Jeszcze niedawno dane byty gromadzone
wytacznie w pamieci urzadzen, obecnie ,,chmu-
ra” uzupetnia dyski twarde dzieki nieskonczonej
mozliwosci gromadzenia danych, do ktérych dostep
mozna uzyskaé wszedzie.
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Jednak nie wszystko rysuje sie w rézowych
barwach: kiedy ,,wielkie dane” otwieraja
nowe mozliwosci na rynku, pojawiaja sie
tez pytania o wtasnos¢ informacji i pry-
watnosc.

Opieka zdrowotna
w cyfrowym wieku
W najblizszej przyszto-
$ci dane zmienia opieke
zdrowotna przez dosto-
sowywanie leczenia
do pacjenta, a takze
umocnienie jego pozy-
cji. W tym momencie w
opiece zdrowotnej jest
duzo chaosu. Technologie,
ktore moga zmierzy¢, zapi-
sac i przeanalizowac nasze dane,
gtownie poprzez aplikacje, nadal wy-
magaja interwencji cztowieka. Znajdujemy sie
w okresie hybrydowym miedzy $wiatem analogowym
i Swiatem w petni cyfrowym.

Bardziej skuteczna i dostosowana opieka

Medycyna nastepnej generacji bedzie wykorzysty-
wac wiecej modeli fizjologicznych i wiecej danych
sensorycznych niz lekarz byt w stanie dotychczas
objac. Wiekszos¢ czynnosci wykonywanych przez
lekarza - badania kontrolne, testy, diagnoza, wypi-
sywanie recept, zmiany behawioralne - moga zostac
wykonane przez sensory, ktore czynnie i biernie
zbieraja i analizujg dane. Podstawowe badania ta-
kie jak pomiar cisnienia krwi, poziomu insuliny czy
tetna mozna przeprowadzi¢ bez koniecznosci wizyty
u lekarza. Ponadto, zamiast badac¢ stan jednora-
zowy i ograniczony, bedziemy dysponowaé duzo
szerszym spektrum danych, ktore mozna w kaz-
dej chwili przesta¢ lekarzowi i w razie potrzeby
go wezwac. Przy starzejacym sie spoteczenstwie
i chronicznych dolegliwosciach jak cukrzyca i nad-
cisnienie tetnicze, cyfrowe dane pozwola lekarzom
dowiedzie¢ sie wiecej o pacjentach i zapewnic im
duzo bardziej skuteczna i dostosowang do ich po-
trzeb opieke medyczna.

Zapewnienie prywatnosci i bezpieczenstwa
danych

Wszystko to brzmi ekscytujaco, ale jest kilka
przeszkod, ktére trzeba bedzie pokonad, z ktorych
istotniejsza jest bezpieczenstwo danych. W opiece
zdrowotnej prywatnosc i bezpieczenstwo danych sa
niezwykle wazne, wazniejsze niz w innych obsza-
rach zycia. Kto wie, co pracodawcy i towarzystwa
ubezpieczeniowe mogliby zrobié, gdyby uzyskali
dostep do petnych danych o stanie zdrowia czto-
wieka. Pojawia sie takze pytanie, kiedy cztowiek
moze zmierzy¢ wszystko, co powinno by¢ zmierzone
i jak miarodajne sa wyniki przy braku bezposrednich
komparatoréw.

Zrédto: IEC e-tech January/February 2015
Tech trends 2015

Insights from author of Digital Destiny Shawn
DuBravac

Ttum. I. P,
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Instrumenty pomiarowe
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i systemy monitorujgce ciSnienie opon

Opracowane przez CEN nowe Normy Europejskie dotyczace instrumentéw pomiarowych i systemow
monitorowania cisnienia opon maja przyczynic¢ sie do poprawienia bezpieczenstwa samochodow
i innych pojazdow mechanicznych oraz do zmniejszenia liczby wypadkéw na europejskich drogach.

Thierry Legrand

W lipcu 2009 roku Rada Europy
i Parlament Europejski przyjety
nowa Regulacje (EC 661/2009) ma-
jaca na celu poprawe bezpieczen-
stwa na drogach oraz zwiekszenie
wydajnosci energetycznej poprzez
wprowadzenie wymagania doktad-
nego systemu monitorowania ci-
$nienia opon (TMPS) wbudowanego
do wszystkich nowych samochodow.
Od listopada 2014 roku wszystkie
nowe samochody sprzedawane
w Europie musza by¢ wyposazone
w system stale monitorujacy cisnie-
nie opon i ostrzegajacy kierowce
o zbyt niskim cisnieniu ogumienia.

W kwietniu 2010 roku CEN zaakcep-
towat Mandat Komisji Europejskiej
(M/457) dot. opracowania Normy
Europejskiej, ktora zawierata-
by zharmonizowane rozwiazania
w zakresie wydajnosci metrologicz-
nej wskaznikdw cisnienia w ogu-
mieniu (Tyre-Pressure Gauges
- TPG) oraz Normy Europejskiej
dotyczacej interoperacyjnosci
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TPG i systemow monitorowa-
nia cisnienia opon (Tyre Pressure
Monitoring Systems - TPMS).

Prace nad Mandatem M/457 od-
bywaja sie w CEN/TC 301 Road ve-
hicles w Grupach Roboczych: WG
8 Tyre pressure gauges metrology
oraz WG 9 Interoperability be-
tween tyre pressure gauges with
tyre pressure management sys-
tem (TPMS). Prace tych grup za-
owocowaty nowa (znowelizowana)
Norma Europejska (EN 12645:2014)
oraz kolejnym projektem Normy
Europejskiej (FprEN 16661), ktore
zostana przyjete i opublikowane
w 2015 roku.

Znowelizowana EN 12645:2014
okresla metrologiczne i technicz-
ne wymagania oraz testy zwigzane
Z TPG lub instrumentami pomiarowy-
mi (definiowanymi jako ,,urzadzenia

stuzace do kontrolowania cisnie-

nia i/albo napompowywania/
spuszczania powietrza z opon
pojazdow mechanicznych).
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Norma zostata przyjeta przez CEN w sierpniu 2014
roku. EN 12645:2014 zastepuje poprzednig wersje
tej normy z 1998 roku. Norma jest zaktualizowa-
na i zawiera czytelne definicje trzech kategorii
TPG (stacjonarne, przenosne oraz podreczne).
Obejmuje ona wymagania metrologiczne i kon-
trolne, wymagania techniczne oraz testy w nowych
warunkach dla urzadzen elektronicznych, a takze
napisy i oznakowanie.

Projekt Normy Europejskiej (FprEN 16661) okresla
wymagania i proces interoperacyjnosci TPG z TPMS
lub pojazdem za posrednictwem znormalizowanych
interfejsow i formatow wymiany danych przezna-
czonych dla nowoczesnych systemow informacji,
zarzadzania i kontroli. Struktura FprEN 16661 jest
otwarta i skalowana, aby wspiera¢ rézne poziomy
interoperacyjnosci (od w petni interoperacyjnych
do w petni recznych).

Natomiast ETSI opracowato nowa Specyfikacje
Techniczna (TS 101556-2) dotyczaca wsparcia sto-
sowania TPMS, ktore umozliwi bezpieczng wymiane
danych.

Norma PN-EN 12645:2014-12 Przyrzady do mie-
rzenia cisnienia w oponach - Przyrzady do spraw-
dzania cisnienia i/lub pompowania opon/spusz-
czania powietrza z opon pojazdéw mechanicznych
- Wtasciwosci metrologiczne, wymagania i badania
zostata wdrozona do zbioru PN dzigki pracy KT 17
ds. Pojazdéw i Transportu Drogowego.

Natomiast koniec prac nad projektem normy
FprEN 16661 i wdrozenie gotowego dokumentu
do zbioru PN jest planowane na grudzien 2015 r.

Zrédto: CONNECT | CEN - CENELEC Newsletter, Issue
18 - February 2015

Tyre pressure measuring instruments and monitoring
systems

Opr. I.P.

Nowe CWA obietnicg zdrowej zywnosci
dla ludzi zagrozonych ubdstwem

Nowe Porozumienie Warsztatowe CEN (CWA 16814:2014) okresla wymagania
i udziela wskazowek odnosnie do produkcji oraz pakowania taniej i odpowiednio
kalorycznej zywnosci dla oséb o niskich dochodach. Ten dokument zajmuje sie kwestia
nieprawidtowego odzywiania wsrod ludzi zagrozonych ub6stwem, ale takze ma na celu
zapobieganie zwigzanym z tym problemom zdrowotnym.

Karolina Krzystek-De Ranter

CWA 16814:2014 Produkty Zzywieniowe o prawi-
dtowej kalorycznosci przeznaczone dla oséb zagro-
zonych ubéstwem - Wymagania ogdlne, szczegoto-
we oraz etykietowanie zywnosci CHANCE zostato
opracowane przez cztonkow CEN Workshop 70 za-
tozonego w kwietniu 2013 roku w celu podzielenia
sie wiedza i stworzenia wytycznych dotyczacych
odpowiednio kalorycznej zywnosci osiaggalnej dla
0s6b o niskich dochodach.
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Warsztatowi CEN przewodniczyt Marco Dalla
Rosa, profesor technologii zywienia Uniwersytetu
w Bolonii. Sekretariat byt prowadzony przez UNI,
wtoska jednostke normalizacyjna. Uczestnikami
warsztatu byli eksperci z uniwersytetoéw oraz in-
stytucji badawczych, pracownicy laboratoriéw zaj-
mujacych sie nauka o zywieniu, przedstawiciele
matych i srednich przedsiebiorstw oraz eksperci
Zz miedzynarodowych organizacji humanitarnych.

Nowe CWA okresla wymagania dot. sktadnikow,
projektowania i zestawiania zywnosci, procesu pro-
dukcji oraz projektowania opakowan dla réznych
produktow zywieniowych. Dokument bazuje na
wynikach CHANCE - wielodyscyplinarnego projektu
finansowanego przez ,,7 Framework Programme”
Komisji Europejskiej. Program ten byt realizowany
od lutego 2011 roku do stycznia 2014 roku.

ZE SWIATA

Produkty zywieniowe opisane w CWA - owo-
ce, warzywa, produkty pochodzenia zwierzece-
go - s dostosowywane do preferencji i potrzeb
gospodarstw domowych o niskich przychodach.
Szczegblng uwage poswiecono kosztom produk-
cji, dostepnosci, wygodzie, wartosci odzywczej,
okresowi przechowywania oraz szeroko pojetemu
bezpieczenstwu.

Porozumienie CEN CWA 16814:2014 mozna za-
kupic¢ w krajowych jednostkach normalizacyjnych.
Oczekuje sie, ze dokument ten bedzie szczegblnie
przydatny dla interesariuszy przemystu zywienio-
wego, w tym dla dostawcow zywnosci i gotowych
positkow.

Zrédto: CONNECT | CEN - CENELEC Newsletter
Issue 18 - February 2015
Opr. I.P.

Elektroniczne papierosy i e-liquidy

Nowy CEN/TC

W styczniu 2015 r. CEN powotat nowy KT -
CEN/TC 437, ktorego zakres tematyczny obejmuje
elektroniczne papierosy i e-liquidy. Sekretariat
KT bedzie prowadzony przez francuska jednostke
normalizacyjna AFNOR.

Pierwsze spotkanie cztonkow KT odbedzie sie
22 czerwca br. w siedzibie AFNOR w Paryzu.

Nowy Komitet Techniczny ma opracowywacd
Normy Europejskie dotyczace aspektéw bezpie-
czenstwa uzytkowania zaréwno e-papierosow (w
tym zagrozen mechanicznych, termicznych, elek-
trycznych, chemicznych itp.), jak i e-liquidow (za-
wartosci sktadnikow chemicznych, w tym nikotyny,
formaldehydu, czy szczegolnie niebezpiecznych
sktadnikow, jak metale ciezkie, alergeny itp.).

Dotychczas nie opracowano Norm Europejskich,
ktore okreslatyby kwestie bezpieczenstwa czy
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metody badawcze elektronicznych papierosow.
Proponowane dziatania normalizacyjne maja
wspierac potrzebe opracowania wymagan i odpo-
wiednich technik pomiarowych dla szybko rosna-
cego rynku e-papierosow oraz zapewniac ochrone
uzytkownikow.

Tematyka e-papierosow zostata wtaczona do
prac KT 39 ds. Tytoniu i Wyrobdw Tytoniowych.
Wszystkich zainteresowanych uczestniczeniem w
pracach normalizacyjnych zapraszamy do kontaktu
z PKN.

Zrédto
Www.cen.eu

oprac.
J.S.
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Irena Kedzierska

Tworzywa sztuczne - normalizacja krajowa,
europejska i miedzynarodowa

Tworzywa sztuczne sa jednymi z najbardziej uni-
wersalnych i wielofunkcyjnych materiatow uzna-
wanych za ,,materiat XXI wieku”, wszechstronnie
stosowanych w krajowej, europejskiej i sSwiatowej
gospodarce. Od przemystu opakowaniowego po
zastosowania w budownictwie, przemysle samo-
chodowym i lotniczym, przemysle elektrycznym
i elektronicznym, medycynie; tworzywa sztuczne
dostarczaja projektantom, inzynierom, przetwor-
com i konsumentom - wyroby, ktére przyczyniaja
sie do wzrostu gospodarczego, zrownowazonego
rozwoju w zakresie ochrony srodowiska i podnosza
standard zycia. W ostatnich latach tworzywa sztucz-
ne wytwarza sie z udziatem naturalnych surowcow
odnawialnych, ktore powoduja, Ze takie materiaty
polimerowe staja sie biodegradowalne i komposto-
walne, dzieki czemu spetniaja oczekiwania spote-
czenstwa w zakresie aktualnych znormalizowanych
metod badan, wykorzystywanych do oceny wtasci-
wosci materiatow polimerowych.

Przemyst tworzyw sztucznych ciagle sie rozwija
i usprawnia poprzez wprowadzanie innowacyjnych
rozwigzan technologicznych i technicznych oraz
zmian wynikajacych z wytyczonych celow strate-
gicznych. W Polsce wytwarzane sa podstawowe
tworzywa termoplastyczne: poliolefiny (poliety-
len i polipropylen), poli(chlorek winylu), polisty-
ren, poli(tereftalan etylenu) (PET) oraz tworzywa
konstrukcyjne, takie jak poliamidy i poliacetale,
a takze zywice poliestrowe, epoksydowe, fenolowe
i aminowe. Odbiorcami wytwarzanych w kraju two-
rzyw sztucznych sa: przemyst opakowaniowy (w tym
opakowania zywnosci), budownictwo (m.in. do pro-
dukcji materiatow izolacyjnych, rur, ram okiennych,
architektury wnetrz), elektryka i elektronika, prze-
myst samochodowy i transport, z nich sa tez wytwa-
rzane wyroby gospodarstwa domowego.

Normalizacja krajowa

Prace normalizacyjne z zakresu tworzyw sztucz-
nych i wyrobow z tworzyw sztucznych sg prowadzo-
ne w PKN/KT 141 ds. Tworzyw Sztucznych i PKN/KT
168 ds. Wyrobow z Tworzyw Sztucznych.

Zakres dziatania KT 141 obejmuje: terminologie
i symbole tworzyw sztucznych oraz system ozna-
czenia i podstawe specyfikacji tworzyw sztucznych
otrzymanych na bazie surowcow odnawialnych
i z recyklingu; badanie wtasciwosci: mechanicznych,
cieplnych, fizykochemicznych, starzenia i palnosci;
badanie biodegradacji; wytyczne przygotowania
probek do badan z tworzyw termoplastycznych,
termoutwardzalnych i biodegradowalnych; przy-
gotowanie prébek do badan z odpadow tworzyw
polimerowych i do badan biodegradacji; ocene
zdolnosci materiatow polimerowych do rozpadu
w warunkach kompostowania, mozliwosci usuwa-
nia w oczyszczalniach sciekdw oraz ocene tworzyw
pochodzacych z recyklingu.
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Zakres dziatania KT 168 obejmuje: zagadnienia
dotyczace przetworstwa tworzyw sztucznych, wy-
roby i potprodukty z tworzy sztucznych (laminaty
dekoracyjne, folie stosowane w rolnictwie, profi-
le stosowane w budownictwie do okien i drzwi);
badanie wtasciwosci odnawialnych, metody badan
materiatow, w tym materiatow porowatych, wzmoc-
nionych i tasm samoprzylepnych.

Celem pracy obu komitetdw jest przede wszystkim
aktywny udziat w opiniowaniu i gtosowaniu pro-
jektow Norm Europejskich oraz ich wdrazanie do
zbioru Polskich Norm. Przedstawiciele Komitetow
Technicznych poprzez dostep do projektow euro-
pejskich z dziedziny tworzyw sztucznych maja bez-
posredni wptyw na ostateczng tres¢ dokumentow
europejskich, a nastepnie krajowych dokumentéw
normalizacyjnych.
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Z norm, specyfikacji technicznych i raportow
technicznych korzystaja wszyscy zainteresowani.
Dokumenty normalizacyjne, zgodne z dokumenta-
mi europejskimi i miedzynarodowymi, maja wptyw
na zwiekszenie wymiany handlowej, komunikacje
miedzy przedsiebiorcami, konkurencyjnosc polskich
przedsiebiorstw, jakos¢ surowcow i wyrobdw, a tak-
Ze wspieraja innowacje i nowe technologie.

W sktad Komitetow Technicznych (141 i 168) wcho-
dza specjalisci z zakresu opracowywania technologii
otrzymywania nowych materiatow polimerowych
i metod ich badan, procesu produkcji i normaliza-
cji, reprezentujacy jednostki badawcze, uczelnie,
przedsiebiorstwa przemystowe. Odpowiedni sktad
Komitetow Technicznych umozliwia merytoryczna
ocene tresci opiniowanych i opracowywanych doku-
mentow normalizacyjnych. Reprezentanci cztonkow
Komitetu wspoétpracuja w Grupach Projektowych
i maja mozliwos¢ wymiany informacji miedzy soba.

Cztonkowie Komitetu (podmioty) wchodzacy
w sktad KT realizuja zadania KT poprzez swoich
reprezentantow.

Sekretariat KT 141 jest prowadzony przez Instytut
Chemii Przemystowej im. prof. Ignacego Moscickiego
w Warszawie. Cztonkami KT 141 jest obecnie dzie-
sie¢ podmiotow:

Instytut Chemii Przemystowej im. prof. Ignacego
MoScickiego

Zaktady Chemiczne ORGANIKA-SARZYNA SA

—
.

ANWIL SA
Przemystowy Instytut Motoryzacji

Grupa Azoty SA

Instytut Inzynierii Materiatéw Polimerowych
i Barwnikow

BASELL ORLEN POLYOLEFINS Sp. z o.0.

2.
3.
4.
5.
6

Gléwny Instytut Gornictwa

Instytut Badan i Rozwoju Motoryzacji
BOSMAL Sp. z o.0.

S

—
=

Plastest Sp. z o.0.
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Sekretariat KT 168 jest prowadzony przez Instytut
Inzynierii Materiatow Polimerowych i Barwnikéw
w Toruniu - Oddziat Farb i Tworzyw w Gliwicach.

Cztonkami KT 168 jest obecnie siedem podmiotow:

Politechnika Slaska
COBRO - Instytut Badawczy Opakowan

Zaktad Detali Medycznych DEMED Sp. z o.0.

Instytut Inzynierii Materiatéw Polimerowych
i Barwnikow

ANWIL SA

Urzad Dozoru Technicznego

Instytut Spawalnictwa

Normalizacja europejska

PKN jest cztonkiem Europejskiego Komitetu
Normalizacyjnego (CEN) i Europejskiego Komitetu
Normalizacyjnego Elektrotechniki (CENELEC) i ma
prawo uczestnictwa we wszystkich organach na row-
nych prawach z innymi cztonkami. Jest tez wspot-
wtascicielem wszystkich dokumentow tworzonych
przez obie organizacje, nawet jesli nie uczestniczy
czynnie w ich powstawaniu. Prace normalizacyj-
ne z zakresu tworzyw sztucznych prowadzone sa
w CEN/TC 249. Zakres tematyczny CEN/TC 249
Plastics jest nastepujacy:

CEN/TC 249 Plastics

CEN/TC 249/WG 11
CEN/TC 249/WG 12
CEN/TC 249/WG 13
CEN/TC 249/WG 14
CEN/TC 249/WG 15
CEN/TC 249/WG 16
CEN/TC 249/WG 17
CEN/TC 249/WG 19
CEN/TC 249/WG 20

Plastics recycling

Plastics jacketing

Wood Plastics Composites (WPC)
PVC-P swimming pool liners
Fibre-reinforced composites
Welding of thermoplastics
Biopolymers

Light exposure

Analytical methods for contami-
nants in recycled plastics

CEN/TC 249/WG 21
CEN/TC 249/WG 4

Profiles for windows and doors

Decorative laminated sheets ba-
sed on thermosetting resins

CEN/TC 249/WG 5 Thermoplastic profiles for buil-

ding applications

CEN/TC 249/WG 7 Thermoplastic films for use in
agriculture
CEN/TC 249/WG 8 Cellular plastics

CEN/TC 249/WG 9 Characterisation of degradability

Aktywny udziat polskich ekspertéw w europej-
skich pracach normalizacyjnych z zakresu tworzyw
sztucznych ma wptyw na ostateczna tres¢ Norm
Europejskich.

Normy Europejskie opracowane w CEN/TC 249
maja bardzo duze znaczenie i sa podstawa harmo-
nizacji rynku europejskiego, poniewaz likwiduja
bariery techniczne miedzy krajami. PKN i wszy-
scy cztonkowie europejskich organizacji norma-
lizacyjnych maja obowigzek wprowadzenia Norm
Europejskich do norm krajowych i wycofania kra-
jowych norm sprzecznych.

Normalizacja miedzynarodowa

Tematyka tworzyw sztucznych na poziomie miedzy-
narodowym zajmuje sie Miedzynarodowa Organizacja
Normalizacyjna (ISO). Prace normalizacyjne z za-
kresu tworzyw sztucznych i wyrobow z tworzyw
sztucznych prowadzone sa w Komitecie I1SO/TC 61
Plastisc i Podkomitetach Technicznych (SC). Zakres
tematyczny ISO/TC 61 jest nastepujacy:

ISO/TC 61 Plastics

ISO/TC 61/SC 1
ISO/TC 61/SC 2
ISO/TC 61/SC 4
ISO/TC 61/SC5
1SO/TC 61/SC 6

Terminology

Mechanical properties
Burning behaviour
Physical-chemical properties

Ageing, chemical and environmental
resistance

ISO/TC61/SC9 Thermoplastic materials
ISO/TC 61/SC 10
ISO/TC61/SC11
ISO/TC 61/SC 12

ISO/TC 61/SC 13

Cellular plastics
Products
Thermosetting materials

Composites and reinforcement fibres

Normy Miedzynarodowe opracowywane w wyzej
wymienionych Podkomitetach Technicznych (SC) sa
w wiekszosci uznawane przez Europejski Komitet
Normalizacyjny (CEN) jako Normy Europejskie.
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Polskie Normy z zakresu tworzyw sztucznych
i wyrobéw z tworzyw sztucznych opublikowane
w polskiej wersji jezykowej - w latach 2013/2014:

PN-EN 15860:2010 Tworzywa sztuczne

- Potprodukty z tworzyw termoplastycznych do
obrébki mechanicznej - Wymagania i metody
badan, w ktorej okreslono wymagania i zwigzane
z nimi metody badan, majace zastosowanie
do pétproduktéw z tworzyw sztucznych takich
jak prety, prety drazone i ptyty. Wymienione
potprodukty gtownie stosuje sie do wytwarzania
wyrobow gotowych metoda obrdobki mechanicznej.

PN-EN 13245-1:2010 Tworzywa sztuczne

Profile z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U) do stosowania w budownictwie
- Czes$¢ 1: Oznaczenie profili PVC-U, w ktérej
przedstawiono system oznaczenia profili
wykonanych z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U), przeznaczonych do stosowania
w budownictwie. Niniejsza czesc¢ jest przeznaczona
do lekko zabarwionych i barwionych profili
PVC-U, uzyskanych w procesie wyttaczania lub
wspotwyttaczania, z laminowana folig lub bez niej,
albo z warstwa lakierowana. Podano odpowiednie
metody badan i parametry badan. Niniejsza metoda
jest przeznaczona do stosowania w specyfikacji
wyrobu, w ktorej okresla sie zastosowanie.

PN-EN 13245-3:2010 Tworzywa sztuczne -

Profile z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U) do stosowania w budownictwie - Czesc 3:
Oznaczenie profili PVC-UE, w ktorej przedstawiono
system oznaczenia profili wykonanych z porowatego,
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
przeznaczonych do stosowania w budownictwie.
Niniejsza cze$¢ jest przeznaczona do lekko
zabarwionych i barwionych wyttaczanych profili
PVC-UE, wspétwyttaczanych profili zawierajacych
rdzen wykonany z PVC-UE, dla wierzchniej warstwy
nieporowatych nieplastyfikowanych poli(chlorkowo
winylowych) (PVC-U) i profili z laminowana folig lub
lakierowana warstwa. Podano odpowiednie metody
badan i parametry badan. Niniejsza metoda jest
przeznaczona do stosowania w specyfikacji wyrobu,
w ktorej okresla sie zastosowanie.
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PN-EN I1SO 527-1:2012 Tworzywa sztucz-

ne - Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu - Czes¢ 1: Zasady ogolne,
w ktorej okreslono rozne rodzaje ksztattek do badan
odpowiednie dla réznych rodzajow tworzyw. Podane
metody badan sa selektywnie stosowane do badania
nastepujacych tworzyw: sztywnych i potsztywnych
tworzyw termoplastycznych przeznaczonych do for-
mowania, w tym kompozycji napetnionych i wzmoc-
nionych oraz rodzajow nienapetnionych, ptyt i folii;
sztywnych i potsztywnych ttoczyw termoutwardzal-
nych z uwzglednieniem napetnionych i wzmocnio-
nych, a takze ptyt tacznie z laminatami oraz ter-
moutwardzalnych i termoplastycznych kompozytow.

PN-EN [SO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne

- Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozciaganiu - Czes¢ 2: Warunki badan
tworzyw sztucznych przeznaczonych do roznych
technik formowania, w ktérej przedstawiono metody
stosowane wybiorczo do nastepujacych materiatow:
sztywnych i potsztywnych tworzyw termoplastycznych
przeznaczonych do réznych technik formowania,
w tym kompozytow wzmocnionych i napetnionych
np. krétkimi wtdknami, matymi pretami, ptytkami
lub granulkami, z pominieciem wtokien tekstylnych.
Metody te sa stosowane rowniez w odniesieniu
do tworzyw nienapetnionych. Stosuje sie je
takze w odniesieniu do sztywnych i potsztywnych
tworzyw termoutwardzalnych przeznaczonych do
prasowania, wtrysku i odlewania z uwzglednieniem
kompozytow wzmocnionych i napetnionych,
z pominieciem wtdkien tekstylnych jako
wzmocnienia, i w odniesieniu do termotropowych
polimerow ciektokrystalicznych.

PN-EN I1SO 1043-1:2011 Tworzywa sztucz-

ne - Symbole i skroty nazw - Czesc 1: Polimery pod-
stawowe i ich cechy charakterystyczne, w ktoérej po-
dano ujednolicone skroty nazw tworzyw sztucznych
oraz symbole nazw ich sktadnikow. Podano tylko te
skroty, ktore sa powszechnie stosowane.

PN-EN I1SO 1043-2:2011 Tworzywa sztuczne

- Symbole i skroty nazw - Czesc¢ 2: Napetniacze
i materiaty wzmacniajace, w ktérej podano
ujednolicone symbole dotyczace napetniaczy
i materiatow wzmacniajacych, ktore sa powszechnie
stosowane w celu uniknigcia stosowania wiecej
niz jednego symbolu w odniesieniu do danego
napetniacza lub materiatu wzmacniajacego, jak
i wieloznacznej interpretacji danego symbolu.

Polskie Normy z zakresu tworzyw sztucznych
i wyrobéw z tworzyw sztucznych opublikowane
w jezyku oryginatu:

PN-EN ISO 844:2014-11 Sztywne tworzywa

sztuczne porowate - Oznaczanie wtasciwosci przy
sciskaniu, w ktorej okreslono metode oznaczania:
a) wytrzymatosci na sciskanie i odpowiadajacego
jej odksztatcenia wzglednego

lub b) naprezenia sciskajacego przy odksztatceniu
wzglednym 10%

i c) jesli jest wymagany, modutu Sciskajacego sztyw-
nych tworzyw sztucznych porowatych.

Istnieja dwie procedury:

Procedura A wykorzystuje ruch poprzeczni-
cy dla okreslenia wtasciwosci $ciskajacych.
Procedura A jest stosowana, gdy nalezy oznaczy¢
naprezenie Sciskajace przy odksztatceniu wzgled-
nym 10%. Procedura B wykorzystuje urzadzenie
do pomiaru odksztatcenia zamontowane na prob-
ce (kontaktowy tensometr) lub podobny przyrzad,
ktore mierzy bezposrednio deformacje probki.
Procedura B jest stosowana gdy nalezy oznaczy¢
modut przy sciskaniu.

PN-EN 1SO 3385:2014-09 Elastyczne

tworzywa sztuczne porowate - Oznaczanie zmeczenia
przy statym obcigzeniu, w ktdérej okreslono metode
oznaczania zmiany grubosci i twardosci elastycznych
tworzyw porowatych przeznaczonych do uzycia
jako wktady tapicerskie nosne. Umozliwia ocene
wtasciwosci uzytkowych elastycznych tworzyw
porowatych opartych na lateksie kauczukowym
lub poliuretanie, stosowanych jako wktady
tapicerskie nosne. Metoda jest stosowana zarowno
do standardowej wielkosci probek ucietych z ptyty
materiatowej, jak i uformowanych ksztattek.
Zmierzona strata grubosci i strata twardosci sa
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powiazane, ale niekoniecznie sa takie same,
jak prawdopodobne straty powstate w trakcie
uzytkowania. Niniejszy dokument miedzynarodowy
nie jest przewidziany do stosowania jako szczegotowa
specyfikacja projektu inzynierskiego aparatury do
badan zmeczeniowych. Zaktada sie, ze producenci
takiej aparatury beda mieli niezbedna ekspertyze
potwierdzajaca spetnienie wyspecyfikowanych
wymagan zasadniczych. Zaktada sie rowniez, ze
indywidualni konstruktorzy beda chronieni prawem
autorskim lub patentem

PN-EN 12814-3:2014-05 Badania pota-

czen spajanych w poétproduktach z tworzyw ter-
moplastycznych - Czes$¢ 3: Préba petzania podczas
rozciagania, w ktorej okreslono wymiary, meto-
de pobierania prébek i przygotowania ksztattek
oraz warunki wykonania badania petzania podczas
rozciggania prostopadle do spoiny i/lub zgrzeiny,
w celu oznaczenia wspotczynnika spoiny i/lub zgrze-
iny podczas dtugookresowego rozciggania. Badanie
petzania podczas rozciggania moze byc¢ stosowane
razem z innymi badaniami (tj. badaniem zgina-
nia, badaniem rozciggania, oceng makrograficzng)
w celu oceny wykonania konstrukcji spawanych
i/lub zgrzewanych z tworzyw termoplastycznych.
Badanie ma zastosowanie do konstrukcji spawa-
nych, wykonanych z tworzyw termoplastycznych
napetnionych i nienapetnionych, niewzmocnionych,
takich jak rury, ksztattki, arkusze, ptyty i profile,
niezaleznie od stosowanej techniki spawania i/lub
Zgrzewania.

PN-EN 1SO 20753:2014-06 Tworzywa

sztuczne - Ksztattki do badan, w ktérej podano
wymagania wymiarowe ksztattek do badan z two-
rzyw sztucznych, przeznaczonych do przetworstwa
réznymi technikami formowania, a takze ksztattek
przygotowywanych metoda obrdbki mechanicznej
z ptyt/arkuszy lub wyrobow gotowych. Podano,
w jednym dokumencie, oznaczenia i wymiary
ksztattek do badan wykorzystywanych do zbierania
i przedstawiania porownywalnych wynikow, a takze
innych czesto uzywanych ksztattek. Okreslono na-
stepujace typy ksztattek:

a) Ksztattki typu A1 i A2 (A1 = formowane meto-
da wtryskiwania, A2 = otrzymywane metoda ob-
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rébki mechanicznej z ptyt/arkuszy lub wyrobow
gotowych), wykorzystywane do badan wtasciwosci
mechanicznych przy rozciaganiu, z ktorych po-
przez prosta obrobke mechaniczng mozna otrzymac
ksztattki do szeregu innych badan (wymienionych
w Zataczniku A niniejszej normy).

b) Ksztattki typu B - w postaci beleczek - formo-
wane bezposrednio lub otrzymywane przez obrobke
mechanicznga ze srodkowej czesci ksztattki typu A1,
z ptyt/arkuszy lub wyrobow gotowych.

c) Ksztattki typu C - mate ksztattki do badan wta-
sciwosci mechanicznych przy rozcigganiu -- formo-
wane bezposrednio lub otrzymywane przez obrobke
mechaniczna, np. z ptytek (ksztattki typu D), ze
srodkowej czesci ksztattek typu A1, z ptyt/arkuszy
lub wyrobow gotowych.

d) Ksztattki typu D1 i D2 - ptytki w ksztatcie kwa-
dratu o grubosci, odpowiednio, 1 mm i 2 mm.

PN-EN ISO 306:2014-02 Tworzywa sztucz-

ne - Tworzywa termoplastyczne - Oznaczanie tem-
peratury mieknienia metoda Vicata (VST), w kto-
rej podano cztery metody oznaczania temperatury
mieknienia metoda Vicata (VST) tworzyw termo-
plastycznych: metode A50 z zastosowaniem obcia-
zenia 10 N i szybkosci ogrzewania 50 K/h, metode
B50 z zastosowaniem obcigzenia 50 N i szybko-
sci ogrzewania 50 K/h, metode A120 z zastoso-
waniem obcigzenia 10 N i szybkosci ogrzewania
120 K/h, metode B120 z zastosowaniem obcigzenia
50 N i szybkosci ogrzewania 120 K/h. Opisane meto-
dy maja zastosowanie tylko do tworzyw termopla-
stycznych i umozliwiaja pomiar temperatury, w kto-
rej tworzywa te zaczynajg gwattownie mieknac.

PN-EN 1SO 17855-1:2014-12 tworzywa

sztuczne - Polietylen (PE) do réznych technik for-
mowania - Czes¢ 1: System oznaczenia i podstawa
specyfikacji, w ktérej podano system oznaczenia
termoplastycznego polietylenu, ktory moze byc sto-
sowany jako podstawa specyfikacji. Poszczegolne
rodzaje polietylenu rozrdéznia sie miedzy soba za
pomoca systemu klasyfikacji na podstawie okreslo-
nych poziomoéow wartosci wtasciwosci charaktery-
stycznych, tj. a) gestosci, b) masowego wskaznika
szybkosci ptyniecia oraz na podstawie informa-
cji dotyczacych przewidywanego zastosowania
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i/lub metody przetworstwa, waznych wtasciwosci,
dodatkow, barwnikdéw, napetniaczy i materiatow
wzmacniajacych. Niniejsza cze$¢ normy ma zasto-
sowanie do wszystkich homopolimerow polietylenu
i kopolimerdw etylenu z innymi olefinami-1, ktorych
zawartos¢ jest mniejsza niz 50% utamek masowy
i zawierajacych nie wiecej niz 3% utamek masowy
monomerdw nieolefinowych z grupami funkcyjnymi.
Postanowienia normy wykorzystuje sie do materia-
tow gotowych do uzycia w postaci proszku, granulek
lub pastylek, niemodyfikowanych lub modyfikowa-
nych barwnikami, dodatkami, napetniaczami itd.

PN-EN 15346:2014-12 Tworzywa sztuczne -

Tworzywa z recyklingu - Charakterystyka recyklatow
poli(chlorku winylu) (PVC), w ktorej podano
sposob okreslania warunkow dostawy recyklatow
poli(chlorku winylu) (PVC). Wyszczegblniono
najistotniejsze wtasciwosci i odpowiednie metody
badan wykorzystywane do oceny recyklatow PVC,
przeznaczonych do wytwarzania pétproduktow/
wyrobéw gotowych. Norma jest przeznaczona
do uzgodnienia specyfikacji dla okreslonych
i ogolnych zastosowan, przez strony zaangazowane
w wykorzystywanie PVC pochodzacego z recyklingu.

PN-EN 15348:2014-12 Tworzywa sztuczne -

Tworzywa z recyklingu - Charakterystyka recyklatow
poli(tereftalanu etylenu) (PET), w ktorej podano
sposob okreslania warunkéw dostawy recyklatow
poli(tereftalanu etylenu) (PET). Wyszczegolniono
najistotniejsze wtasciwosci i odpowiednie metody
badan wykorzystywane do oceny recyklatow PET,
przeznaczonych do wytwarzania potproduktow/
wyrobow gotowych. Norma jest przeznaczona do
uzgodnienia specyfikacji wykorzystywanych przez
dostawce i odbiorce takich materiatow.

PN-EN ISO 472:2013-07 Tworzywa sztucz-

ne - Terminologia

W niniejszej normie podano terminy stosowane
w przemysle tworzyw sztucznych, wtacznie z ter-
minami i definicjami zawartymi w normach doty-
czacych tworzyw sztucznych (z zakresu ISO/TC 61)
oraz terminy ogolne i definicje stosowane w nauce
o polimerach we wszystkich aspektach technolo-
gicznych tworzyw polimerowych.

UWAGA! Oprocz terminow podanych w jezyku
angielskim i francuskim (dwoch z trzech oficjal-
nych jezykow ISO), podana terminologia uwzglednia
rownowazne terminy podane w jezyku niemiec-
kim. Zostaty one przettumaczone na odpowiedzial-
nos¢ niemieckiej jednostki normalizacyjnej (DIN).
Jednakze tylko terminy i definicje podane w je-
zykach oficjalnych moga by¢ rozpatrywane jako
terminy i definicje 1SO.

Aktualne Programy Prac KT 141 ds. Tworzyw
Sztucznych i KT 168 ds. Wyrobéw z Tworzyw
Sztucznych sa dostepne na stronie internetowej
PKN pod adresem: http://pzn.pkn.pl/kt/?pid=ppn-
p&id=9000128411&back=kt

Bibliografia

1. Ustawa z dnia 12 wrzesnia 2002 r. o normalizacji
(Dz. U. Nr 169, poz. 1386 z pdzn. zm.).
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3. Plan Dziatania KT 141

4. Plan Dziatania KT 168
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Nowe Polskie Normy

Ogniwa i baterie wtérne

KT 54 ds. Chemicznych Zrédet Pradu
Opublikowana zostata norma PN-EN 62675:2015-04
Ogniwa i baterie wtorne zawierajace elektrolity
alkaliczne i inne elektrolity niekwasowe - Szczelne,
pryzmatyczne ogniwa wtorne niklowo-wodorkowe

Niniejsza norma podaje oznakowanie, wymiary,
badania i wymagania dla szczelnych pryzmatycz-
nych ogniw wtornych niklowo-wodorkowych.

Sprzet elektryczny

KT 63 ds. Elektrycznego Sprzetu Powszechnego
Uzytku

5 marca 2015 r. opublikowana zostata
Polska Norma w angielskiej wersji jezykowej
PN-EN 60335-2-95:2015-03 Elektryczny sprzet do
uzytku domowego i podobnego - Bezpieczenstwo
uzytkowania - Czes$¢ 2-95: Wymagania szczegoéto-
we dotyczace urzadzen stuzacych do przesuwania
pionowego drzwi garazowych w budynkach miesz-
kalnych

WIADOMOSCI PKN - NORMALIZACJA - 4/2015

Norma dotyczy bezpieczenstwa uzytkowania
elektrycznych napedow drzwi garazowych uzywa-
nych do otwierania i zamykania pionowego w bu-
dynkach mieszkalnych, o napieciu znamionowym
nieprzekraczajacym 250 V w przypadku napedow
jednofazowych i 480 V w przypadku innych nape-
dow. Uwzgledniono réwniez zagrozenia zwiazane
Z przemieszczaniem sie drzwi garazowych. Norma
w swoim zakresie obejmuje wszystkie odpowiednie
zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdro-
wia i bezpieczenstwa odnoszace sie do projekto-
wania i wykonywania maszyn podane w Zataczniku 1
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.

Trzonki i oprawki lampowe

KT 4 ds. Techniki Swietlnej

Opublikowana zostata norma w wersji angielskiej:
PN-EN 60061-1:2001/A27:2015-03 Trzonki i oprawki
lampowe wraz ze sprawdzianami zamiennosci i bez-
pieczenstwa - Czes¢ 1: Trzonki lampowe

Zmiana usuwa karte danych 7004-130-1. Karty
zostaty w normie PN-EN 60061-1:2001 podane jako
zestawienie luznych kart wymagan dotyczacych bez-
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pieczenstwa i zamiennosci trzonkéw lampowych.
Przemystowe urzadzenia elektrotermiczne

KT 78 ds. Elektrotermii Przemystowej

Opublikowano norme w angielskiej wersji jezyko-
wej: PN-EN 62798:2015-03 Przemystowe urzadzenia
elektrotermiczne - Metody badan promiennikow
podczerwieni

Niniejsza norma okresla procedury badan, warun-
ki i metody, zgodnie z ktérymi sg okreslane gtowne
parametry i gtdwne charakterystyki robocze prze-
mystowych promiennikow podczerwieni.

Ograniczenie zakresu niniejszej normy stano-
wi, ze promienniki podczerwieni maja maksimum

Zestawy sSrubowe wysokiej wytrzymatosci
do potaczen sprezanych

KT 236 ds.

Montazowych
W kwietniu 2015 r. opublikowano w angielskiej

wersji jezykowej szes¢ czesci normy dotyczacej

zestawow Srubowych wysokiej wytrzymatosci do

potaczen sprezanych:

PN-EN 14399-1:2015-04 Zestawy Srubowe wysokiej

wytrzymatosci do potaczen sprezanych - Czesc 1:

Wymagania ogélne

- Czes$¢ 2: Badanie przydatnosci do potaczen
sprezanych

- Czes¢ 3: System HR - Zestawy Sruby z tbem
szesciokatnym i nakretki szesciokatnej

- Czesc¢ 4: System HV - Zestawy sruby z tbem
szesciokatnym i nakretki szesciokatnej

- Czes¢ 5: Podktadki okragte

- Czes¢ 6: Podktadki okragte ze scieciem

Czesci Ztacznych i Narzedzi

W Czesci 1. okreslono wymagania ogolne czesci
sktadowych sruba/nakretka/podktadka(i) zesta-
wow konstrukcyjnych ztaczy srubowych wysokiej
wytrzymatosci, ktore sa odpowiednie do potaczen
sprezanych i do taczenia sie ze soba. Ztacza srubowe
zgodne z niniejsza Norma Europejska sa przezna-
czone do konstrukcji metalowych w budownictwie.

emisji widma na dtugosciach fali wiekszych niz
780 nm w powietrzu lub w prozni i wytwarzaja sze-
rokopasmowe widmo ciagte takie, jak wytwarzane
przez promieniowanie cieplne lub tuki o wysokim
cisnieniu.

KT 78 zgtosito eksperta do Grupy roboczej w celu
opracowania nowego tematu w IEC/TC 27: PNW 27-946:
Industrial electroheating and electromagnetic pro-
cessing equipment - Requirements on contact and
touch currents and voltages, and electric fields from
200 Hz to 6 MHz

Sektor Elektryki

W Czesci 2. okreslono sposob badania przez napi-
nanie odpowiednich wysokowytrzymatych zestawow
sruba/nakretka/podktadka do potaczen sprezanych
w konstrukcjach metalowych.

Badanie przydatnosci jest okreslone w celu spraw-
dzenia zachowania zestawow Srubowych, tak aby
zapewnic¢, ze wymagane potaczenie sprezane
moze byc¢ niezawodnie uzyskane z wystarczajaca
rezerwa za pomoca metody dokrecania okreslonej
w EN 1090-2, zapewniajaca, ze nie nastapi przecia-
gniecie lub uszkodzenie.

W Czesci 3. okreslono, tacznie z EN 14399-1
i EN 14399-2, wymagania dla wysokiej wytrzyma-
tosci srub i nakretek konstrukcyjnych systemu HR
odpowiednich do potaczen sprezanych ze zwiek-
szonym wymiarem pod klucz, z gwintem od M12
do M36 wtacznie i klasy wtasnosci 8.8/8 lub 8.8/10
i10.9/10. Zestawy srubowe zgodne z niniejszym do-
kumentem zawieraja podktadki zgodne z EN 14399-6
lub EN 14399-5 (wytacznie pod nakretka).

W Czesci 4. okreslono, tacznie z EN 14399-1
i EN 14399-2, wymagania dla wysokiej wytrzy-
matosci srub i nakretek konstrukcyjnych syste-
mu HV odpowiednich do potaczen sprezanych ze
zwiekszonym wymiarem pod klucz, z gwintem od
M12 do M36 wtacznie i klasy wtasnosci 10.9/10.
Zestawy srubowe zgodne z niniejszym dokumen-
tem zawieraja podktadki zgodne z EN 14399-6.
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W Czesci 5. i 6. okreslono, tacznie z EN 14399-1
i EN 14399-2, wymagania dla hartowanych i odpusz-
czonych podktadek okragtych i podktadek okragtych
ze Scieciem, przeznaczonych do zestawow Srubo-
wych szeregu duzego, wysokiej wytrzymatosci srub
konstrukcyjnych i nakretek z gwintem od M12 do M36
wtacznie. Stosowanie podktadek okragtych zgodnych
z Czescia 5. niniejszej normy dopuszczalne jest
wytacznie pod nakretka. Podktadki zgodne z Czescia
5. 1 6. nie sa przeznaczone do bezposredniego sty-
ku z otworami nadwymiarowymi lub z rowkiem.
Niniejsza norma (EN 14399) dotyczaca konstruk-
cyjnych ztaczy srubowych odzwierciedla sytuacje
w Europie, gdzie funkcjonuja dwa rozwigzania
techniczne stosowane do osiggniecia niezbednej
plastycznosci zestawow Sruba-nakretka-podktad-
ka. Rozwiazania te wykorzystujg rozne systemy
(HR i HV) zestawow s$ruba-nakretka-podktadka.
Obydwa systemy sa starannie sprawdzone, a wybor
systemu, ktory jest stosowany, pozostaje w gestii
ekspertow odpowiedzialnych za konstrukcyjne zta-
cza Srubowe.

Wyposazenie i infrastruktura centrow
przetwarzania danych

Rozwoj techniki w zakresie interfejsow i bu-
dynkowych systemow elektronicznych wymusit
proces normalizowania tego obszaru - w szcze-
golnosci centrow przetwarzania danych. Aby od-
wzorowac prace europejskie na poziomie krajo-
wym, w 2013 r. rozszerzono zakres tematyczny
KT 173 ds. Interfejsow i Budynkowych Systemdw
Elektronicznych wtasnie o ten aspekt.

Centra przetwarzania danych sa obiektami o
znaczeniu strategicznym dla danej firmy lub insty-
tucji, zyski przy ich realizacji sa znaczace - zarow-
no dla dostawcéw okablowania, jak firm projekto-
wych i instalatorskich, co wynika z rosnacej liczby
projektow na polskim rynku. Jednym z kluczowych
aspektow powodzenia realizacji projektu cen-
trum danych jest stosowanie si¢ do najnowszych
wytycznych dotyczacych topologii, stosowanych
komponentow itp., tak zeby sprosta¢c wymaganiom
nowoczesnych systemow IT.
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Jednakze przy wybieraniu zestawu wazne jest
unikanie pomylenia elementéw obydwu systemow.
Z tego wzgledu sruby i nakretki dla obu systemow sa
znormalizowane w oddzielnych czesciach niniejszej
Normy Europejskiej (Czes¢ 3. i 4.), a oznakowanie
elementéw w tym samym systemie jest jednolite.

Zestawy srubowe do potaczen sprezanych sa bar-
dzo wrazliwe na roznice wynikajace z produkcji
i smarowania. Dlatego wazne jest, aby caty zestaw
byt dostarczany przez jednego wytworce, ktory jest
zawsze odpowiedzialny za prawidtowe dziatanie
zestawu. Z tego samego powodu jest wazne, aby
powtoka zestawu podlegata kontroli jednego wy-
tworcy.

Opradcz wtasnosci mechanicznych elementow ze-
stawu, wtasnosci uzytkowe zestawu wymagaja, aby
zestaw byt napinany z zastosowaniem wtasciwej
procedury do osiggniecia okreslonego sprezenia.
W tym celu opracowano metode badan przydatnosci
elementéw potaczen sprezanych (Czesc 2.), ktora
wykazuje, czy funkcja zestawu jest spetniona.

Sektor Maszyn i Inzynierii

W KT 173 zakonczono prace, objete mandatem
Komisji Europejskiej M/462, nad polska wersja
jezykowa normy PN-EN 50600-1 - Technika infor-
matyczna - Wyposazenie i infrastruktura centrow
przetwarzania danych - Czes¢ 1: Pojecia ogdlne

Rozpoczeto tez prace nad polskimi wersjami
jezykowymi dalszych czesci norm zwigzanych z
centrami przetwarzania danych, w tym:

prPN-EN 50600-2-1 - Technika informatyczna -
Wyposazenie i infrastruktura centrow przetwa-
rzania danych - Czes$¢ 2-1: Konstrukcja budynku

prPN-EN 50600-2-2 - Technika informatyczna -
Wyposazenie i infrastruktura centrow przetwarza-
nia danych - Cze$¢ 2-2: Dystrybucja energii

Publikacja ww. dwdch norm przewidywana jest
w sierpniu 2015 r.

Sektor Technik Informacyjnych i Komunikacji
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Konferencja

SW1tokiennictwo — Nowe rozdanie”

11 marca 2015 r. w siedzibie Polskiego Towarzy-
stwa Ekonomicznego w todzi odbyta sie ogélno-
polska konferencja ,,Wtdkiennictwo - Nowe roz-
danie” pod patronatem honorowym Prezydenta
Miasta Lodzi i Wojewody todzkiego.

Konferencja, zorganizowana przez Stowarzyszenie
Wtokiennikow Polskich (SWP) i Polskie Towarzystwo
Ekonomiczne, miata na celu zwrdcenie uwagi na
nowatorskie technologie rozwijane w ramach prac
prowadzonych w instytutach naukowo-badawczych,
a takze podkreslenie innowacyjnosci tej branzy,
jej kreatywnosci i mozliwosci rozwoju.

Swoje osiggniecia naukowo-techniczne w bardzo
obrazowy sposéb, na przyktadzie zastosowan w roz-
nych gateziach gospodarki, przedstawity miedzy in-
nymi Instytut Wtokiennictwa, ITB Moratex, Instytut
Przemystu Skorzanego oraz Instytut Biopolimerow
i Wtokien Chemicznych.

Podczas konferencji przyznano tytut Wtdkiennika
roku 2014 r. Otrzymat go Ryszard Mazerant, prezes
Arelan.

Druga czesc konferencji byta poswiecona gospo-
darczym i spotecznym aspektom rozwoju sektora
wtokienniczego nie tylko pod katem wspotpracy
naukowo-przemystowej, ale przede wszystkim
umacniania szkolnictwa zawodowego w regionie

todzkim. W konferencji uczestniczyli uczniowie
szkot wtokienniczych z todzi oraz przedstawicie-
le Ltodzkiego Centrum Doskonalenia Nauczycieli
i Ksztatcenia Praktycznego. Do nich przede
wszystkim kierowane byto wystapienie przedsta-
wiciela Obserwatorium Rynku Pracy dla Edukacji,
w ktorym oprécz podania bardzo optymistycznych
danych statystycznych dotyczacych tej gatezi edu-
kacji (ok. 400 nowych miejsc pracy), omowiono tak-
ze nowatorski projekt ,,TECLO” przygotowywany we
wspotpracy z Fundacja Rozwoju Przedsiebiorczosci.
Projekt zaktada modernizacje systemu ksztatcenia
menedzerow dla sektora tekstylnego i odziezowego
poprzez budowe trwatych partnerstw miedzy sek-
torem edukacji i rynkiem pracy.

Konferencja zostata potraktowana jako forum
wymiany doswiadczen miedzy przedstawicielami
nauki oraz szkolnictwa w sektorze wtdkiennictwa.
Poruszane tematy miaty na celu zaznajomienie
z osiaggnieciami w dziedzinie wtokiennictwa i ,,prze-
mystu mody”, a tym samym zmiane wizerunku bran-
zy przez podkreslenie jej rangi jako strategicznego
sektora gospodarki.

Anna Steidel
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Komitety Zadaniowe

Komitety Techniczne

Nowi Przewodniczacy Komitetéw

Technicznych
W marcu Prezes PKN powotat na 4-letnig kadencje

do petnienia funkcji Przewodniczacego:

e w KT 33 ds. Metalurgii Proszkow dr hab. inz.
Magdalene Szutkowska reprezentujaca Instytut
Zaawansowanych Technologii Wytwarzania

e w KT 175 ds. Farb i Lakierow mgr inz. Terese
Stareczek reprezentujaca Instytut Inzynierii
Materiatow Polimerowych i Barwnikow

® w KT 177 ds. Projektowania i Produkcji Uzbrojenia
i Sprzetu Wojskowego mgr inz. Terese ldzikowska
reprezentujaca Instytut Lotnictwa

e w KT 235 ds. Analizy Zywnosci mgr inZ. Agnieszke
Wandel reprezentujaca Gtowny Inspektorat
Jakosci Handlowej Artykutdw Rolno-Spozywczych.
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Nowi Zastepcy “Przewodniczacego

Komitetow Technicznych
W marcu Prezes PKN powotat na 4-letnig kadencje

do petnienia funkcji Zastepcy Przewodniczacego:

e w KT 33 ds. Metalurgii Proszkow dra hab. inz.
Janusza Konstantego reprezentujacego Akademie
Gorniczo - Hutnicza im. Stanistawa Staszica
w Krakowie

ew KT 72 ds. Elektroenergetycznego Sprzetu
Ochronnego i do Prac: pod Napieciem
dra inz. Marka tobode reprezentujacego
Politechnike Warszawska

* w KT 177 ds. Projektowania i-Produkcji Uzbrojenia
i Sprzetu Wojskowego mgra inz. Krzysztofa
Bubrzyka reprezentujacego Instytut Techniczny
Wojsk Lotniczych.

Nowi Sekretarze Komitetéw Technicznych
W marcu Prezes PKN powotat do petnienia funkcji

Sekretarza:

e w KT 53 ds. Kabli i Przewoddw mgra inz. Antoniego
Kréla z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

e w KT 274 ds. Betonu mgr inz. Matgorzate Litwe

21



ORGANY TECHNICZNE

22

z Polskiego Komitetu Normalizacyjnego

ew KT 303 ds. Materiatow Elektroizolacyjnych
inz. Wojciecha Trechcinskiego z Polskiego
Komitetu Normalizacyjnego.

Nowi cztonkowie Komitetow Technicznych
W marcu Prezes PKN powotat na cztonkow KT na-

stepujace podmioty:

* A.T.K. FASHION INTERIOR Sp. z o0.0. do KT 169
ds. Okien, Drzwi, Zaluzji i Okuc

® Biuro Certyfikacji Wyrobéw Budowlanych
Sp. z o0.0. do KT 179 ds. Ochrony Cieplnej
Budynkow i KT 214 ds. Wyrobow Bitumicznych
i Polimerowych do lzolacji Wodochronnych
w Budownictwie

e CIECH Sarzyna SA do KT 13 ds. Maszyn do Robot
Ziemnych i Drogowych oraz Zurawi Samojezdnych

* eSMOKING INSTITUTE Sp. z o.0. do KT 39
ds. Tytoniu i Wyrobdw Tytoniowych

e KOPEX - Przedsiebiorstwo Budowy Szybow SA
do KT 125 ds. Udostepniania i Eksploatacji Zt6z
Kopalin

* MIWO Stowarzyszenie Producentéow Wetny
Mineralnej: Szklanej i Skalnej do KT 308
ds. Oceny Uwalniania Substancji Niebezpiecznych
z Wyrobow Budowlanych

* MM Energy Sp. z 0.0. do KT 51 ds. Pomiarow
Przemystowych Wielkosci Nieelektrycznych

e Zaktady Pomiarowo - Badawcze Energetyki
»ENERGOPOMIAR” Sp. z o0.0. do KT 257
ds. Metrologii Ogolnej.

Komitety Zadaniowe

W marcu Prezes PKN powotat Komitet Zadaniowy

*KZ 507 ds. Modelu Referencyjnego do
Ksztattowania Kompetencji Kluczowych
w Szkolnictwie Podstawowym

Zakres tematyczny powotanego KZ:

Wymagania i zalecenia dotyczace procesu ksztat-
towania, wdrozenia oraz stosowania modelu refe-
rencyjnego doskonalenia kompetencji kluczowych
w szkolnictwie podstawowym.

Sekretariat KZ prowadzi

Polski Komitet

Odwotania cztonkéw Komitetow

Technicznych
W marcu Prezes PKN odwotat z cztonka KT:

e Centralny Instytut Ochrony Pracy - Panstwowy
Instytut Badawczy z KT 207 ds. Obrobki Ubytkowej
i Przyrostowej oraz Charakterystyki Warstwy
Wierzchniej

® CMCM Sp. z0.0. ZKT 197 ds. Ptytek i Sanitarnych
Wyrobow Ceramicznych

® Dabrowska Fabryke Obrabiarek PONAR-DEFUM z
KT 206 ds. Obrabiarek i Narzedzi Skrawajacych
do Metali oraz Oprzyrzadowania Przedmiotowego
i Narzedziowego

e Instytut Lacznosci - Panstwowy Instytut Badawczy
z KT 172 ds. ldentyfikacji Osob, Podpisu
Elektronicznego, Kart Elektronicznych oraz
Powiazanych z nimi Systemow i Dziatan i KT 264
ds. Systemow Sygnalizacji Pozarowej

* MM PETRO Sp. z o0.0. z KT 51 ds. Pomiarow
Przemystowych Wielkosci Nieelektrycznych

®* NORGIPS Sp. z 0.0. Sp. k z KT 194 ds. Gipsu
i Wyrobdw z Gipsu

* PCB Plecewice SA z KT 233 ds. Konstrukcji
Murowanych

* PGE Kopalnia Wegla Brunatnego BELCHATOW SA
Z KT 227 ds. Gérnictwa Odkrywkowego

¢ Poszukiwania Nafty i Gazu Jasto Sp. z o.o.
Z KT 31 ds. Gornictwa Nafty i Gazu

e Poszukiwania Nafty i Gazu Krakow SA z KT 31 ds.
Gornictwa Nafty i Gazu

e Zaktad Urzadzen Naftowych NAFTOMET
Sp. z 0.0. z KT 31 ds. Gornictwa Nafty i Gazu.

Normalizacyjny - Wydziat Prac Normalizacyjnych
- Sektor Zagadnien Podstawowych i Systemow
Zarzadzania. Do petnienia funkcji sekretarza KZ
powotany zostat mgr Radostaw Pyra.

Powotania Przewodniczacego Komitetu
Zadaniowego
W marcu Prezes PKN powotat na 4-letnig kadencje
do petnienia funkcji Przewodniczacego:
ew KZ 507 ds. Modelu Referencyjnego do
Ksztattowania Kompetencji Kluczowych
w Szkolnictwie Podstawowym mgra inz. Edwarda
Byczynskiego reprezentujacego Stowarzyszenie
HL7 Polska.



Powotania cztonkéw Komitetu Zadaniowego
Na cztonka KZ 507 ds. Modelu Referencyjnego

do Ksztattowania Kompetencji Kluczowych

w Szkolnictwie Podstawowym Prezes PKN powotat

nastepujace podmioty:

* EURO SUPPORT B.Zabiega W.Rurynkiewicz
Spotka Jawna

* Fundacje na Rzecz Rozwoju Edukacji Dzieciecej
FRRED

¢ Instytut Badawczo-Szkoleniowy Sp. z o.o0.

e Stowarzyszenie HL7 Polska

* Warminsko-Mazurski Osrodek Doskonalenia
Nauczycieli w Olsztynie

°* Warminsko-Mazurski Zwiazek Pracodawcoéow
Prywatnych

ORGANY TECHNICZI

Powotania Przewodniczacego Podkomitetu
Technicznego
W marcu Prezes PKN powotat na 4- letnig kadencje
do petnienia funkcji Przewodniczacego
e w KT 222/PK 3 ds. Olejow Smarowych i Cieczy
Eksploatacyjnych Pana Jerzego Franka
reprezentujacego ORLEN OIL Sp. z o.0.

Numery specjalne dostepne w sklepie PKN https://sklep.pkn.pl
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POPRAWNY JEZYK NORM
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Podmiot szeregowy

Podczas redagowania tekstow norm czesto spo-
tykanym zagadnieniem jest ustalanie poprawnej
formy orzeczenia dla podmiotu szeregowego,
czyli podmiotu co najmniej dwuwyrazowego.

Zgodnie z ogblna zasada orzeczenie przy pod-
miocie szeregowym ma forme liczby mnogiej,
np. Waga laboratoryjna, eksykator i suszarka na-
leza do podstawowego wyposazenia laboratorium.
Jezeli przed podmiotem szeregowym umiescimy
orzeczenie, to jego forma moze sie uzgadniac
z sasiadujacym sktadnikiem podmiotu i mozna
uzy¢ orzeczenia w liczbie pojedynczej, ale musi
miec¢ ono wtedy forme czasu terazniejszego.
Do podstawowego wyposazenia laboratorium na-
lezy waga laboratoryjna, eksykator i suszarka.
Niektdérzy normatywisci jezykowi uwazaja poda-
ne zdanie za niepoprawne pod wzgledem sktad-
niowym, gdyz zamiana formy orzeczenia z czasu
terazniejszego na czas przeszty dowodzi, ze aby
uzgodnic¢ orzeczenie z catym szeregiem, nalezy
uzy¢ czasownika w liczbie mnogiej.

Jezeli sktadniki podmiotu szeregowego sa po-
taczone spdéjnikami albo, lub, czy, ani dopuszcza
sie orzeczenie w liczbie pojedynczej, ale sktadniki
musza miec ten sam rodzaj gramatyczny, np. Ani
czerwona barwa roztworu, ani sedymentacja osa-
du nie potwierdzata (potwierdzaty) wystepowania
tego pierwiastka. Gdy natomiast dwa elemen-
ty podmiotu szeregowego sa niemeskoosobowe
w liczbie pojedynczej, to orzeczenie wystepuje

w rodzaju niemeskoosobowym, np.: Szkietko i ba-
gietka lezaty na stole.

Istnieja zdania z podmiotem szeregowym,
w ktorych dopuszczalne jest uzycie orzeczenia
w liczbie pojedynczej. Ma to miejsce wtedy, gdy
sktadniki podmiotu szeregowego sa rzeczownikami
abstrakcyjnymi o tym samym rodzaju gramatycz-
nym, np. Historia i sztuka interesowata go od wielu
lat. Uzycie orzeczenia w liczbie mnogiej intere-
sowaty jest oczywiscie jak najbardziej poprawne.

Ulubionym przyktadem wykorzystywanym w dla
zilustrowania trudnosci uzgadniania formy orzecze-
nia z podmiotem szeregowym jest zdanie: Kobieta
i jej ptaszcz lezaty? lezeli? na kanapie. Poniewaz
ptaszcz jest rzeczownikiem niemeskoosobowym,
poprawne zdanie brzmi: Kobieta i jej ptaszcz le-
zeli na kanapie. Zdanie jest poprawne, ale chyba
lepiej napisa¢: Na kanapie lezata kobieta, a obok
lezat jej ptaszcz. Przeredagowanie nie eliminowato
btedu, bo go nie byto, ale czy nie przyczynito sie
do poprawy jakosci tekstu?

W cyklu Poprawny jezyk norm ukazaty sie juz artykuty
nt. prezentowania wyliczen; liczebnikow oraz skrotow
i skrotowcow.

Jolanta Rosotowska
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E-DOSTEP

dostep z licencjq jednoroczng lub frzyletnig
(stata optata roczna)

mozliwos¢ przeglgdania norm oraz ich
wydruk dla celéw wewngtrzzaktadowych
uzytkownika

automatyczng aktualizacje

dostep poprzez dedykowang dla klienta
wyszukiwarke z mozliwoscig wyszukiwania
normy po numerze lub fragmencie numeru
normy, tytule, stanie aktualno$ci normy
oraz wyrdznika ICS

mozliwosS¢ umieszczenia w zbiorze nowo
zakupionych, aktualnych norm

Proponujemy zakup i E-dostep
do wybranego przez uzytkownika
zbioru norm (minimum 25 norm).

Uwierzytelnianie
W systemie poprzez
unikalny login i hasto

Na biezgco
aktualizowany zbior PN
24 h/7 dni w tygodniu



