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PLAN DZIALANIA
KT 111 ds. Produktéw Weglopochodnych i Wyrobow z Wegli
Uszlachetnionych

STRESZCZENIE
KT 111 zajmuje sie zagadnieniami zwigzanymi z:

* terminologig, standaryzacjg, oceng jakosci, metodami badania wtasciwosci
fizykochemicznych oraz klasyfikacji ciektych i gazowych produktow
weglopochodnych otrzymywanych w procesie koksowania (pirolizy) wegla
kamiennego. W zakresie kompetencji mieszczg sie normy zwigzane z
pobieraniem probek i przygotowywaniem Sredniej probki laboratoryjne;,
oznaczaniem ilosciowo - jakosciowym sktadu produktow weglopochodnych i

metodami badania.

= weglami aktywnymi, karbonizatami oraz formowanymi w tym granulowanymi
weglami  aktywnymi. Zakres zainteresowan obejmuje metody badan,
klasyfikacji, oceny jakosSciowej, wegli aktywnych stosowanych np. do
uzdatniania wody przeznaczonej do spozycia czy do odbarwiania.

* metodami badan materiatdw weglowych do produkcji aluminium, wsrdd
ktorych znajdujg sie masy anodowe, anody wstepnie spiekane, bloki
katodowe, koks zielony oraz koks kalcynowany. W zakresie kompetenciji
komitetu znajdujg sie normy ogdlne (PN-ISO 8007) oraz szczegdtowe
dotyczgce metod ich badania (PN-ISO12988, PN-ISO 8004, PN-ISO 8005, PN-
ISO 8007, PN-ISO 9406).

Rynek, na ktérym dziata komitet KT 111 zwigzany jest przemystem przetwdrstwa
produktéw ciektych i gazowych powstajgcych w  procesie pirolizy wegla
kamiennego, w czasie produkciji koksu. Produkty te byty podstawqg rozwoju chemii
organicznej w XIX i XX wielu. Smota weglowa oraz inne ciekte produkty
weglopochodne stanowig wartosciowy produkt wykorzystywany w  innych
dziedzinach gospodarki. Spalanie smoty weglowej czesto prezentowane jako sposdb
pozbywania sie smoty weglowej skutkuje niekorzystnie dla srodowiska naturalnego,
emisjg ditlenku wegla i ditlenku siarki. W UE spalanie jest aktualnie niedopuszczalne
zgodnie z regulacjami prawnymi Rozporzgdzenia REACH. Natomiast destylacja
smoty weglowej, prowadzona w scisle kontrolowanych warunkach, zapobiega
zanieczyszczeniu powietrza i gleby i prowadzi do wyodrebnienia uzytkowych
produktdw.

Priorytety dziatania komitetu technicznego KT111 koncentrujg sie na utrzymaniu
kontaktu z CEN/TC317 i udziale w pracach nad projektami norm i dokumentéw
normalizacyjnych spoéjnych dla branzy koksowniczej, przetwoérstwa produktow
weglopochodnych, produkcji materiatdw weglowych.
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7 tego powodu nalezy §ledzi¢ postep prac komitetu, bracé w nich czynny udziat
(opiniujgc dokumenty i gtosujgc nad nimi) i wnioskowa¢ o nadanie statusu PN
normom miedzynarodowym w najkrétszym mozliwym terminie po ich publikacii.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalnos¢ gospodarczg objetq zakresem KT znaczgcy wptyw majg
nastepujgce uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne,
spoteczne i/lub aspekty regionalne/miedzynarodowe:

Otrzymywanie produktow weglopochodnych w tym smoty koksowniczej jest
integralnie zwigzane z produkcjg koksu w procesie wysokotemperaturowego
koksowania wegla w komorach koksowniczych. Sposrdd wszystkich produktow
otrzymywanych w koksowni, koks produkowany jest z najwiekszg wydajnoscig
okoto 75%m/m. w przeliczeniu na mase suchego wsadu weglowego. Oprdcz
koksu powstaje bogaty w woddr gaz koksowniczy i smota weglowa oraz benzol.
llo§¢ wytwarzanych produktéw weglopochodnych pozostaje w $cistym zwigzku z
wielkoscig produkcji koksu. Srednie uzyski masowe gtdwnych produktow
weglopochodnych koksowni, w przeliczeniu na suchy wsad weglowy,
przedstawiajq sie nastepujgco:

- smota koksownicza 3,5+4,5%m/m,

- woda rozktadowa 3%m/m, zawarta w smole i w benzolu,

- benzol koksowniczy 1%m/m,

- amoniak 0,4m/m%

- gaz koksowniczy oczyszczony 16,5%m/m, okoto 315 m3/Mg wsadu suchego.

Na europejskim rynku jest okoto 1 600 000 Mg tych produktéw, co stanowi okoto

7% Swiatowej produkcji (z wytgczeniem Ukrainy i Rosji). Polska jest najwiekszym
producentem koksu w Europie.

Przewiduje sie, ze w najblizszych 10 latach dostepna iloS¢ smoty w Polsce bedzie
na poziomie 430 — 520 tys. Mg/rok. Od kilku lat zauwazalny jest zanik przetworstwa
smoty w kraju. Ograniczony krajowy rynek produktéw smotowych nie sktania do
odtworzenia dawnych mocy przerobowych. W Unii Europejskiej utrzyma sie
nadwyzka podazy produktdw smotowych nad popytem, co zmusza
producentdw do eksportu poza region. Na Swiatowym rynku produktow
smotowych zwtaszcza pakdéw elekfrodowych wystepuje ostra konkurencja ze
strony producentdw azjatyckich.

Najwiekszymi polskimi producentami smoty sq (wg danych z 2017):
Arcelor Mittal Poland: Zdzieszowice i Krakdw 180 [tys. MQ]

JSW Koks S.A. [146 tys. MQ]

WIZK ,Victoria” S.A. 15 [tys. M@].

Koksownia Czestochowa Nowa sp. z 0.0. [28 tys. Md]
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Carbo-koks Bytom sp.z 0.0. [4 tys. Mg]

Dane dotyczgce produkciji i przerobki smoty na Swiecie zestawiono ponize;j.

Produkcja smoty | Przerébka smoty| Bilans
[ty$ Md] [tys Mg] [tys Mg]
Europa 2990 2 840 + 150
w tym:
Unia Europejska 1437
Rosja 1143
Ukraina 475
Ameryka Pétnocna 520 560 - 40
Ameryka Potudniowa 410 120 + 290
Chiny 14 600 11800 +2 800
Pozostate kraje Az 3100 3 000 + 420
Bliski i Srodkowy Wschdd
+ Afryka 300 140 + 160
Australia 100 100 0
RAZEM 22 030 18 440 3 600

Dane pochodzg z:

Materiaty konferencyjne z konferenciji : Koksownictwo 2018, Szczyrk, 2018
International Tar Association 2018 Annual Conference, San Francisco, 2018
Drinz. Zygmunt Stompel

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg srodowisko biznesowe, w celu wsparcia
dziatan KT poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Polski przemyst koksowniczy stanowi osiem koksowni skupionych w pieciu
przedsiebiorstwach. Aktualne zdolnosci produkcyjne wynoszg okoto 9,8 min Mg
koksul i 4,4 mld m3 gazu. Polska jest najwiekszym producentem i eksporterem
koksu w UE na Swiecie. Jest gtownym dostawcqg koksu dla europejskich
producentdw stali. Przewiduje sie, ze catkowita iloS¢ produkowanej w Polsce
smoty utrzymywac sie bedzie na poziomie 380 — 400 tysiecy ton rocznie.

1 Dane pochodzqg z Rocznika Statystycznego Przemystu 2017, dziat |.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Dziatalnos¢ KT 111 nakierowana jest na wdrozenie do krajowego przemystu
produkcji koksu i przetworstwa produktow  weglopochodnych najlepszych
rozwigzan normalizacyjnych zgodnych z opracowywanymi w gremiach

3
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miedzynarodowych (ISO) i europejskich (CEN) oraz na systematyczng

aktualizacje i nowelizacje w kierunku spetnienia kryteribw rozporzgdzenia:
Rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowania
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agencii
Chemikalidw, zmieniajgce  dyrektywe  1999/45/WE  oraz  uchylajgce
rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak
rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE w zakresie zachowania $cisle
kontrolowanych warunkédw podczas produkcji i stosowania wyodrebnionych
potproduktdw  fransportowanych (smota  koksownicza, benzol koksowniczy).
Wdrozenie do stosowania w krajowym przemysle zawartej w normach wiedzy o
klasyfikacji i wymaganiach jakosciowych dotyczqgce produktow
weglopochodnych i wyrobdw z wegli uszlachetnionych w tym stosowanej
terminologii oraz najnowszych metodach ich badan przyczyni sie do:

e zagwarantowania wysokiej i stabilnej jakosci produkowanych produktéow
weglopochodnych i wegli uszlachetnionych,

e zniesienia barier technicznych w kontaktach producentdw z odbiorcami
w obszarze wspobtpracy krajowej i miedzynarodowe;j,

e wzrostu kompetencii pracownikdw przez poszerzenie ich wiedzy, uscislenie
oraz ujednolicenie metodologii badan produktdéw weglopochodnych,

e zastosowania najnowszych osiggnie¢ nauki w metodach badan
wtasciwosci fizycznych, fizygkochemicznych i chemicznych produktow
weglopochodnych i wyrobdw z wegli uszlachetnionych.

3 CZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ ched
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogow proceduralnych (procedura Z2-P3 w
powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACJI
4.1. Cele KT
Podstawowym celem i priorytetem dziatalnosci KT 111 jest:
» Mozliwie szybka implementacja do systemu Polskich Norm wszystkich nowo
publikowanych Norm Europejskich i Miedzynarodowych dotyczgcych
produktéw weglopochodnych i zwigzanymi z weglami aktywnymi,
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karbonizatami oraz formowanymi w tym granulowanymi weglami aktywnymi
znajdujgcych sie w zakresie kompetenciji KT 111.

* Harmonizacja i wdrazanie nowoczesnych rozwigzan w dziedzinie badan
objetych zakresem kompetencji KT 111 zgodnych z dobrg praktykg
laboratoryjng

*= Eliminowanie barier technicznych w handlu w szczegdlnosci produktami
weglopochodnymi — utatwienie handlu w kraju, Europie i $wiecie.

* Promocija ochrony Srodowiska poprzez wdrazanie najlepszych dostepnych
technik, promocja jakosci produktu.

Powyzsze cele mogqg by¢ osiggniete przez:

» Wdrozenie do PN Norm Europejskich (EN) i Norm Miedzynarodowych (ISO),
odnoszgcych sie do metod pobieranie probek i badan produktow
weglopochodnych i wyrobdw z wegli uszZlachetnionych,

*» Ttumaczenie na jezyk polski norm EN i ISO szczegdlnie waznych dla branzy,
= Opracowywanie kragjowych norm wtasnych w zakresie metod pobierania
probek i badah produktdéw weglopochodnych i wyrobdw z wedli

uszlachetnionych.

4.2. Strategia ustalona do osiggniecia celow KT
Strategia obejmuije:

Wprowadzanie do zbioru PN metodqg ttumaczenia Norm Europejskich;
w pierwszej kolejnosci norm terminologicznych, nastepnie norm dotyczgcych
pobierania i przygotowywania probek i metod badan.

Aktywny udziat w powstawaniu Norm Europejskich i Miedzynarodowych.

Systematycznie opiniowanie projektow Norm Miedzynarodowych oraz Norm
Europejskich (prEN, FprEN) z zakresu kompetencji KT 111 przesytanych do PKN
zI1SO (CD, DIS, FDIS).

Analize nowych Norm Europejskich i Miedzynarodowych pod wzgledem ich
bezposredniej przydatnosci w branzy produktdw weglopochodnych i wyrobdw
z wegli uszlachetnionych.

Poszukiwanie srodkéw finansowych i wykonawcow prac normalizacyjnych dla
nowych projektéw PN.
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4.3 Aspekty srodowiskowe

Przemyst koksowniczy oraz produkcja wyrobdw z wegli usziachetnionych ma
wptyw na srodowisko ze wzgledu na emisje zanieczyszczenh do powietrza i do
wody.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska Dz.U. z 2001r. Nr 62,
poz. 627 wdraza wymagania dyrektyw unijnych w zakresie ochrony srodowiska,
m.in. dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/1/WE z dnia 15 stycznia
2008 r. dotyczgcej zintegrowanego zapobiegania zanieczyszczeniom iich
konftroli (Dz. Urz. UE L 24 z 29.01.2008, str. 8), zwanqg Dyrektywq IPPC (ang.
Integrated Pollution Prevention and Control).

Ustawa wprowadza obowigzek uzyskiwania pozwolen zintegrowanych na
prowadzenie instalacii typu IPPC. System pozwolen zintegrowanych ma na celu:

e zapobieganie, a w nastepnej kolejnoSci  ograniczenie  emisji
zanieczyszczen,

e statg poprawe technik stuzgcych zapobieganiu zanieczyszczeniom
Srodowiska,

e stworzenie i ciggte doskonalenie systemu zarzgdzania Srodowiskiem w
zaktadzie,

¢ nowe metody wspdtpracy z wtadzami sSrodowiskowymi.

Powyzszy system wprowadza konieczno$¢ stosowania wymagan technicznych
okredlonych, jako Najlepsze Dostepne Techniki - BAT (ang. Best Available
Techniques) przez instalacje IPPC.

Od 01 czerwca 2007 w krajach Unii Europejskiej obowigzuje system REACH (ang.
Registration  Evaluation and  Authorisation of Chemicals) zgodnie z
Rozporzgdzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlomentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006 roku w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH), utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr
1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE L nr 396 z 30
grudnia 2006 roku oraz sprostowanie Dz. Urz. UE L nr 136 z 29 maja 2007).

System REACH obliguje producentéw i importeréw do dokonania rejestracii,
oceny, klasyfikacji oraz autoryzacji (uzyskania zezwolenia na produkcje do
konkretnego  przeznaczenia) dla  wszystkich  produktéw  chemicznych
wprowadzonych na rynek Unii Europejskiej. W przypadku, gdy ilo$¢ substancii
wynosi co najmniej 1 tone rocznie, producent lub importer jest zobowigzany do
dokonania rejestracji w Europejskiej Agencji Chemicznej w Helsinkach (European
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Chemicals Agency). Bez spetnienia tego obowigzku substancja nie moze by
wprowadzana do obrotu w Unii Europejskie;.

Gtéwnym celem systemu REACH jest zapewnienie wysokiego poziomu ochrony
zdrowia i sSrodowiska.

Zgodnie z planem wdrozeniowym przyjetym w dniu 4 wrze$nia 2002 r. podczas
Swiatowego szczytu w sprawie zrGwnowazonego rozwoju w Johannesburgu, Unia
Europejska postawita sobie za cel, aby do roku 2020 chemikalia byty wytwarzane
i stosowane w sposdb prowadzgcy do minimalizacji istotnych negatywnych
skutkdw dla zdrowia ludzkiego i dla srodowiska.

Przedmiotem zainteresowania KT 111 jest m.in. opracowanie norm wtasnych
dotyczgcych sposobu pobierania probek z zachowaniem $cisle kontrolowanych
warunkéw w odniesieniu do wyodrebnionych pdtproduktdéw transportowanych
zgodnie z art. 18, ust. 4 Rozporzgdzenia REACH.

5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)
wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o
kontynuacji lub zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sqg wszystkie TN bedqgce aktualnie w
opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego tfemat, np. numer tfematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje wartos¢ zero
oznacza to, ze TN jest opracowywany w KT.

Najwazniejsze czynniki mogqce zaktécac terminowe wykonanie prac
normalizacyjnych to:
e Dbrak srodkdéw finansowych na opracowanie danej PN

e brak w KT ekspertébw moggcych oceni¢ poprawnos¢ postanowien
projektu normy/innego dokumentu normalizacyjnego,


http://www.pkn.pl/
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koniecznos$¢ poszukiwania wykonawcy danej normy/innego dokumentu
normalizacyjnego.

6 WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KTORYCH KT i
PRZEWIDUJE POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Nie dotyczy.



