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PLAN DZIALANIA
KT NR 168
ds. Wyrobdw z Tworzyw Sztucznych

STRESZCZENIE

ZLainteresowani tematykqg KT nr 168 to przedstawiciele instytutdw, przedsiebiorstw i uczelni
zajmujgcy sie zagadnieniami dotyczgcymi przetworstwa tworzyw sztucznych, wyrobdw z
tworzyw sztucznych, potproduktdw, w tym wtasciwosci materiatdw i metod badan,
materiatdw porowatych, wzmocnionych i tasm samoprzylepnych.

KT nr 168 jest wiodgcym komitetem w zakresie wspotpracy z europejskimi jednostkami
normalizacyjnymi: CEN/TC 193/WG 7; CEN/TC 249/WG 11; WG 2; WG 3; WG 4; WG 5; WG
7: WG 8; WG 9 oraz w zakresie wspotpracy miedzynarodowej: ISO/TC 61/SC 10; SC 11;
SC13.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalno$¢ gospodarczg objetqg zakresem KT znaczgcy wptyw maja nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe: postepujgca normalizacja terminologii
stosowanej w dziedzinie tworzyw sztucznych, wprowadzanie nowych produktow i
potproduktdw z tworzyw sztucznych i opartych na tworzywach sztucznych z
wytgczeniem gumy, zwigzany z tym rynek nowych technologii uwzgledniajgcy warunki
Srodowiskowe oraz recykling.

Szczegdtowa lista podmiotdw wechodzgcych w sktad KT 168 dostepna jest na stronie
www.pkn.pl, zaktadka Normalizacja, Wykaz OT.

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg sSrodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych.

W zakresie prac KT 168 sg normy europejskie dotyczgce miedzy innymi wyrobdw z
tworzyw sztucznych, materiatéw porowatych oraz tworzyw sztucznych
wzmochionych.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Dziatania podjete w KT 168 majg na celu usuniecie barier technicznych i handlowych
poprzez ujednolicenie nazewnictwa krajowego dotyczgcego egzamindw
kwalifikacyjnych spawaczy i zgrzewaczy potqgczen z tworzyw sztucznych (PN-EN 13067)
oraz wysokocisnieniowych laminatow dekoracyjnych — seria norm PN-EN 438.
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3 CIZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura Z2-P3 w
powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Szczegobtowe informacje dostepne na stronie www.pkn.pl/normalizacja.
4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACIJI

4.1. Cele KT

Harmonizacja oraz upowszechnianie aktualnych rozwigzanh dotyczgcych wyrobdw z
tworzyw sztucznych , w tym nowych materiatdw polimerowych, przez opiniowanie
europejskich i miedzynarodowych projektéw normalizacyjnych, eliminowanie barier
technicznych w handlu na terenie kraju, Europy i na $wiecie, opracowywanie w jezyku
polskim norm waznych dla branzy.

4.2. Strategia ustalona do osiggniecia celow KT

Opiniowanie projektéw Norm Europejskich, Norm Miedzynarodowych iinnych
dokumentéw normalizacyjnych z zakresu tematycznego komitetu oraz komitetow,
z ktérymi KT w zakresie swojej tematyki wspodtpracuje (PKN/KT 141, PKN/KT 184);
przesytanie uwag do PKN, CEN, ISO.

Podejmowanie staran o uzyskanie srodkdw finansowych dla norm szczegdlnie
waznych dla branzy a nastepnie opracowywanie ich w polskiej wersji jezykowej.

W KT nr 168 powotana jest Stata Grupa Projektowa do wspodtpracy w przygotowaniu
ankiety powszechnej i adresowanej projektdw europejskich.

Proponowane opracowania w jezyku polskim:

EN 438-2,EN 438-4, EN 438-6 o wspdolnym tytule: Wysokocisnieniowe laminaty
dekoracyjne (HPL) — Ptyty z zywic termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane
laminatami) i Cze$¢ 2: Oznaczanie wtasciwosci, Czesc 4: Klasyfikacja i specyfikacje
laminatéw kompaktowych o grubosci 2 mm i grubszych, Czesc¢ é: Klasyfikacja i
specyfikacje laminatdw kompaktowych do zastosowanh zewnetrznych o grubosci

2 mm i grubszych

5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tfematdw normalizacyjnych (TN)
wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).
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Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuacii lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego. Drugi element numeru tematu
normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu Technicznego opracowujgcego
temat, np. numer tematu normalizacyjnego XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT
XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1 Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi
element przyjmuje warto$¢ zero oznacza to, ze TN jest opracowywany w KT.

W programie prac prezentowane sg wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.
Program prac KT dostepny jest na stronie www.pkn.pl, Wykaz OT, po wybraniu numeru
wtasciwego KT.

WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA ISTéRYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Z uwagi na frudnosci w pozyskiwaniu srodkdw finansowych KT nie podaje propozycii
tematdéw.



