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PLAN DZIALANIA
KT 219
ds. Ciezkich Metali Niezelaznych

STRESZCZENIE

KT 219 zajmuije sie klasyfikacjg ciezkich metali niezelaznych iich stopdw (z wyjgtkiem metali
wysokiej czystosci, potprzewodnikdw, metali o wysokim oporze omowym i spoiw),
surowcami do ich produkcji (w tym surowcami wtdérnymi) oraz wymaganiami dla
potwyrobdw i wyrobdw hutniczych z tych materiatow [katody, gagski, wlewki, ptyty itd.,
wyroby walcowane, wyroby wyciskane i ciggnhione oraz wyroby specyficzne (krgzki,
ksztattki, pyt cynowy, Srut mysliwski itd.)]. Zakres kompetenciji KT 219 obejmuje wszystkie
normalizowane dla tych materiatdw aspekty, z wyjatkiem metod badan sktadu
chemicznego oraz metod badan witasnosci fizycznych (w tym mechanicznych)

wspolnych dla wszystkich metali.

Rynek, z ktérym zwigzana jest tematyka dziatania KT 219 obejmuje wszystkie branze
przemystu krajowego zuzywajgce te materiaty bgdz to jako wsad do dalszego przerobu,
badz to jako pdtwyroby do produkciji wyrobdw gotowych innych niz wyroby hutnicze albo
jako wyroby stosowane bezposrednio w réznego rodzaju instalacjach, systemach itd.

Prowadzone prace dotyczg norm na wyroby ogdlnego przeznaczenia oraz norm nd
wyroby dla okreslonych zastosowan, ktére wykorzystywane sg na etapie projektowania
wyrobdéw finalnych oraz ich wytwarzania i eksploatacii.

Podstawowym kierunkiem prac KT 219 jest ujednolicanie wymagan norm krajowych
z wymaganiami Norm Europejskich.

Korzysci wynikajgce z udostepnienia norm opracowanych w KT 219 sg trudne do
oszacowania liczbowego. Sg one jednak bezsporne gdyz opracowywane normy, chociaz
dobrowolnego stosowania, sg podstawowymi dokumentami przywotywanymi  w
zamoéwieniach, kontraktach, dokumentacji  systemdw  zarzgdzania  jednosciq,
dokumentaciji systemow oceny zgodnosci. Gwarantuje to odpowiedni poziom jakosciowy
wyrobdw, uproszczenie i ujednolicenie metod badan oraz zwieksza zaufanie do
zamawianych materiatdbw b. duzej liczby odbiorcéw, czesto rezygnujgcych
z przeprowadzania szczegdtowych badan, co prowadzi do obnizenia kosztéw produkciji
i stanowi istotny czynnik wobec konkurujgcych gospodarek, coraz wiekszego
zaangazowania firm krajowych w handel miedzynarodowy i rosngcego powigzania
technicznego firm krajowych z zagranicznymi.

Priorytety prac KT 219 sg zatem b. czytelne i obejmujg:

e Utrzymywanie kontaktu z organami technicznymi CEN odpowiednimi do zakresu
tematyki KT 219 (CEN/TC 133, CEN/SS M14)

e Sledzenie i czynny udziat w pracach tych organdéw (opiniowanie dokumentdw
i gtosowanie nad nimi) w aspekcie zabezpieczenia intereséw krajowych
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¢ Dgzenie do przygotowywania polskich wersji jezykowych przyjmowanych EN, ze wzgledu
na b. duzy krgg podmiotéw (duzych, srednich i matych) zainteresowanych i stosujgcych
normy materiatowe przypisane do tematyki KT 219.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalnos¢ gospodarczg objetq zakresem KT znaczqgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

Podstawowe znaczenie gospodarcze znajdujgce odzwierciedlenie w normalizaciji
mMajq: miedz, cynk, otéw, cynaiich stopy. Polska jest znaczgcym na Swiecie i w Europie
producentem miedz, cynku i otowiu (cyne eksportuje sie). Istotne znaczenie dla
polskiej gospodarki ma takze produkcja srebra pozyskiwanego gtdwnie przy produkcji
miedzi oraz produkcja innych metali, takich jak kadm czy ren pozyskiwanych przy
wytwarzaniu metali podstawowych, przy czym dziatania normalizacyjne sg w tym
zakresie wyraznie ograniczone.

Technologie wytwarzania i rafinacji tych metali sg ugruntowane, a wprowadzane
nowosci techniczne i technologiczne ukierunkowane sg w zasadzie na zwiekszenie
wydajnosci, obnizenie kosztéw  produkcji i minimalizowanie negatywnego
oddziatywania na srodowisko.

W kraju stosowane sg nowoczesne technologie produkcji i rafinacji tych metali
zapewniajgce uzyskanie ich jakosci odpowiadajgcej najwyzszym standardom, co
umozliwia takze nieskrepowang barierami technicznymi produkcje wysokiej jakosci
stopdw.

Jako$¢ gatunkdw metdali i stopdw, chol bardzo wazna, w odniesieniu do wyrobdw
przerabianych plastycznie jest jednak tylko jednym ze wskaznikdw jakosciowych tych
wyrobow, ktére w znacznym stopniu zalezg takze od technologii przerébki plastycznej,
obrobki cieplnej, sposobu wykonczenia powierzchni itd., dostosowywanych do
specyficznych wymagan nowoczesnych i szybko zmieniajgcych sie branz, takich jak
elekirotechnika, elekironika, telekomunikacja, budownictwo, energetyka (w tym
z odnawialnych zrédet), budowa maszyn iinne.

Jakosciowe standardy w tym zakresie, uwzgledniajgce coraz wyzsze wymagania wielu
branz przemystu, tworzg wielkie korporacje przemystowe najwyzej rozwinietych
przemystowo krajéw — USA, Niemiec, Wielkiej Brytanii, Japonii i innych. W ostatnich
latach zarysowujq sie tez wyrazne tendencje do:

e Uszczegodtowiania wymagan dla  wyrobdw przeznaczonych do  Scisle
okreslonych zastosowan, np. dla materiatow stosowanych do bezposredniego
kontaktu z wodq pitng
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e Poszukiwania nowych materiatdw bardziej przyjoznych dla Srodowiska niz
materiaty dotychczas stosowane, np. bez kadmowe stopy miedzi, stopy miedzi
z obnizonqg zawartoscig otowiu do obrdbki skrawaniem

e Zwiekszania efektywnosci recyklingu i zwiekszenia udziatu surowcodw wtdrnych
w produkcji wyrobow hutniczych

CO W przysztosci znajdzie rowniez odzwierciedlenie w dokumentach normalizacyjnych.

Wobec konkurujgcych gospodarek réznych regiondw Swiata i globalizacji wymagan
zaistniata konieczno$¢ ujednolicenia wymagan w ramach gospodarki europejskiej,
ktéra w zatozeniach miata stanowi¢ przeciwwage dla gospodarek innych regiondéw.
To ujednolicenie jest realizowane przez europejskie dokumenty normalizacyjne
opracowywane w organach technicznych CEN (w odniesieniu do tematyki przypisanej
KT 219 — w CEN/TC 133 i CEN/SS M14). KT 219 uczestniczy w pracach ww. komitetéw
technicznych CEN (w CEN/TC 133 ma swojego eksperta), a wspodtpraca z CEN na
obecnym etapie stanowi w zasadzie podstawe dziatalnosci KT w obszarze
opracowywania dokumentéw normalizacyjnych.

Krajowi producenci wyrobdw przerabianych plastycznie spetniajg te wysokie
wymagania w odniesieniu do wielu wyrobdw. Niestety w wyniku upadku i likwidagcii
niektorych zaktaddw produkcyjnych na terenie naszego kraju ulegta zmniejszeniu
zdolno$¢ produkcyjna i spowodowata pojawienie sie brakdw na rynku. Te luke
wypetnia kilkka firm handlowych oferujgcych wyroby znanych producentéw, oraz
przedstawicielstwa handlowo-techniczne znanych firm takich jak Wieland-Werke AG,
KME, Luvata Aurubis, a takze nowopowstajgce drobne podmioty prywatne, réwniez
z obcym kapitatem.

1.2 Wskazniki iloSciowe dotyczqgce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg sSrodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Krajowi producenci potwyrobdw i wyrobdw hutniczych z ciezkich metali niezelaznych
iich stopéw stanowig niewielkg grupe, liczgcg niespetna 20 podmiotdw.
Producentem miedz jest jeden podmiot (KGHM POLSKA MIEDZ S.A.), producentami
cynku 2 podmioty (Huta Cynku Miasteczko Slgskie S.A. i Zaktady Gérniczo-Hutnicze
Bolestaw S.A.), a otéw produkujg 4 podmioty (Huta Cynku Miasteczko Slgskie S.A.,
BATERPOL Sp. z 0. 0., Orzet Biaty S.A. i KGHM POLSKA MIEDZ S.A.). Pozostate podmioty
to producenci potwyrobdéw odlewanych oraz wyrobdw przerobionych plastycznie
z tych metaliiich stopdw.

Skala produkcji wymienionych metali oraz srebra pozyskiwanego przy produkciji miedzi
jest jednak niebagatelna. Obrazujq jg ponizsze dane.©

2 Rocznik statystyczny Rzeczypospolitej Polskiej 2019, GUS, rozdziaty XVII, XX, XXVII
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Miedz rafinowana

e Produkcja swiatowa w 2018 . 24,1 min ton
e Udziat Polski w produkcii swiatowej 2,16%
e Produkcja krajowa w 2018r. 520 tys. ton

Cynk technicznie czysty, niestopowy

e Produkcja swiatowa w 2018 . 13,2 mIn ton

e Udziat Polski w produkcji Swiatowej 0.7%

e Produkcja krajowa w 2018r. 98 tys. Ton
Srebro

e Produkcja krajowa w 2018 . 1189 ton

Miedz i srebro majg tez istotne znaczenie w krajowym eksporcie.
W 2018 roku:

e FEksport miedzi i stopdw miedzi wynidst 215,1 tys. ton o wartoéci 5022,9 min zt
e Eksport srebra (tgcznie ze srebrem pokrytym ztotem lub platyng) wynidst
1159 ton o wartosci 2091,4 min zt

Obraz $Srodowiska biznesowego dopetnia przedstawiona ponizej  struktura
zastosowania koncowego miedzi cynku i otowiu, ktéra daje wyobrazenie o licznosci
podmiotéw bedgcych odbiorcami pdtwyrobdw i wyrobdw hutniczych przypisanych
do zakresu tematycznego KT 219.
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Struktura kohcowego zastosowania miedzi:b

Kohcowe zastosowanie Zuzycie Cuw %
Kable elektroenergetyczne 15,8
Przewody dla budownictwa 12,1

Drut magnetyczny 11,8

Rury miedziane 9.9
Pozostate wyroby do przesytu energii 6
Ptyty, blachy itasmy z Cu 5,8
Druty gote 4,7
Przemyst samochodowy 4,1
Elektronika / transmisja danych 2,7
Inne 27,1

> 100

Struktura kohcowego zastosowania wyrobdw wytworzonych z cynku:c

Kohcowe zastosowania Zuzycie InwW %

Pokrycia galwaniczne 50

Stopy cynku 17

Brgzy i mosigdze 17
P&twyroby z cynku 6
Chemikalia 6
Rozne 4

2 100

b Dane wedtug International Copper Study Group
¢ Wedlug International Lead & Zinc Steady Group
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Struktura koncowa zastosowania otowiu:3

Koncowe zastosowanie Luzycie Pb w %
Akumulatory 80
Wyroby walcowane i wyciskane 6
Pigmenty i inne zwigzki 5
Srut/amunicja 3
Stopy 2

Powtoki ochronne kabli 1

Rdzne 3

Y 100

W gestii KT 219 jest obecnie 103 Polskich Norm.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT
Skutkiem dziatalnosci KT 219 jest i bedzie nadal:

e Zabezpieczanie interesdow krajowych producentdw i odbiorcoéw wyrobdw
hutniczych poprzez mozliwos¢ ingerowania w zapisy postanowien norm i innych
europejskich dokumentéw normalizacyjnych w ramach ich opiniowania, od
etapu CD az do gtosowania nad koncowq wersjg

e Utatwienie wymiany towarowej na rynku europejskim i porozumiewania sie stron
poprzez wdrazanie do krajowych dokumentédw normalizacyjnych ujednoliconej
terminologii oraz ujednoliconych wymagan norm EN oraz innych europejskich
dokumentéw normalizacyjnych

e Popularyzacja ujednoliconych wymagan, zwtaszcza wérdéd matych i srednich
przedsiebiorstw, poprzez przygotowywanie polskojezycznych wersji EN

e Ujednolicanie oceny wyrobdw hutniczych poprzez wprowadzanie do Polskich
Norm na metody badan zwtaszcza norm EN-ISO

3 Wedtug International Lead & Zinc Study Group
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3 CIZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ ched
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura Z2-P3
w powigzaniu z Z2-P1) stac¢ sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACIJI

4.1. Cele KT

e Uwzglednianie narodowego interesu w opracowywanych normach i innych
europejskich dokumentach normalizacyjnych.

Dbatos¢ o spdjnosc oraz precyzyjnosc zapisbw w opracowywanych normach.
Przygotowywanie polskiej wersji jezykowe] Norm Europejskich waznych dla
gospodarki  krajowej, w tym norm mandatowych i zharmonizowanych
z dyrektywami UE.

e Propagowanie konsekwentnego stosowania znormalizowanej terminologii dla
eliminacji mozliwosci  réznej interpretacji  lub  mylnego odczytywania
postanowien, zwtaszcza przez uzytkownikdw norm spoza branzy.

e Biezgce S$ledzenie aktualnosci postanowien norm w  przypisanym zakresie
tematycznym (w tym norm PN-EN) i wnioskowanie o ich aktualizacje.

4.2. Strategia ustalona do osiggniecia celéw KT

e Dagzenie do mozliwie szerokiej reprezentacji podmiotéw gospodarczych
w sktadzie KT 219.

e Czynny udziat w opiniowaniu projektéw Norm Europejskich i innych europejskich
dokumentéw normalizacyjnych oraz Norm Miedzynarodowych ISO, zwtaszcza
przewidywanych do przyjecia jako EN-ISO.

e Dobdr wtasciwych specjalistow zapewniajgcych optymalne sktady grup
projektowych

¢ Sledzenie osiggnie¢ naukowo-badawczych wprowadzajgcych nowoéci mozliwe
do wykorzystania w normalizacii.

4.3. Aspekty srodowiskowe

Zagadnienia Srodowiskowe nie sg obecnie podejmowane w szerszym zakresie
w pracach KT 219. Pewne jest dgzenie instytucji europejskich i panstwowych do tego
aby przedsiebiorstwa i instytucje zwracaty wiekszg uwage na aspekty srodowiskowe.
Pozwoli to nie tylko zmniejszyC zanieczyszczenie Srodowiska, ale réwniez unikngc kar
zwigzanych z przekroczeniem produkowanych zanieczyszczeh. W gestii przedsiebiorstw
jest zuzywanie mniejszych iloSci zasobdw i produkcja mniejszej ilosci odpadow,
pozwala to na oszczednosci pieniedzy oraz froske o srodowisko.


http://www.pkn.pl/

PLAN DZIALANIA KT 219
DATA: 2020-05-27
Wersja: 3

Projekt uzgodniony w KT
Strona 8

5 CIZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)

wypetniagjgc  Karty nowego tematu (KNT) Ilub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuacii lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego femat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX. 1. XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje warto$c zero oznacza to,
ze TN jest opracowywany w KT.

Najwazniejszymi czynnikami ktére mogg wptyngc¢ na realizacje programu prac KT sqg:

e Imniejszajgca sie liczba osdb wyksztatconych w danym kierunku w wyniku
odejs¢ na emeryture i matego zainteresowania wsréd mtodziezy studiami w tym
kierunku

e Brak motywacji do dziatania wirdéd pracownikdw wynikajgcy ze spotecznego
charakteru takiej pracy

e Ograniczenie wspdtpracy przez przedsiebiorstwa w wyniku komercjalizacii
wiedzy

e Brak mozliwosci pozyskiwania srodkéw finansowych na przygotowanie polskiej
wersji EN od przedsiebiorstw (duze przedsiebiorstwa ttumaczg normy we
wtasnym zakresie i nie sqg chetne do dzielenia sie swoimi pieniedzmi lub
efektami, mate przedsiebiorstwa nie majg wystarczajgcych srodkdw na taki cel)

¢ Niezadowalajgca reprezentatywnosé podmiotdw gospodarczych w sktadzie KT
219 (wymogi proceduralne ktére mogg nie spetnia¢ oczekiwan duzych
przedsiebiorstw).

6 WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KTORYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Zgodnie z ustalonymi priorytetami KT 219 bedzie wtgczat do programu pracy
przygotowanie projektéw polskich wersji jezykowych nowych bgdz znowelizowanych
norm EN zharmonizowanych z dyrektywami UE oraz norm EN niezwigzanych
bezposrednio z dyrektywami ale waznych dla gospodarki krajowej, w miare mozliwosci
pozyskiwania przez KT srodkdw finansowych od zainteresowanych srodowisk.


http://www.pkn.pl/

