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PLAN DZIALANIA
KT 56
ds. Maszyn Elekirycznych Wirujgcych oraz Narzedzi
Recznych Przenosnych o Napedzie Elekirycznym

STRESZCZENIE

KT 56 ds. Maszyn Elekirycznych Wirujgcych oraz Narzedzi Recznych i Przeno$nych
o Napedzie Elekirycznym zajmuje sie zagadnieniami zwigzanymi z maszynami
elektrycznymi wirujgcymiiich cze$ciami sktadowymi bez ograniczenia zakresu napiec,
mocy i wymiardw z wyjgtkiem maszyn trakcyjnych i maszyn stosowanych na statkach,
oraz metodami badan cech funkcjonalnych elekironarzedzi jak réwniez
bezpieczenstwem narzedzi recznych i przenosnych o napedzie elektrycznym.

Maszyny elekiryczne sq najwiekszg grupqg przetwornikbw energii  elekirycznej
w mechaniczng (silniki) i energii mechanicznej w elektryczng (prgdnice). Silniki
elektryczne zuzywajg ponad 45 % Swiatowe] energii elekirycznej dostarczonej
odbiorcom i udziat ten jest najwiekszy ze wszystkich rodzajéw odbioréw elektrycznych.
Stgd duze znaczenie majg normy zwigzane z maszynami elekifrycznymi wirujgcymi,
ktére dotyczg m. in. badan parametréw tych maszyn oraz okreslenia poziomow
dopuszczalnych tych parametrow. W ostatnich latach wybijajg sie tu prace
dotyczqgce sprawnosci maszyn elektrycznych, poniewaz mozna uzyskac duze korzysci
w oszczednosci energii.

Silniki elektryczne sg gtobwnym elementem w uktadach napedowych, ktére sg m. in.
stosowane w narzedziach recznych i przenosnych o napedzie elektrycznym. Jest to
druga grupa urzgdzen, ktérymi zajmuje sie KT 56. Tematyka norm tej grupy urzgdzen
obejmuje metody badan do oceny cech funkcjonalnych sprzetu. Szczegdlng uwage
przywigzuje sie do spetniania wymagan zwigzanych z wymogami bezpieczenstwa
uzytkowania tych urzgdzen. Zawartos¢ norm jest wiec sinie zwigzana ze
Wspolnotowym prawodawstwem harmonizacyjnym, regulujgcym Wspdlny Rynek UE.
W szczegdlnosci dotyczy to dyrektyw i ich wymagan w zakresie bezpieczenstwa,
funkcjonalnosci, energooszczednosci i wymagan zwigzanych z ekologiq.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego
Na dziatalnos¢ gospodarczqg objetqg zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub

aspekty regionalne/miedzynarodowe:

- Fabryki produkujgce silniki elektryczne charakteryzujg sie dos$¢ stabilnym
poziomem produkcji. Wprowadzajg zmiany konstrukcyjne niezbedne do



PLAN DZIALANIA KT 56
DATA: 2018-11-27
Wersja: 1

Projekt uzgodniony w KT
Strona 2

spetnienia kryteriow okreslonych w normach. Obecnie szczegdlnego znaczenia
nabierajg normy dotyczgce maszyn elekirycznych wirujgcych a w
o nizszej sprawnosci siinikami o wyzszej sprawnosci tkwiqg potencjalne
oszczednosci energii. Silnik elektryczne zuzywaty w 2006 roku ok. 46 % energii
elekirycznej dostarczanej odbiorcom (rysunek ponizej), z czego 32 % silniki
indukcyjne 3-fazowe o mocy z przedziatu 0,75 kW — 750 kW.
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Irodto: Waide P., Brunner C. U.: Energy efficiency policy opportunities for electric
motor driven systems. International Energy Agency,
hitp://www.iea.org/publications/freepublications/publication/EE for ElectricSyst
ems.pdf, Paris, 2011.

W tabeli ponizej przedstawiono oznaczenia klas sprawnosci silnikdw wedtug
réznych instytucji - CEMEP (European Committee of Manufactures of Electrical
Machines and Power Electronics) 1999 r., IEC (International Electrotechnical
Commission) 2014 r. i NEMA (National Electrical Manufacturers Association) 2011 r.
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Silniki o Oznaczenie | Oznaczenie | Oznaczenie wg
sprawnosci wg CEMEP wg IEC NEMA

poza Eff3

klasyfikacjqg

standardowej | Eff2 IE

wysokiej Eff1 IE2 energy efficient
bardzo IE3 premium efficiency
wysokiej

super wysokiej IE4

ekstra wysokiej IES

Zrédto: Dgbata K., Bogumit M.: Wptyw zastosowania wysokosprawnych silnikow
elektrycznych na efekty ekologiczne w Polsce. Przeglgd Elektrotechniczny,
Nr 10, 2017, s. 162-165.

Obecnie obowigzujg w Europie klasy sprawnosci IE1-IE5 wg IEC (CENELEC)
przedstawione przyktadowo na rysunku ponizej dla silnikdw o predkosci

n = 1500 1/min i czestotliwosci 50 Hz. Klasa IE5 nie ma jeszcze okreslonych
wartosci.
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Zrédto: PN-EN 60034-30-1: Klasy sprawnosci silnikdw prgdu przemiennego
bezposrednio zasilanych z sieci (Kod IE).

Grupe producentdw elektronarzedzi charakteryzuje wieksza innowacyjnosc.
Wynika to z duzej konkurencji na rynku, jak réowniez z duzej roznorodnosci tych
urzgdzen i powstawania nowych, specjalizowanych elekironarzedzi.
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1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg Srodowisko biznesowe, w celu wsparcia
dziatan KT poprzez zapewnienie niezbednych danych.

Na podstawie Rocznika Statystycznego GUS 2017 mozna stwierdzi¢, ze w 2016 roku
wyprodukowano 36 353 tys. sztuk silnikdw elekirycznych i prgdnic (bez silnikow
tfrakcyjnych) o mocy 16,6 tys. MW (w roku 2015 odpowiednio 378021 19,0).

Szacunkowa ilos¢ norm stosowanych w przemysle elektromaszynowym to 41.
Do tego dochodzg normy dotyczgce elektronarzedzi w ilosci 79 sztuk.

OCZEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Dziatalnos¢ KT 56 zapewnia:

- wdrazanie norm europejskich i miedzynarodowych do krajowego systemu
norm;

- bezpieczenstwo maszyn elektrycznych wirujgcych i elektronarzedzi;

- zwiekszanie sprawnosci maszyn i tym samym oszczednosci energii
elektrycznej;

- utatwienie procedur produkcyjnych;

- likwidacje barier w sprzedazy, w tym na rynki zagraniczne.

CZLONKOSTWO W KT 56

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura Z2-P3
w powiqgzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACJI
4.1 Cele KT

Podstawowe cele KT 56:

- aktywny udziat w procesie powstawiania norm i dokumentow
normalizacyjnych;

- wprowadzenie metodqg ftumaczenia norm europejskich z zakresu
bezpieczenstwa uzytkowania elekironarzedzi, szczegdlnie norm
zharmonizowanych zwigzanych z dyrektywami europejskimi;

- nadanie priorytetu normom zwigzanym z ochrong Srodowiska dotyczgcych
np. recyklingu.
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4.2 strategia ustalona do osiggniecia celow KT

Aby osiggngc powyzsze cele KT 56 planuje nastepujgcq strategie:

- aktywne uczestnictwo w gtosowaniach, pracach i posiedzeniach wszystkich
cztonkdw KT;

- wprowadzanie do Programu Prac Normalizacyjnych metodg ftumaczenia
przede wszystkim Norm Europejskich zharmonizowanych oraz zwigzanych
z ekologiqg;

- pozyskiwanie nowych cztonkow KT.

4.3 Aspekty srodowiskowe

Aspekty Srodowiskowe w pracach KT 56 zwigzane sg przede wszystkim
z recyklingiem zarbwno maszyn elektrycznych wirujgcych jak i elekfronarzedszi.

5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)
wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje
o kontynuacji lub zaniechaniu tfematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie
W opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego temat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje warto$¢ zero
oznacza to, ze TN jest opracowywany w KT.

Jest kilka czynnikdw (negatywnych), ktére majg wptyw na realizacje prac w KT:

- brak zainteresowania srodowiska biznesowego (producentdéw silnikdw)
prowadzonymi w KT pracami;

- brak w KT wystarczajgcej liczby cztonkdw-ekspertéw z dziedziny
elektronarzedz;

- brak dostatecznych srodkéw w PKN na prowadzenie prac normalizacyjnych.
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6 WYKAZ PUBLIKACJI, AKTUALNIE OPRACOWYWANYCH IZROJEKT(')W ORAZ
PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KTORYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

6.1 Wykaz opublikowanych Polskich Norm i Polskich Dokumentow
Normalizacyjnych:

https://wiedza.pkn.pl/web/qguest/wyszukiwarka-norm

https://sklep.pkn.pl/2m=product&a=find&cmd=&pfsymbol=&pfics=&pfsymbolop
I=e&pfname=&pfnameopit=e&pfreplace=&pfinsert=&pfreplaceopt=e &pfinserto
pt=e&pfisbn=&pfki=267 &pfnormyopit=a&pfrows=50&submit=Szukgj

6.2 Wykaz aktualnie opracowywanych projektow

Wykaz aktualnie opracowywanych projektéw w ramach KT 56 znajduje sie
W programie prac normalizacyjnych na stronie:
hitps://pzn.pkn.pl/tc/#/work-program/id/2000129819

6.3 Wykaz propozycji tematéw normalizacyjnych, dla ktérych KT przewiduje
pozyskanie srodkéw na opracowanie w ramach prac na zaméwienie

KT 56 przewiduje pozyskanie srodkéw od podmiotdw zewnetrznych na normy
i aktualizacje norm zwigzanych z bezpieczenstwem elektronarzedzi.



