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PLAN DZIALANIA
KT 146
ds. Ksztaltownikéw Stalowych

STRESZCZENIE

Dziatalnos¢ Komitetu Technicznego nr 146 zwigzana jest z tematykg
ksztattownikdéw: ceownikdw, dwuteownikdw oraz ksztattownikdw specjalnych i obejmuje:
szyny kolejowe i framwajowe, akcesoria kolejowe, wymiary kesisk, keséw i pretdow
walcowanych na gorgco.

Klasyfikacja zakresu tematycznego wg ICS:

45.080; 77.140.10; 77.140.60; 77.140.70.

ZLakres wspotpracy miedzynarodowej i regionalnej:
CEN/TC 459/SC 3; ISO/TC 17/SC 15.

Rynek, na ktérym dziata KT nr 146 obejmuje wiele branz przemystowych.
Ksztattowniki  stalowe sg stosowane w bardzo wielu gatezioch przemystu,
a w szczegolnosci w takich jak:

e przemyst wydobywczy: maszyny i urzqdzenia gornicze;

e przemyst maszynowy: maszyny i urzgdzenia budowlane, rolnicze, dzwigowe;

e przemyst kolejowy: elementy podwozi i pudet wagondw, rozjazdy i inne akcesoria
kolejowe;

przemyst energetyczny: stupy trakcji energetycznych;

przemyst stoczniowy: statki i urzgdzenia portowe;

przemyst budowlany: konstrukcije stalowe, mosty, hale;

przemyst samochodowy: elementy przyczep i naczep.

Gtéwnym celem pracy KT nr 146 jest wdrozenie norm zharmonizowanych w wersji
polskojezycznej oraz opracowywanie norm wtasnych, z grupy H, ktérych tematyka nie jest
zawarta w normach europejskich i miedzynarodowych.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalno$¢ gospodarczg objetq zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lubb
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

Komitet Techniczny ds. Ksztattownikdw Stalowych dziata w zakresie szeroko
rozumianej normalizacji ksztattownikdw stalowych. Wyroby sektora stalowego sg
stosowane w zasadzie przez wszystkie dziaty gospodarki tak, ze biznesowe srodowisko
gospodarcze obejmuje wszystkie dziedziny aktywnosci produkcyjnej i ustugowej. KT 146

ds. Ksztattownikdw Stalowych uczestniczy w realizacji celu do jakiego dgzy Unia
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Europejska tj. stworzenie wolnego, otwartego rynku w obszarze wymiany handlowej
pomiedzy krajami Wspdlnoty. Dzieki normalizaciji w dziedzinie produkcji ksztattownikéw
stalowych wymiana handlowa jest znacznie utatwiona. Ksztattowniki stalowe majg
szerokie zastosowanie w réznych dziedzinach gospodarki takich jok: gdérnictwo
(maszyny i urzgdzenia goérnicze), budownictwo ogdlne (budynki, garaze, mosty,
konstrukcje stalowe), kolejnictwo (konstrukcje torowe), a takze w przemysle
stoczniowym i energetycznym. Wynikami prac KT jest wiec zainteresowane wiele

Srodowisk biznesowych.

Sytuacja na rynku ksztattownikdw jest w miare stabilna ze znacznymi szansami na
wzrost  sprzedazy. Przyczynic sie do tego mogqg szeroko zakrojone prace
modernizacyjne i budowlane w wielu sektorach gospodarki.

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg srodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Branza produkcji wyrobdéw z metali, rozwija sie. Swiadczy o tym wzrost wartosci
produkcji z 97785,1 min zt w 2015 r. do 115576,7 min zt w 2017 r. (Rocznik statystyczny
przemystu 2017), co stanowi 7,7 % udziatu w gospodarce narodowej. Dynamika
produkcji globalnej wynosita 108,8.

Eksport produkciji wyrobdéw z metali przynidst w 2017 r. 38705,0 min zt.
OCZEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Realizowanie prac przez Komitet Techniczny ds. Ksztattownikow Stalowych
umozliwia wprowadzenie do krajowego przemystu hutniczego ujednoliconych norm
dotyczgcych ksztattownikdw stalowych oraz opracowanie norm wtasnych, ktérych
tematyka nie jest zawarta w normach europejskich i miedzynarodowych.

Dziatania te przyczyniqjq sie do:

e redukciji kosztow produkciji poprzez  wyeliminowanie produktow
niespetniajgcych wymogow;

e zapewnienia wysokiej jakosci wyrobdw;

e utatwienia kontaktéw miedzy wytworcqg, a odbiorcg;

e zwiekszenia konkurencyjnosci na rynku krajowym i europejskim;
e poprawy bezpieczenstwa pracy;

e wdrazanie nowoczesnych technologii.
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3 CIZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura Z2-P3 w
powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACIJI
4.1. Cele KT
Celem prac KT jest:
e uUsuwanie barier technicznych w wymianie handlowej;
e wprowadzanie nowoczesnych rozwigzan;
e zapewnienie wysokiej jakosci produkowanych wyrobdw.
Osigganie zamierzonych celéw bedzie mozliwe poprzez:

¢ mozliwie szybkg implementacje do zbioru Polskich Norm nowo publikowanych
norm EN, bedqgcych w zakresie tematycznym KT nr 146;

e ftumaczenie na jezyk polski norm z zakresu KT 146;

e opracowywanie Polskich Norm wtasnych w zakresie wyrobdw, nie objetych
tematykg norm EN;

e opiniowanie dokumentédw normalizacyjnych (projekty EN, uzgodnienia
stanowisk krajowych).

4.2. Strategia ustalona do osiggniecia celéw KT
Strategia przyjeta przez KT do osiggniecia zdefiniowanych celéw obejmuje:

e poszukiwanie wykonawcow prac normalizacyjnych (zwiekszenie
zainteresowania srodowisk normami wtasnymi);

o aktywny udziat przy powstawaniu Norm Europejskich.
4.3. Aspekty srodowiskowe

Tematyka dziatalnosci KT nr 146 nie jest bezposrednio powigzana ze sprawami
Srodowiska, zwtaszcza z jego ochrong. Warto jednak zauwazye, ze ograniczanie
negatywnego wptywu na Srodowisko jest bardzo wazng kwestig dla zaktaddw
zajmujgcych sie produkcjg ksztattownikdw stalowych. Wiele firm ma wdrozony system
zarzgdzania Srodowiskiem wg PN-EN ISO  14001:2015-09 Systemy zarzgdzania
Srodowiskowego - Wymagania i wytyczne stosowania. Huty dysponujqg instalacjami


http://www.pkn.pl/
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spetniajgcymi najwyzsze Swiatowe wymogi i skutecznie redukujg emisjie gazdow
cieplarnianych oraz pytow. Troska o Srodowisko sprawia, ze firmy stawigjg na
proekologiczne rozwigzania.

CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)
wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuaciji lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego tfemat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje warto$¢ zero oznacza to,
ze TN jest opracowywany w KT.

Negatywnym czynnikiem wptywajgcym na dziatalno$C KT 146 jest brak srodkow
finansowych na opracowanie tzw. norm wtasnych. Na niekorzys¢ prac KT wptywa
staba Swiadomos$¢ normalizacyjna wsrdéd przedsiebiorcdw, co przyczynia sie do ich
stabego zaangazowania w prace normalizacyjne.

WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA IST(')RYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Komitet Techniczny nr 146 ds. Ksztattownikéw Stalowych planuje wprowadzanie do
zbioru Polskich Norm ttumaczen norm przyjetych w jezyku oryginatu, w zaleznosci od
mozliwosci pozyskiwania przez KT srodkdw finansowych.
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