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PLAN DZIALANIA
KT 165
ds. Spawania i Procesow Pokrewnych

STRESZCZENIE

Zakres pracy KT 165 obejmuje normy z dziedziny spajania metali i stopdw metali,
obejmujgce spawanie, zgrzewanie, ciecie termiczne, lutowanie i metody pokrewne.
Uwzglednione jest takze opracowywanie norm na ogdlne warunki techniczne
dostawy oraz witasciwosci materiatdow dodatkowych do spawania a takze
urzgdzenia i sprzet do spajania i ciecia metali i stopdw metali.

Prace normalizacyjne KT 165 obejmujg réwniez m.in. zagadnienia dotyczqgce:
oznaczania materiatdw dodatkowych do spawania, terminologii spawalniczej,
niezgodnosci spawalniczych oraz metod ich badan, metodologii badan potgczen
spawanych, aparatury kontrolno-pomiarowej ochrony Srodowiska i zdrowia
w spawalnictwie. Bardzo wazne ogniwo pracy KT 165 stanowig zagadnienia
bezpieczenstwa maszyn i urzgdzen stosowanych w spawalnictwie, scisSle zwigzane
z dyrektywami Nowego Podejscia.

Uczestnikami rynku zwigzanego bezposrednio z branzg spawalniczg oraz procesem
opracowywania norm z tego zakresu sq przedstawiciele: producentdw urzgdzen
i sprzetu spawalniczego, producentow materiatdbw dodatkowych do spawania,
wytworcow  konstrukcji  spawanych, klientéw/dostawcdw, handlu, stowarzyszen
technicznych, niezaleznych laboratoridw i laboratoridw zaktadowych oraz wyzszych
uczelni czy instytutdw naukowo-badawczych. Propagowanie przez KT 165 norm
skierowanych do przedsiebiorstw/organizacji (w tym matych i srednich), ktére sg
nos$nikiem najwyzszych standarddw jakosciowych — pozwala na rozwdj krajowych

firm oraz innowacyjnos¢ promowanych przez nie wyrobow.

Korzysci zwigzane z wprowadzeniem PN-EN do praktyki zawodowe] wynikajg
z mozliwosci konkurowania krajowych zaktaddw stosujgcych techniki spawalnicze na
rynku europejskim, a takze globalnym oraz spetniania oczekiwan klienta w zakresie
dostarczania wysokojakosciowych wyrobéw zgodnych z wymaganiami SciSle przez
niego okreslonymi. Istotnym przejawem korzysci wynikajgcych z dostepu do
aktualnych norm jest mozliwos¢ uwzgledniania ich w zasobach wiedzy przy tworzeniu
komputerowych baz wiedzy, wykorzystywania norm w procesie ksztatcenia na
studiach wyzszych i w szkotach Srednich, szkoleniach, publikacjach itp. Normy na
wymagania bezpieczenstwa maszyn i urzgdzen zharmonizowane z dyrektywami
unijnymi  stwarzajg warunki do dysponowania narzedziem, ktére pozwala na
udowodnienie (domniemanie) zgodnosci z dyrektywami UE.

Podstawowy cel dziatania KT 165 stanowi mozliwie najszybsze wdrozenie do praktyki
norm PN-EN, ktérych postanowienia sg wyktadniqg aktualnego poziomu techniki
spawalniczej, najnowszej wiedzy oraz praktycznego doswiadczenia. Ich znajomosc
wrelacjach przemystowych to dzsiaj wyzwanie biznesowe, ktdére nabiera
szczegdlnego znaczenia z punkfu widzenia konkurencyjnos$ci na rynkach. Bardzo
wazne jest takze uwzglednienie w priorytetowych celach KT 165 - terminowego
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prezentowania krajowego stanowiska w odniesieniu do opiniowanych projektéw
norm europejskich, opracowywanych przez komitety techniczne Europejskiego
Komitetu Normalizacyjnego, ze szczegdlnym zwréceniem uwagi na CLC/TC 26
i CEN/TC 121. To samo dotyczy opiniowania projektéw norm miedzynarodowych
komitetow technicznych ISO i IEC zwigzanych ze spawalnictwem, np. IEC/TC 26
i ISO/TC 44,

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT
1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalnos¢ gospodarczqg objetqg zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

KT 165 ds. Spawania i Procesdw Pokrewnych powstat w roku 2010 z potgczenia
wczesniej dziatajgcych w branzy spawalniczej od roku 1994 trzech Komitetow
Technicznych a mianowicie KT Nr 165 ds. Technologii Spawalniczych, KT Nr 166 ds.
Jakosci w Spawaniu i KT Nr 167 ds. Urzgdzen Spawalniczych. Tym samym skupit
w zakresie swojej dziatalnosci te dziedziny spawalnictwa, ktére wczesniej byty
przedmiotem dziatania ww. tfrzech komitetow.

KT 165 zajmuje sie zagadnieniami zwigzanymi ze spawaniem i procesami pokrewnymi
spawaniu jak zgrzewanie, lutowanie, obrébka cieplna ztgczy spawanych, ciecie
termiczne, ochrong Srodowiska spawalniczego a takze zagadnieniami zwigzanymi
z badaniami niszczgcymi i nieniszczgcymi ztgczy spawanych. Procesy te wystepujq
praktycznie w catej gospodarce, w réznych dziedzinach przemystu takich jak
przemyst maszynowy, hutniczy, godrniczy, rolno-spozywszy, petrochemiczny,
samochodowy stoczniowy, w energetyce, w budownictwie itp. a takze na wyzszych
uczelniach technicznych i w placéwkach naukowo-badawczych zajmujgcych sie
dziatalnoscig badawczg oraz w licznych osrodkach szkolenia personelu
spawalniczego i personelu badan ztqczy spawanych. Dziatalno$¢ KT Nr 165 obejmuje
zatem:

« producentéw i dystrybutorow urzgdzeh spawalniczych oraz materiatéw
spawalniczych;

e uzytkownikdw procesdw spawalniczych i procesdw badania ztqczy spawanych
w roznych dziedzinach przemystu krajowego;

e zaplecze naukowo-badawcze spawalnictwa;

« personel spawalniczy i personel kontroli i badania ztgczy spawanych;

e jednostki szkoleniowe dla personelu spawalniczego i personelu badan ztqczy
spawanych.

KT 165 na szczeblu krajowym przynalezy do Sektora Normalizacyjnego PKN - WPN -
Sektor Hutnictwa, za§ zakres jego wspotpracy miedzynarodowej i regionalnej
obejmuje:



PLAN DZIALANIA KT 165
DATA: 2021-03-01
Wersja: 2

Strona 3

CEN/TC 121; CEN/TC 121/SC 4; CLC/TC 26; IEC/TC 26; IW; ISO/TC 44; ISO/TC 44/SC 10;
ISO/TC 44/SC 11; ISO/TC 44/SC 12; ISO/TC 44/SC 3; ISO/TC 44/SC 5; ISO/TC 44/SC 6;
ISO/TC 44/SC 7;1SO/TC 44/SC 8; ISO/TC 44/SC 9.

Najwazniejszymi jednostkami wspobtpracy miedzynarodowej i regionalnej sg komitety
techniczne:

« CEN/TC 121 “Welding”,
 ISO/TC 44 *Welding and allied processes”.

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki iloSciowe opisujg srodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan
KT poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Producenci urzqdzen i materiatéw spawalniczych:

W ostatnich 20 latach prywatyzacja krajowych producentow materiatdw i urzgdzen
spawalniczych przez Swiatowe firmy umozliwita dostep do nowych technik
i technologii produkcji a takze otworzyta rynek Swiatowy na wyroby produkowane
w Polsce poprzez sie¢ dystrybucji tych firm. Précz duzych firm Swiatowych dla
spawalnictwa pracuje kilkanascie polskich producentéw materiatdw i urzgdzen
spawalniczych. Dzieki rozbudowanej sieci dystrybutorow coraz wiecej urzgdzen

spawalniczych wyprodukowanych w kraju trafia na rynki zagraniczne.

Ponad 2000 dystrybutorow i punktdw serwisowych obstuguje klientow firm
spawalniczych. Dzieki dokonanym zakupom sprzetu i materiatdw spawalniczych
a takze zmianom wtasno$ciowym i organizacyjnym zwiekszyta sie konkurencyjnos$c
polskiego spawalnictwa.

Uzytkownicy proceséw spawalniczych i proceséw badania ztqczy spawanych:

W Polsce w ponad 100 branzach powigzanych ze spawalnictwem dziata od 6,5 do
7 tysiecy (w zaleznosci od koniunktury) przedsiebiorstw wykorzystujgcych w procesie
produkcji procesy spawania i procesy pokrewne spawaniu a takze badania

niszczgce i nieniszczgce ztqczy i konstrukcji spawanych.

Krajowi producenci wykonujg najbardziej odpowiedzialne konstrukcje spawane dla
energetyki, lotnictwa, budownictwa, pefrochemii, transportu, przemystu
samochodowego itp.

Stosowane w Polsce procesy spawania i procesy pokrewne spawaniu nie odbiegajg
od stanu w najbardziej uprzemystowionych panstwach Europy i Swiata. Stosowanie
procesdw spawania elektrodami ofulonymi (MMA) jako procesdw najmniej
ekonomicznych utrzymuje sie ma statym i wzglednie niskim poziomie. Wzrasta
natomiast udziat czesSciowo i w petni zmechanizowanego spawania procesami
MIG/MAG oraz zuzycie drutdw proszkowych (FCW). Nieznacznie tez wazrasta
stosowanie w petni zmechanizowanego procesu spawania tukiem krytym (SAW).
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O nowoczesnosci procesdw spawania i procesdw pokrewnych w ostatnich latach
Swiadczy zastosowanie spawania i ciecie laserowego, spawania elektronowego,
zgrzewania tarciowego z mieszaniem materiatdw, spawania hybrydowego,
niskoenergetycznych proceséw spawania w ostonach gazéw, lutospawania itp. Te
wszystkie procesy znane sq i stosowane w Polsce ale zakres ich wykorzystania
odbiega od zakresu stosowania w krajach wysoko uprzemystowionych. Podobna
sytuacja dotyczy wykorzystania w Polsce robotéw do spawania iprocesow
pokrewnych.

Zaplecze naukowo-badawcze spawalnictwa:

W Polsce najwiekszg jednostkg badawczg zajmujgcqg sie  problematykg
spawalnictwa jest Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut Spawalnictwa zatrudniajgcy
okoto150 pracownikdw. Zagadnieniami spawalniczymi zajmujq sie rowniez katedry,
zaktady lub pracownie na 18 wyzszych uczelniach (zatrudniajg one od 1 do kilku,
rzadko kilkunastu pracownikéw) a takze Polska Akademia Nauk i kilka jednostek
naukowo-badawczych. Zapleczem naukowym dysponujg rowniez niektére, wieksze
zaktady przemystowe. Struktura tematyki badawczej oraz naktadédw na badania
wskazujg, ze pomimo niewielkich naktaddw zakres prowadzonych badan w Polsce
obejmuje wiekszos¢ istotnych zagadnien dla spawalnictwa.

Personel spawalniczy i personel kontroli i badania ztgczy spawanych:

Personel zatrudniony w branzy spawalniczej jest jednym z gtéwnych uzytkownikéw
norm miedzynarodowych i regionalnych z dziedziny spawalnictwa i dziedzin
pokrewnych (np. hutnictwa). Z uwage na poziom i organizacje procesu ksztatcenia
i szkolenia jak réwniez doswiadczenie personel ten zdolny jest wytwarza¢ konstrukcje
i wyroby spawane zardbwno na rynek krajowy i europejski. Szacuje sie, ze na rzecz
spawalnictwa zaangazowanych jest w Polsce od 130 do 150 tysiecy oséb z czego 60
— 80 tysiecy to spawacze.

Jednostki szkolenia personelu spawalniczego i personelu badan ztqczy spawanych:

Poziom polskiego spawalnictwa wymaga wysokich kwalifikacji  personelu
spawalniczego i personelu kontroli i badania, ktére zdobywa sie w kilkuset krajowych
jednostkach szkoleniowych.

Najwiekszg jednostkg szkolenia personelu spawalniczego jest Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut Spawalnictwa w Gliwicach, ktéry wdrozyt miedzynarodowy
system ksztatcenia kadr spawalniczych od spawacza, instruktora, mistrza,
technologa do inzyniera wtqgcznie. System ten umozliwia uzyskiwanie europejskich
dyplomdow (Europejskiej Federacji Spawalniczej) i miedzynarodowych dyplomow
(Miedzynarodowego Instytutu Spawalnictwa). Kazdego roku tego rodzaju dyplomy
uzyskuje okoto 500 osdéb. Szkoleniem personelu spawalniczego na poziomie
inzynierskim zajmujg sie takze liczne uczelnie w Polsce jak Politechnika Slgska,
Politechnika Warszawska i inne.

Prowadzone jest rowniez szkolenie zawodowe (spawaczy) w kilkuset osrodkach
szkolenia spawaczy. Wiekszo$S¢C z nich S$ciSle wspotpracuje z Siecig Badawczg
tukasiewicz - Instytutem Spawalnictwa ofrzymujgc dla swoich absolwentow
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ksigzeczki spawaczy i Swiadectwa Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza serii norm
PN-EN ISO 9606.

Drugg grupg personelu zaangazowanego w spawalnictwie to personel kontroli
i badan nieniszczgcych i niszczgcych. W Sieci Badawczej tukasiewicz - Instytucie
Spawalnictwa prowadzone jest ksztatcenia personelu kontroli w oparciu o program
Miedzynarodowego Instytutu  Spawalnictwa z  wydawaniem  absolwentom
dyplomdw Miedzynarodowego Inspektora Spawalniczego. Ponadto prowadzone sg
szkolenia i certyfikacje personelu badan nieniszczgcych w oparciu o wymagania
normy PN-EN ISO 9712. Szkoleniem personelu badan nieniszczgcych zajmujqg sie takze
inne osrodki szkoleniowe np. osrodki wspodtpracujgce z UDT jako jednostkg
certyfikujgcq a takze zagraniczne jednostki szkoleniowo i certyfikujgce takie jak TOV
Rheinland Polska — Zabrze czy TUV SUD Polska - Warszawa.

2 OCZEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Dziatalnos¢ KT 165 bedzie skutkowac wdrozeniem do krajowego spawalnictwa norm
miedzynarodowych (ISO) i norm europejskich (EN). Tym samym polski przemyst,
zaplecze naukowo-badawcze i osrodki szkoleniowe a takze poszczegdine osoby
dziatajgce w branzy spawalniczej bedg miaty dostep do aktualnej wiedzy
i mozliwos¢ krzewienia postepu technicznego.

Inajomosc norm w zakresie dziatania KT przyczyni sie do:

e zniesienia barier technicznych w kontaktach wytwdorcow i zamawiajgcych
w obszarze wspotpracy krajowej i miedzynarodowej,

e zZmniejszenia kosztéw produkcji poprzez zmniejszenie liczby wybrakowanych
wyrobow,

e zapewnienia zdrowia i bezpieczenstwa osdb dziatajgcych w branzy spawalniczej
a zwtaszcza spawaczy i operatorow urzgdzen spawalniczych,

« wizrostu kwalifikacji pracownikbw przez poszerzenie ich wiedzy i dostosowanie jej
do poziomu wystepujgcego w krajach wysoko uprzemystowionych,

e wzrostu konkurencyjnosci konstrukcji i wyrobow spawanych w kraju.

3 CZLONKOSTWO W KT | STRUKTURA KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosic chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura Z2-P3
w powiqgzaniu z Z2-P1) stac¢ sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

KT nr 165 liczy obecnie 15 cztonkdw, ktorzy reprezentujq:

> instytuty i uczelnie - 1 jednostka,
» jednostki oceniajgce i kontrolujgce — 5 jednostki,

»  producenci- 9 jednostek.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.



PLAN DZIALANIA KT 165
DATA: 2021-03-01
Wersja: 2

Strona 6

4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACJI
4.1 Cele KT

» mozliwie szybkie wprowadzanie wszystkich, nowo publikowanych norm
miedzynarodowych i europejskich z zakresu dziatania KT 165 do systemu Polskich
Norm;

» przygotowanie w polskiej wersji jezykowej norm europejskich i miedzynarodowych
szczegolnie waznych dla polskiego spawalnictwa;

e udzielanie zainteresowanym informacji z normalizacji objete] zakresem
dziatalnosci KT 165;

e Opracowywanie krajowych norm wtasnych.
4.2 Strategia ustalona do osiggniecia celow KT

* analiza nowych norm miedzynarodowych i europejskich pod wzgledem ich
przydatnosci dla polskiego spawalnictwa;

 normy o charakterze bardziej ogdinym przyjmowac w wersji oryginalnej (wersje
angielskie i niemieckie);

e normy uznane za bardzo przydatne dla praktyki przesytowej typowac do
wydania w wersji polskiej podejmujgc starania o uzyskanie srodkdéw finansowych
na ttumaczenie i przygotowanie projektow;

o tumaczenie tekstdbw norm miedzynarodowych i europejskich zamawiac
w Instytucie Spawalnictwa dysponujgcym fachowcami z rdéznych dziedzin
spawalnictwa ze znajomosciqg jezyka angielskiego;

» systematycznie opiniowac projekty norm miedzynarodowych (CD, DIS, FDIS) oraz
norm europejskich  (prEN, FprEN) przekazywane Polskiemu Komitetowi
Normalizacyjnemu przez ISO i CEN.

4.3 Aspekty srodowiskowe

Procesy spawania i procesy pokrewne spawaniu (ciecie termiczne) generujq szereg
zagrozen dla srodowiska naturalnego oraz dla zdrowia i zycia ludzi. Zagrozenia te
zwigzane sq przede wszystkim z wystepujgcym podczas realizacji tych procesow:

e Hatasem,

e emisjg szkodliwych dymow i pytow,

e promieniowaniem jonizujgcym,

e prgdem elektrycznym,

« temperaturg nagrzanych podczas spawania czy ciecia elementow,
e zOQrozeniem pozarem.

Zagadnienia te sqg przedmiotem szeregu norm miedzynarodowych i europejskich
i jako takie wchodzqg rowniez w zakres dziatalnosci KT 165.
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5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT
| WPROWADZANIE NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdéw normalizacyjnych (TN)
wypetnigjgc Karty nowego tematu (KNT) Iub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuacii
lub zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT. Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje
numer Podkomitetu Technicznego opracowujgcego temat, np. numer tematu
normalizacyjnego XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie
Technicznym nr 1 Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyimuje
warto$¢ zero oznacz a to, ze TN jest opracowywany w KT.

Polskie normy z dziedziny spawalnictwa znajdujg w Polsce setki a nawet tysigce
odbiorcéw. O kilku lat przewazajgca ich liczba publikowana jest w wersji oryginalinej,
najczesciej w wersji angielskiej. Tymczasem wielu uzytkownikdw nie zna lub stabo zna
jezyk angielski zwtaszcza jego normalizacyjng forme. Moze i prowadzi to do
niezrozumienia postanowien norm i ich niewtasciwej interpretacji. Podstawowym
czynnikiem wptywajgcym na readlizacje programu prac KT jest brak Srodkow
finansowych na przygotowanie polskich wersji norm miedzynarodowych
i europejskich. W najblizszych latach nie nalezy oczekiwac, ze srodowisko biznesowe
KT 165, oczekujgce na nowe normy europejskie zrozumie pofrzebe wspierania
systemu normalizacji w postaci wspodtfinansowania procesu ttumaczenia waznych
norm EN, czy ISO, jak réwniez opracowywania tzw. norm wtasnych. Realizacja
programu prac KT w tym zakresie bedzie musiata by¢ zatem ograniczana do
znikomej liczby pozycji norm, na ktére PKN zabezpieczy finansowanie, co dotyczy

gtéwnie norm zharmonizowanych z Dyrektywami Unii Europejskie;.

6 WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYINYCH, DLA ,KT(')RYCH KT
PRZEWIDUJE POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Komitet Techniczny nr 165 planuje wprowadzanie do zbioru Polskich Norm ftumaczen
norm przyjetych w jezyku oryginatu, w zaleznosci od mozliwosci pozyskiwania przez KT
srodkéw finansowych, w pierwszej kolejnosci norm zharmonizowanych z dyrektywami
UE, a nastepnie norm nie zwigzanych z dyrektywami, ale istotnych dla gospodarki
krajowe;.



