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PLAN DZIALANIA
KT NR 204
ds. Rysunku Technicznego i Dokumentaciji Technicznej
STRESZCZENIE
Komitet Techniczny nr 204 ds. Rysunku Technicznego i Dokumentaciji

Technicznej, dziatajgcy w ramach Polskiego Komitetu Normalizacyjnego, ma za
zadanie organizowanie dziatalnosci normalizacyjnej zgodnie z rozwigzaniami
europejskimi i miedzynarodowymi, wypracowanymi przy aktywnym wspdtudziale
krajowych ekspertéw. Ma na celu wspierac¢ krajowq polityke techniczng, tak aby

utatwi¢ wymiane handlowq, zapewni¢ konkurencyjnos$¢ polskim producentom.

KT nr 204 obejmuje swoim dziataniem nastepujgce zagadnienia:

Zasady opracowywania dokumentacji techniczne j, konstrukcyjnej
i technologicznej wyrobu w tym rysunek techniczny wykonywany recznie
i automatycznie z zastosowaniem komputera.

Zasady reprodukcji, wymiany, uzytkowania i przechowywania dokumentacji
do celdéw technicznych w catym cyklu ,,zycia” wyrobu.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT 204

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalnos¢ gospodarczg objetqg zakresem KT 204 znaczgcy wptyw majq
nastepujgce uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne,
spoteczne i/lub aspekty regionalne/miedzynarodowe:

Dziatalnos¢ normalizacyjna KT 204 odbywa sie na rynku, na ktérym:

Specyfikacja projektowania i wytwarzania we wszystkich gateziach ma ogromne
znaczenie, np. W budownictwie, przemysle maszynowym, przemysle
stoczniowym, naftowym i lotniczym:;

Wymagane jest globalne zrozumienie, porozumienie i stosowanie norm;
Stosowanie komputerowego wspomagania, tj. programy CAD, CAM, PDM;
Wykorzystywanie tendenciji realizowania procesow na zewnatrz,
podwykonawstwa i konsultacii;

Dokumentacja techniczna wyrobu (TPD) stuzy joko podstawa interpretacii
kontraktow.

Srodowisko przemystowe podlega ciggtym zmianom, spowodowanym dziatalnoécig
w zakresie produkcji, technologii oraz dokumentacji technicznej wyrobu i sposobem
funkcjonowania przedsiebiorstw (tgczenie i tworzenie miedzynarodowych korporaciji).

Srodowisko IT odgrywa rosngcq role w tworzeniu dokumentacji technicznej wyrobu.

Przejscie z recznie wytwarzanej dokumentacji technicznej wyrobu na coraz czestszg forme
elektroniczng z wykorzystaniem technik IT.
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Srodowisko spoteczne jest odpowiedzialne za edukacije personelu technicznego (kreslarzy
i inzynieréw) biorgcego udziat w tworzeniu dokumentacji technicznej wyrobu.

Czynniki prawne

Organizacja przedsiebiorstwa przemystowego w réznych obszarach geograficznych,
realizowanie niektérych zadan produkcyjnych na zewnagtrz i wykorzystywanie
podwykonawcow jest powszechne. Prowadzi to czesto do pogarszania tradycyjnej
komunikacji wewnetrznej w przedsiebiorstwie. Z tego powodu dokumentacja techniczna
wyrobu jest fraktowana jako wigzgca kontrakty i niezbednie wymagana w szerokim

Swiecie biznesu.
Czynniki ekonomiczne

W gospodarce rynkowej 21-go wieku dokumentacja techniczna wyrobu ma ogromne
znaczenie i jest jedynym Srodkiem komunikaciji. Zgodnie z tym stosowanie norm
dokumentacji technicznej wyrobu ma kluczowe znaczenie dla zapewnienia spetnienia
okreslonych wymagan dotyczgcych wyrobu i montazu koncowego.

Czynniki techniczne

Techniki komputerowe rozwijajg sie | wptyw dziatania cztowieka w fazie projektowania
i produkcji wyrobdw zmniejsza sie. W konsekwencji konieczny jest model wiedzy oparty na
integraciji systeméw CAD/CAM.

Czynniki miedzynarodowe

W wymianie miedzynarodowej, szczegdlnie w sektorze handlu, tqcznie z analizami
wzajemnych powigzan, ma znaczenie regionalna dziatalno$¢ normalizacyjna, szczegdlnie
w ramach CEN i ISO oraz ich wptywu na ekonomie. W konsekwencji plan dziatania KT 204
jest skoordynowany z dziataniami CEN i ISO/TC 10 i w duzym stopniu uzalezniony od
sytuacji rynkowej.

1.2 Wskazniki iloSciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Oszacowanie wielkosci stosowania norm z zakresu dziatania KT nr 204 jest ztozone.
Normy dokumentacji technicznej wyrobu sg niezbedne do okreslenia kazdego
wyrobu w obrebie poszczegdlinych dyscyplin objetych zakresem dziatania KT 204.
Wszyscy pracownicy zaangazowani w projektowanie, konstruowanie i wytwarzanie sq
uzytkownikami dokumentacji technicznej wyrobu. Normy z zakresu dziatania KT 204 sg
takze istotne w systemie edukacyjnym.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT 204

Wprowadzenie norm dokumentacji technicznej wyrobu:
e /mnigjsza koszty;
e Zapewnia jakos¢;
e Skraca czas, ktdéry uptyngt od koncepciji projektu do wyrobu na rynku;
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e Stanowi ptaszczyzne porozumienia pomiedzy zainteresowanymi stronami;
e /mnigjsza ryzyko btednej interpretacii.
Dostepne normy dokumentacji technicznej wyrobu obeimujq:
e Opracowanie zasad, ( prezentacji) rysunku technicznego i wymiarowania;
e Zasady dokumentacii, klasyfikacji dokumentéw, systemow;
e Zarzgdzanie informacjg techniczng wyrobu ( np. przechowywanie,
wyszukiwanie i wymiane);
e Terminologie i symbolike dla ujednolicenia dokumentacii.

3 CIZLONKOSTWO W KT 204

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ ched
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura 72-P3

w powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

4 CELE KT 204 | STRATEGIA ICH REALIZACJI
4.1 Cele KT 204

Opiniowanie i opracowywanie norm i innych dokumentdw normalizacyjnych
dotyczgcych dokumentacji technicznej wyrobu.

Cele szczegdtowe:
e ferminowa (zgodna z przyjetym harmonogramem) realizacja wszystkich prac
ujetych w Programie prac normalizacyjnych KT 204.

e zwiekszenie udziatu polskich ekspertéow w pracach ISO/TC 10.
4.2 Strategia ustalona do osiggniecia celéw KT 204

e Aktywne uczestnictwo w gtosowaniach wszystkich cztonkdw KT 204,
e Aktywne uczestnictwo w pracach KT wszystkich cztonkow,

e Uczestnictwo ekspertobw w pracach komitetéw technicznych europejskich
i miedzynarodowych,
o Aktywne poszukiwanie zrédet finansowania ttumaczen,

o Aktywne poszukiwanie wykonawcdw prac normalizacyjnych,
4.3 Aspekty srodowiskowe

Kazdy produkt wptywa w mniejszym lub wiekszym stopniu na srodowisko we wszystkich
etapach swojego cyklu zycia, poczgwszy od pozyskania surowcow przez produkcje,
uzytkowanie az do likwidacji.

Stosowanie norm z zakresu dziatania KT 204 moze posrednio wptywac na srodowisko
przez:
o efektywniejszg produkcje wyrobdw (zmniejszenie kosztdw materiatowych, jak

i energii potrzebnej do produkcji dodatkowych materiatéw);
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e climinacje dokumentacji papierowej (elektroniczne formaty plikow);

e zZmniejszenie zapotrzebowania i usuwanie zbednego papieru przy produkcii
i uzytkowaniu wyrobow;

e zmniejszenie kosztow dodatkowych zwigzanych z wysytkqg i obstugg
dokumentacji potrzebnej klientowi, dostawcy i producentowi.

5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT 204 | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwosS¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)
wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuacii lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego temat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza opracowanie wykonywane w PKN KT XXX PK 1 (Podkomitecie
Technicznym nr 1 Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje wartosc
zero oznacza to, ze TN jest opracowywany w KT.

Prace KT 204 w ujeciu ilosciowym przedstawiajq sie nastepujgco:

e normy aktualne opublikowane w ramach KT 204: 57,
e normy ftumaczone (PN-EN, PN-ISO): 45,
e prPN-prEN ISO w trakcie opiniowania: 6.

Czynnikami mogacymi wptywac¢ na wykonanie prowadzonych prac normalizacyjnych
oraz na wprowadzanie do programu prac nowych tematdéw normalizacyjnych sg m.in.:

e brak srodkdédw finansowych na opracowanie danej PN (w  przypadku
ttumaczen).

6 WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJINYCH, DLA ,KT(')RYCH KT 204 RZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

KT 204 planuje wprowadzanie do zbioru Polskich Norm ttumaczenh norm przyjetych
W jezyku oryginatu, jesli tylko pozyska srodki na opracowanie.
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