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PLAN DZIALANIA
KT 281
ds. Bezpieczenstwa Maszyn pod Wzgledem Elekirycznym

STRESZCZENIE

Dziatalnos¢ normalizacyjna KT 281 pokrywa sie z dziatalnoscig Komitetu Technicznego IEC
TC 44 Bezpieczenstwo maszyn pod wzgledem elekirycznym (Safety of machinery -
Electrotechnical aspects) oraz z dziatalnoscig “zwierciadlanego” Komitetu Technicznego
TC 44X w CENELEC.

KT 281 zajmuje sie opracowaniem norm zwigzanych z bezpieczehstwem maszyn pod
wzgledem elektrycznym.

Przedmiotem prac KT 281 jest okreslanie wymagan ogdlnych w zakresie wyposazenia
elektrycznego maszyn oraz wymagan szczegdlnych w zakresie wyposazenia maszyn na
napiecia wyzsze niz 1000 V prgdu przemiennego lub 1500 V prgdu statego i nie
przekraczajgce 36 kV. Przedmiotem prac KT 281 sqg takze wymagania dotyczgce
wyposazenia elektrycznego urzqgdzen dzwignicowych oraz maszyn szwalniczych.

Normy stanowigce przedmiot prac KT sg powigzane bezposrednio z okreSlonymi
urzgdzeniami lub elementami stanowigcymi wyposazenie elekiryczne maszyn. Norma
wielocze$ciowa PN-EN 61310 okre$la wymagania stawiane elementom sterowniczym,
stosowanym w maszynach do wskazywania, oznaczanie i sterowania. Wymagania te
dotyczqg sygnatow wizualnych akustycznych i dotykowych oraz oznaczania, umiejscowienia
i dziatania elementdw sterowniczych.

Norma wieloczeSciowa PN-EN 61496 dotyczy elektroczutych wyposazen ochronnych
stosowanych w maszynach. Normy te okreslajg wymagania ogdlne i badania w tym
zakresie oraz wymagania szczegdtowe dotyczgce wyposazenia wykorzystujgcego
aktywne, optoelekironiczne urzgdzenia ochronne.

Iwiekszenie wykorzystania elektroniki w systemach bezpieczenstwa maszyn i urzgdzen
zostato uwzglednione przez IEC TC 44 w normach IEC 62061 (w zakresie bezpieczenstwa
funkcjonalnego) i IEC 61496 (w zakresie elektroczutych wyposazen ochronnych).

Normy opracowywane przez [EC/TC 44 i CENELEC/TC 44X sg powotywane w normach typu
A-, B-, C- dotyczgcych maszyn:

. Normy typu A — opisujg podstawowe zasady bezpieczenstwa maszyn oraz
systematyczng ocene ryzyka. Nalezg do nich normy opracowane przez TC 44 oraz
ISO/TC 199;

. Normy typu Bl — zajmujg sie wymogami zwigzanymi z redukcjg ryzyka dla

okreslonych zagrozen zwigzanych z maszyng lub zespdt maszyn;

normy typu B2 — opisujg wymagania dla okreslonych urzgdzen bezpieczenstwa
(wytagcznik awaryjny, obureczne urzqgdzenie sterujgce, elekiroczute wyposazenie
ochronne, itp.);
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. Normy typu C - opisujg wymagania dla poszczegdlnych typdw maszyn.

Norma PN-EN 60204-1 jest typowym przyktadem normy typu B1. Jesli nie ma normy typu C
dla okresSlonego rodzaju maszyny, to PN-EN 60204-1 moze by¢ réwniez stosowana
bezposrednio do zapewnienia ochrony przed porazeniem elektrycznym.

Dziatania KT 281 obejmujg dwa gtdwne obszary:

1. Uczestniczenie w opracowaniu norm miedzynarodowych i norm europejskich
poprzez opiniowanie norm opracowanych przez IEC i CENELEC w podanym wyzej
zakresie.

2. Przygotowanie zharmonizowanych norm krajowych w zakresie bezpieczenstwa
maszyn nie przenoszonych recznie podczas pracy pod wzgledem elekirycznym w
tym takze, systemdodw maszyn oraz sprzetu elekirotechnicznego stanowigcego
wyposazenie elekiryczne maszyn.

Celem KT 281 jest dotarcie do jak najwiekszej liczby podmiotdw gospodarczych w Polsce,
zainteresowanych ww. tematykq, pozyskania ich przedstawicieli do wspbtpracy z
Komitetem i umozliwienie im dostepu do opiniowania projektdw norm miedzynarodowych
i europejskich na etapie ich opracowania.

Dgzeniem KT 281 jest rowniez uksztattowanie Swiadomosci srodowiska, ze normy powinni
tworzyC zainteresowani na wtasny uzytek, czyli zeby polskie podmioty gospodarcze
dostrzegty korzysci z kierowania swoich przedstawicieli jako ekspertéw do prac w organach
roboczych I[EC i CENELEC w celu aktywnego uczestniczenia w opracowaniu norm
miedzynarodowych i europejskich.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalno$¢ gospodarczqg objetq zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

Kontynuacja globalizacji przemystowej ma znaczgcy wptyw na ekonomie regionalnych
rynkéw zwigzanych z maszynami. Najszybciej rozwijajgcych sie rynkéw oczekuje sie w Azji
ale réwniez rynki w Europie i Ameryce Poétnocnej majg istotne znaczenie w rozwoju
sSwiatowego przemystu maszynowego. Europejski rynek rozwija sie zwtaszcza w nowych
gospodarkach srodkowo-wschodnich i wschodnich.

Ogodlnie srodowisko biznesowe maszyn bardzo sie zmienito w ciggu ostatnich kilku lat. Dz,
wiele kontraktow biznesowych jest zawierane zgodnie z lokalnymi wymaganiami. Normy
miedzynarodowe odgrywajg wazng role. Pozwalajg zapewnié, ze urzgdzenia
produkowane lokalnie a wysytane na inny rynek, mogg byc¢ instalowane na miejscu bez
zadnych problemow.

Dla producentéw maszyn na Swiatowym rynku stosowanie norm przyczyna sie do
zniesienia barier w handlu i jest szczegdlnie istotne dla globalnie dziatajgcych klientow
(np. producentéw samochododw, przemystu chemicznego). Oczekujg oni jednolitych
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rozwigzan, ktére mogq byc¢ zastosowane nie tylko w jednym kraju lub regionie, ale na
catym Swiecie.

Wszystkie normy opracowane przez TC 44 sqg zwiqzane z bezpieczenstwem i sq one
wykorzystywane przy opracowywaniu przepisow technicznych i tworzeniu regulaciji
prawnych. Wiekszo$¢ norm opracowanych przez TC 44 jest normami zharmonizowanymi z
dyrektywq ,maszynowq” 2006/42/WE, dyrektywq ,kompatybilnosci elektromagnetycznej”
2014/30/WE i dyrektywq ,niskonapieciowq 2014/35/WE.

Rynek, na ktdérym dziata KT 281 obejmuje wszystkie branze krajowego przemystu maszyn
wyposazonych w  elekiryczne, elekironiczne i elekironiczne programowalne systemy
sterowania.

W Polsce otoczenie biznesowe KT 281 stanowiq producenci maszyn, organy nadzoru rynku,
akredytowane laboratoria badawcze, majgce w zakresie swojej akredytacji badania
wyrobodw na zgodno$¢ z normami z zakresu KT 281 oraz akredytowane jednostki
certyfikujgce majgce w zakresie swojej akredytacji certyfikowanie maszyn.

W skali kraju ,Srodowisko biznesowe” KT 281 stanowi kilkaset podmiotéw gospodarczych,
ktore mogq byc¢ zainteresowane normami opracowywanymi przez KT 281.

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg sSrodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Zainteresowanie normami z zakresu KT 281 uzaleznione jest przede wszystkim od kondyciji
gtdwnego uzytkownika tych norm, czyli od producentdw maszyn. Wskazniki liczbowe
dotyczgce tego Srodowiska zostaty zaczerpniete z nastepujgcych dokumentow
opracowanych przez Gtéwny Urzgd Statystyczny

e Rocznik statystyczny przemystu 2013 (dane w latach 20101 2011)

http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/roczniki-statystyczne/roczniki-

statystyczne/rocznik-statystyczny-przemyslu-2013,5,7.himl

¢ Rocznik statystyczny przemystu 2014 (dane za rok 2012)

http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/roczniki-statystyczne/roczniki-

statystyczne/rocznik-statystyczny-przemyslu-2014,5,8.ntml

e Rocznik statystyczny przemystu 2015 (dane za rok 2013)

https://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/roczniki-statystyczne /roczniki-

statystyczne/rocznik-statystyczny-przemyslu-2015,5,9.himl

* Rocznik statystyczny przemystu 2016 (dane za rok 2014)

https://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/roczniki-statystyczne /roczniki-

statystyczne/rocznik-statystyczny-przemyslu-2016,5,10.html

e Rocznik statystyczny przemystu 2017 (dane za rok 2015)
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https://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/roczniki-statystyczne/roczniki-

statystyczne/rocznik-statystyczny-przemyslu-2017,5,11.html

» Rocznik statystyczny przemystu 2018 (dane w latach 20161 2017)

https://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/roczniki-statystyczne/roczniki-

statystyczne/rocznik-statystyczny-przemyslu-2018,5,12.html

Z Tablic 2(12) pt. ,Produkcja globalna przemystu wedtug sekcji i dziatéw” w Dziale I
»Produkcja” ww. Rocznikdw, przedstawiajgcych produkcje (w min zt) w latach od 2010 do

2017 wybrano dane dotyczgce produkcji maszyn i urzgdzen na fle produkcji ogdlnej w
Polsce oraz produkcii przetworstwa przemystowego.

Tablica 1 PRODUKCJA GLOBALNA PRZEMYSLU WEDLUG SEKCJI | DZIALOW (ceny biezqce)

2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 20179)

SEKCJE | DZIALY w min zt
1 2 3 4 5 6 7 8

OGOLEM ......... 1047145,5 1210271,3 1261200,2 1268786,7| 1293148,0| 1349228,5| 1389054,3| 1503704,7
Przetworstwo 860926,4 | 1007160,9| 1048303,5| 1059793,9| 1095249,1| 1140897,4| 1192364,2| 1295309,9
przemystowe
Produkcja maszyn i 36260,5 | 38788,5 | 40792,4 | 39319,7 | 42500,0 | 45446,2 | 45738,5 50199,2
urzgdzen

a) Dane nieostateczne

Produkcja maszyn i urzgdzehn w Polsce w roku 2010 o wartosci 36 260,5 min zt w stosunku do
produkcji przemystowej ogdtem o wartosci 1 047 145,5 min zt stanowi 3,46 %. Wskaznik ten w
roku 2017 wyniost 3,34 %. Wartos¢ tego wskaznika swiadczy o stosunkowo niewielkim udziale
producentdw maszyn w krajowej dziatalnosci biznesowej oraz o utrzymywaniu sie tego
wskaznika na zblizonym poziomie w rozpatrywanym okresie.

Udziat produkcji maszyn i urzqdzeh w produkcji przetwoérstwa przemystowego w
omawianym okresie byt najwyzszy w roku 2010 i wynosit 4,21 % a w roku 2017 wynosit
3.87 %.

Graficzne przedstawienie produkcji maszyn i urzgdzenh w latach od 2010 do 2017
uwidacznia statg tendencje wzrostowq produkcji maszyn i urzqgdzen — przy niewielkim
zatamaniu w roku 2013.
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Produkcja maszyni urzagdzen w Polsce w latach 2010-2017

(w min PLN)
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Zrédto: Opracowanie wtasne na podstawie Rocznikdw Statystycznych Przemystu” GUS Roczniki: 2013 — 2018
Tablice 2(12)

Z Rocznika Statystycznego Przemystu, z Dziatu IX ,Handel wyrobami przemystowymi”, z
Tablicy 1(120) ,Eksport wedtug grup krajéw, sekcji i dziatdw PKD" (przedstawiajgcej eksport
w min ztotych — wedtug biezgcych cen), wybrano dane dotyczgce eksportu maszyn
i urzgdzen na tle globalnego polskiego eksportu. Dane dotyczgce:

e roku 2010 pochodzg z Rocznika Statystycznego Przemystu z roku 2011;
e roku 2015 pochodzg z Rocznika Statystycznego Przemystu z roku 2016;
e roku 2017 pochodzg z Rocznika Statystycznego Przemystu z roku 2018.
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Tablica 2 EKSPORT WEDLUG GRUP KRAJOW, SEKCJI | DZIALOW PKD (ceny biezgce)
WYSZCZEGOLNIENIE Kraje rozwiniete Kraje Kraje
gospodarczo Europy |rozwijajgce
a-2010r Ogdtem —{Srodkowo sie
b-2015r. razem |V YmUnia lwschodni |gospodarcz
c- 2017r. Europejska ej o)
W milionach ztotych
OGOLEM ..o 3345229 | 291533,1 270261,7 | 19467,6 235222
487017,7 | 422326,2 | 3865%0,9 19170,8 45520,7
549088,2 | 485203,8 | 443946,6 | 21771,9 42112,4
Eksport maszyn iurzgdzen ............ al| 15406,8 12872,2 11828,2 1082,0 1452,6
18031,5 14484,8 12831,6 1149,2 2397.5
22666,1 18663,8 16790,0 1494,4 2508,0

W poréwnaniu wartoéci produkciji z Tablicy 1 (36 260,5 min. zt

i 50 199.2 min. zt,)

i eksportu z Tablicy 2 (15 406,8 min zt i 22 666,1 min zt) maszyn i urzgdzen odpowiednio w
latach 2010 i 2017, eksport w roku 2010 stanowit 42,49 % produkcji a w roku 2017 wzrdst

do wartosci 45,15 %.

Interesujgcym jest porownanie danych dotyczgcych eksportu do poszczegdlnych grup
krajow, ktore przedstawiono w ponizszym wykresie:
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Eksport maszyn i urzadzen w Polsce w latach 2010, 2015 i 2017
(w min PLN)

Ogdtem

Kraje rozwiniete gospodarczo
(z wytaczeniem krajéw UE)

Kraje Unii Europejskiej
Kraje Europy Srodkowo Wschodniej
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o
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Zrédto: Opracowanie wtasne na podstawie ,,Rocznikéw Statystycznych Przemystu™ GUS, Roczniki 2011, 2016 i
2018, Rozdziat IX, Tablica 1(122),

1 powyzszego wynika, ze podstawowym odbiorcg polskiej produkcji maszyn i urzgdzen sg
kraje Unii Europejskiej, do ktdérych eksport w roku 2010 stanowit 76,7 %, w roku 2015 stanowit
71,16 % awroku 2017 wynosit 74,07 % produkcji maszyn i urzqgdzen.

Biorgc pod uwage powyzsze dane i szybko zmienigjgce sie Srodowisko biznesowe w
dziedzinie maszyn, rozwdj krajowych producentdéw w duzym stopniu zalezy od
innowacyjnosci i mozliwosci eksportu maszyn na rynek europejski. Uzaleznione jest to
rowniez od Swiadomosci polskich producentow planowanych zmian, wprowadzanych w
kolejnych nowelizacjoch w normach europejskich i szybkiego dostosowania swojej
produkcji do nowych wymagan. Umozliwia to jednostkom gospodarczym cztonkostwo w KT
281 oraz uczestniczenie przedstawicieli producentdw maszyn w opracowaniu projektow
norm IEC i EN zarébwno na arenie krajowej (opiniowanie dokumentéw roboczych -
projektow norm miedzynarodowych i europejskich), jak réwniez (a moze przede wszystkim)
jako ekspertdw na arenie miedzynarodowej i europejskiej przy opracowaniu norm IEC i EN.

Do otftoczenia biznesowego KT 281 nalezy rowniez zaliczy¢ jednostki gospodarcze,
korzystajgce w swojej dziatalnosci z innych norm, w ktérych powotane sg normatywnie
normy z zakresu KT 281. Informacje o obszarze dziatalnosci tych jednostek moze dac
ponizsze zestawienie, w ktérym przedstawiono wykaz Komitetéw Technicznych PKN, z
ktorymi ,,wspotpracuje” KT 281 w roli , klienta” i ,dostawcy” norm.

Jednostki gospodarcze, bedqgce cztonkami ponizszych KT sq posrednio zainteresowane
normami opracowywanymi przez KT 281.
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KT 50 Automatyki i Robotyki Przemystowej
Instalacii Elektrycznych i Ochrony Odgromowej Obiektéw
KT 55
Budowlanych
KT Prob S isk hw 5w Elekt h
Komitety, ktérych normy 65 réb Srodowiskowyc yrobow Elektrycznyc
sq wykorzystywane w KT 79 Elektroenergetycznego Sprzetu Ochronnego i do Prac pod
normach KT 281 Napieciem
KT 281 w roli ,klienta” . . - B
fworm) Projektowania i Eksploatacii Urzgdzenh Elektroenergetycznych o

KT 73 Napieciu Powyzej 1 kV Prgdu Przemiennego (1,5 kV Prgdu
Statego) oraz Ogranicznikdw Przepiec

KT 77 Aparatury Rozdzielczej i Sterowniczej Niskonapieciowe;j

KT 104 Kompatybilnosci Elektromagnetycznej

Terminologii, Dokumentacji i Symboli Graficznych, Oznaczeh

KT8 Wielkosci i Jednostek Miar w Elekiryce

KT 54 Chemicznych Zrédet Prgdu

KT 55 Instalaciji Elektrycznych i Ochrony Odgromowej Obiektéw
Komitety, ktére w swoich Budowlanych
normach powotujq KT 56 Maszyn Elekirycznych Wirujgcych oraz Narzedzi Recznych i
normy opracowane Przeno$nych o Napedzie Elekirycznym
przez KT 281 . i i -
(KT 281 w roli ,,dostawcy” KT 60 Energoelekironiki i Przyrzgddw Potprzewodnikowych
norm) KT 77 Aparatury Rozdzielczej i Sterowniczej Niskonapieciowej

KT 78 Elekfrotermii Przemystowej

KT 137 Urzgdzen Cieplno - Mechanicznych w Energetyce

KT 165 Spawania i Proceséw Pokrewnych

W okresie od 1999 do 2009 roku na mocy umowy miedzy Polskim Komitetem
Normalizacyjnym a Firmg Schneider Electric Polska dziatalno$¢ normalizacyjna w zakresie
bezpieczenstwa maszyn pod wzgledem elektrycznym powierzona byta Firmie Schneider
Electric Polska. W okresie tym, opracowywane byty przez KT 281 i wdrazane do Polskich
Norm metodqg ftumaczenia, na biezqgco, kolejne wydania norm europejskich
ustanowionych przez CENELEC/TC 44X. W wyniku tych prac zostato udostepnione polskiemu
uzytkownikowi 14 norm w jezyku polskim. Koszt opracowan tych norm w jezyku polskim w
catosci zostat poniesiony przez Firme Schneider Electric Polska.

Od lipca 2009 roku KT 281 dziata na ogdinych zasadach przyjetych przez PKN dla wszystkich
Komitetdéw Technicznych i na wdrazanie do PN norm IEC i EN metodg ttumaczenia mogg
by¢ zawierane umowy w ramach ,Zobowigzan rzgdowych” (koszt pokrywany przez PKN)
oraz umow na ,,Prace na zamowienie” (koszt pokrywany przez jednostke zamawiajgcq).

W okresie od 2009 do 2019 roku w KT 281 zostato opracowanych sze$¢ polskich wersji
jezykowych norm PN-EN zharmonizowanych z dyrektywami nowego podejscia, ktorych
koszt opracowania pokryt PKN.
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W okresie tym nie znaleziono zadnej jednostki, ktéra bytaby zainteresowana pokryciem
kosztdbw opracowania polskiej wersji jezykowe] norm, ktére nie sg zharmonizowane z
dyrektywami nowego podejscia i ich opracowanie nie jest finansowane przez PKN.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Srodowisko biznesowe w Polsce zostato zainteresowane stosowaniem norm z zakresie
bezpieczenstwa maszyn wraz z wejsciem Polski do WE. Wiadomym stato sie, iz od dnia
akcesji obowigzywac bedzie dyrektywa maszynowa 98/37 /WE.

Zasada domniemania zgodnosci z wymaganiami technicznymi okresSlonymi w
dyrektywie na podstawie norm zharmonizowanych nie byta jeszcze wdwczas
rozpowszechniona, a zatem wykorzystanie norm zharmonizowanych nie byto
powszechnie znane.

Z czasem firmy szkoleniowe i doradcze rozpoczety edukacije srodowiska biznesowego
w tym zakresie, podnoszgc Swiadomos¢ wykorzystania norm. Proces ten zostat
wyraznie przyspieszony wraz z zapowiedziami i wprowadzeniem nowego wydania
dyrektywy maszynowej 2006/42/WE. Nowa dyrektywa niejako przypomniata
Srodowisku o problemie.

W pokonywaniu barier technologicznych niezbedne staje sie stosowanie norm
miedzynarodowych i europejskich, dzieki ktérym rozwigzania techniczne stosowane
przez krajowych producentéw sg dostosowane do wymagan rynku europejskiego
i innych rynkow.

Producenci przemystowi maszyn uzyskujg w wyniku stosowania norm nastepujgce
korzysci:

» ujednolicenie procedur produkcyjnych;

« zastosowanie ujednoliconych opisdw technicznych i przepisdw bezpieczenstwa;

« zmniejszenie kosztow poprzez ogdlnoswiatowy zakup elementdw wyposazenia;

« optymalizacje ekonomiczng produkcji poprzez dobdr nowoczesnych rozwigzan
PO nizszych kosztach;

e zmniejszenie  kosztow  wytwarzania  przez  unikniecie w  produkciji
nieprawidtowych  wyrobdw  powstatych na  skutek  nieodpowiednich
specyfikacii;

* poprawe jakosci wyrobdw i dostosowanie produkciji do wymagan rynkowych;

» pokonanie barier handlowych;

» skuteczng dziatalnos¢ biznesowqg w warunkach globalnej konkurencii.

Korzysci wynikajgce z dziatalnosci KT 281 sq istotne dla producentdw maszyn
i urzgdzen, gdyz dzieki stosowaniu norm opracowywanych przez Komitet Techniczny
krajowi producenci maszyn uzyskujg dostep do najnowszej wiedzy techniczne;.
Stosowanie norm przyczynia sie do wytwarzania maszyn spetniajgcych wymagania
rynku europejskiego, a maszyny wytwarzane na podstawie przedmiotowych norm,



12-12-71 (str. 10/13)

PLAN DZIALANIA KT 281
DATA: 2019-07-08

Wersja: 2

Projekt uzgodniony w KT 281
Strona 10

spetniajgc  okreSlone  wymagania techniczne, z powodzeniem mogqg byc
eksportowane na rynek europejski.

3 CZLONKOSTWO W KT | STRUKTURA KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura 72-P3 w
powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT 281 jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.
KT 281 zostat powotany w dniu 19 listopada 1998.
Karta informacyjna KT 281 znajduje sie na stronie PKN pod adresem

https://pzn.pkn.pl/tc/#/information-sheet/2000122663

Aktualnie KT 281 liczy 14 Cztonkdw, ktérych reprezentuje w Komitecie 19
Reprezentantow.

4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACIJI

4.1. Cele KT

Konsekwencjg stosowania norm jest eliminowanie barier technicznych w handlu w
kraju, Europie iswiecie poprzez harmonizacje i wdrazanie nowoczesnych rozwigzan,
majgcych na celu zapewnienie bezpieczenstwa i zdrowia konsumenta oraz promocije
ochrony Srodowiska i promocije jakosci.

Cele KT 281:

e Przygotowanie zharmonizowanych norm krajowych w zakresie bezpieczenstwa
mMaszyn nie przenoszonych recznie podczas pracy pod wzgledem elekirycznym w
tym takze systemdw maszyn oraz sprzetu elekfrotechnicznego stanowigcego
wyposazenie elekiryczne maszyn;

 Powyzszy cel redlizowany jest przez KT 281 poprzez wprowadzanie norm
europejskich do Polskich Norm bezposrednio po ich opublikowaniu przez CENELEC
(metodqg uznania — w jezyku oryginatu — i w dalszej kolejnosci opracowywanie ich
polskich wersji jezykowych.

» Zwiekszenie wsrdd producentéw maszyn wiedzy technicznej w zakresie norm;

e Organizowanie dla odbiorcéw przemystowych warsztatow, prezentacji i innych
materiatdw promujgcych stosowanie norm;

*  Promowanie nowoczesnych i optymalnych pod wzgledem kosztdw rozwigzan
technicznych w zakresie bezpieczenstwa maszyn, kiérych stosowanie pozwala
producentom maszyn pokonac bariery w handlu miedzynarodowym.
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4.2. Strategia ustalona do osiggniecia celéw KT

Systematyczne opiniowanie projektéw norm miedzynarodowych IEC oraz norm
europejskich EN z zakresu bezpieczenstwa maszyn pod wzgledem elektrycznym.

Wdrazanie nowoczesnych rozwigzan poprzez udziat w nowych projektach
realizowanych w ramach IEC/TC 44 i CENELEC/TC44 X;

Analiza nowych norm europejskich pod wzgledem ich bezposredniej przydatnosci
w polskiej produkcii przemystowej maszyn i urzgdzen;

Normy uznane za przydatne polskiemu uzytkownikowi - wytypowac do
opracowania polskich wersji jezykowych i podejmowad starania o uzyskanie
srodkdw finansowych. Jedli odpowiednie Srodki bedq dostepne, podjgc
niezwtocznie dziatania majgce na celu mozliwie jak najszybsze udostepnienie ich
polskim uzytkownikom;

Normy europejskie, dotyczgce tematyki nie majgcej bezposredniej przydatnosci w
produkcji przemystowej maszyn i urzgdzen w Polsce, wdraza¢ do PN metodqg noty
uznaniowej (W jezyku oryginatu);

Ttumaczenia tekstdw norm europejskich powierzac specjalistom danej branzy z
uwzglednieniem Reprezentantéw Cztonkdw KT 281;

Upowszechnianie europejskich norm dotyczgcych bezpieczenstwa maszyn pod
wzgledem elekirycznym wsrdd firm i organizacji dziatajgcych w tym obszarze na
polskim rynku;

Pozyskiwanie sponsorow dla pozyskania funduszy na pokrycie kosztow
opracowania norm i wdrozenia ich do PN metodqg ftumaczenia bezposrednio po
ukazaniu sie normy europejskiej, w celu jak najszybszego udostepnienia polskiemu
uzytkownikowi normy w jezyku polskim.

4.3. Aspekty srodowiskowe

Tematyka dziatalnosci KT 281 nie jest bezposrednio powigzana ze sprawami srodowiska
naturalnego, zwtaszcza z jego ochrong. Jednak jaok kazda normalizacja zwigzana z
produkcjqg przemystowq, moze przyczynic sie do zmniejszenia ogdlnego zuzycia energii.

Stosowanie w produkcji maszyn nowoczesnych rozwigzan technicznych w zakresie
uzytkowania i przetwarzania energii elekirycznej zapewnia efektywnos¢ energetyczng
urzgdzen.

Szacuje sie, ze zastosowanie rozwigzan efektywnych energetycznie pozwala zmniejszy&
zuzycie energii 0 30 % i w tym samym stopniu zmniejszy¢ emisje dwutlenku wegla CO-
i innych zanieczyszczen Srodowiska powstajgcych w wyniku wytwarzania energii
elektryczne;.

5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE

NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC
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Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdéw normalizacyjnych (TN)
wypetniagjgc  Karty nowego tematu (KNT) Ilub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuaciji lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego temat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyimuje wartos¢ zero oznacza to,
ze TN jest opracowywany w KT.

Nie przewiduje sie utrudnien przy realizacji opracowywania polskich wersji jezykowych
norm zharmonizowanych, ktére mogg by¢ realizowane w ramach ,zamowien
rzgdowych” i finansowane z budzetu PKN. W ramach ,zamdwien rzgdowych”
przewidywane jest opracowanie w roku 2020 polskiej wersji jezykowej PN-EN 60204-1:2018
Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elekiryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania
ogodlne.

Wystepuja jednak trudnosci z opracowaniem polskich wersji jezykowych dokumentow
normalizacyjnych (Specyfikaciji Technicznych) oraz norm europejskich
niezharmonizowanych z dyrektywami UE. Trudnosci te sg spowodowane brakiem
mozliwosci uzyskania sponsorow, ktdrzy pokryliby koszty tych opracowan.

Brak srodkéw finansowych w ramach zamowien rzgdowych oraz niemozliwos¢ uzyskania
sponsorow byty przyczyng tego, ze nie zostata opracowana polska wersja jezykowa
Specyfikacji Technicznej CLC/TS 62046:2008 ,Safety of machinery - Application of
protective equipment to detect the presence of persons”.

WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KTORYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Wydany przez CLC/TC 44 w roku 2018 dokument EN IEC 62046:2018 dotyczy zapewnienia
bezpieczenstwa przy uzytkowaniu maszyn z wykorzystaniem urzgdzeh ochronnych
wykonanych wedtug norm  PN-EN  61496-1, PN-EN  61496-2, PN-EN  61496-3
zharmonizowanych z dyrektywg maszynowqg 2006/42/WE. Pokazuje on jak zrealizowac
wymagania normy PN-EN ISO 12100-1 i 12100-2 oraz norm PN-EN ISO 13849-1 i PN-EN
62061.

Wprawdzie dokument EN I[EC 62046:2018 nie jest zharmonizowany z dyrektywami nowego
podejscia, ale przedstawia aktualny stan wiedzy w zakresie realizacji wymagan norm
zharmonizowanych. Jednoczes$nie, dokument ten zawiera zalecenia odnosnie
wykonywania kontroli okresowych wymaganych przez dyrektywe 2009/104/WE
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dotyczgcg minimalnych wymagan bezpieczenstwa przy uzytkowaniu sprzetu roboczego.
Dyrektywa ta jest podstawowq dyrektywq dla uzytkownikdbw maszyn. Tak wiec dokument
EN IEC 62046:2018 ma istotne znaczenie zaréwno dla producentdw maszyn, jak i dla ich
uzytkownikow.

Z uwagi na to, ze dokument EN IEC 62046:2018 nie jest normg zharmonizowang z
dyrektywami nowego podejscia UE, jego opracowanie w jezyku polskim nie moze byc
sfinansowane z budzetu PKN w ramach zamdwien rzgdowych. Wdrozenie tego
dokumentu do PN metodg ttumaczenia bedzie mozliwe w przypadku pokrycia przez
zainteresowane jednostki kosztow tego opracowania w ramach umowy ,Prac na
zamowienie”.



