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. OPIS DZIALALNOSCI OT

Tematyka KT 294 obejmuje przyrzgdy piezoelektryczne — rezonatory, generatory, filtry z
akustyczng falg powierzchniowg (SAW) i falg objetosciowqg (BAW), przetworniki
miedzypalczaste, konwolutory i in. — wykonywane najczesciej z monokrysztatdw kwarcu
syntetycznego, rzadziej z materiatdw piezoelektrycznych ceramicznych; podzespoty
magnetyczne — transformatory, induktory — zaréwno z rdzeniami ksztattkowymi, jak
i zwijanymi, a takze materiaty ferrytowe wykorzystywane w wyzej wymienionych
podzespotach magnetycznych. Przedstawiona tematyka ma szerokie zastosowanie
praktyczne, np. rezonatory i filtry stuzg do budowy uktaddw generacji i selekciji
sygnatow elektrycznych, przetworniki miedzypalczaste — uktaddw analogowej obrdbki
sygnatdow, konwolutory — uktaddw wykonujgcych analogowy splot dwdch wejsciowych
sygnatdw, transformatory i induktory — uktaddéw przeciwzaktdceniowych (EMC).

KT 294 wspotpracuje z miedzynarodowymi Komitetami Technicznymi

o |EC/TC 49 Piezoelectric, dielectric and electrostatic devices and associated
materials for frequency control, selection and detection

e |EC/TC 51 Magnetic components, ferrite and magnetic powder materials
z regionalnymi Komitetami Technicznymi

o CLC/SR 49 Piezoelectric and dielectric devices for frequency control and selection
e CLC/SR 51 Magnetic components and ferrite materials

oraz w zakresie wspotpracy krajowej z Ministerstwem Rozwoju i Technologii na etapie
programowania prac i opiniowania dokumentdw.

Dgzeniem KT 294 jest aktywne uczestnictwo na rdznych etapach prac
w opiniowaniu norm CENELEC z zakresu SR 49 i SR 51, umozliwienie dostepu do
opiniowanych dokumentow wszystkim  zainteresowanym stronom, wypracowanie
stanowiska krajowego w odniesieniu do tych dokumentéw, a nastepnie ich wdrazanie
metodg uznania do systemu PN.

. SRODOWISKO BIZNESOWE OT

Na dziatalno$¢ gospodarczg objetq zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub aspekty
regionalne/miedzynarodowe:

Produkcja przyrzgddw piezoelekirycznych w Polsce ogranicza sie gtdwnie do
rezonatoréw kwarcowych do stabilizacji czestotliwosci uzywanych w generatorach
kwarcowych. Jedyni polscy producenci zardbwno rezonatoréw jak i generatorow to
OMIG S.A (w chwili obecnej jedyny z wiekszych producentéw wyrobow kwarcowych
w Europie) oraz Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut Tele- i Radiotechniczny.

Zaktady OMIG S.A. specjalizujg sie w takich wyrobach jak rezonatory kwarcowe
sterujgce, termostatowe i wysokostabilne w zakresie czestotliwosci od 1 do 210 MHz,
wieloogniwowe kwarcowe filtry monolityczne w zakresie czestotliwosci od 9 do 45 MHz,
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ogniwa kwarcowe monolityczne w zakresie czestotliwosci od 9 do 46 MHz (na
drganiach podstawowych) oraz monitory kwarcowe w zakresie czestotliwosci 5 do 10
MHz.

Cechqg charakterystyczng produkcji przyrzgddw piezoelekirycznych w Polsce, jak i na
Swiecie, jest wykorzystywanie do produkcji potwyrobdw - takich jak gote ptytki
kwarcowe przed etapem naniesienia elektrod.

Inaczenie innych przyrzgddw piezoelekirycznych takich jak filiry z akustyczng falg
powierzchniowq stuzgcych kiedys do przetwarzania sygnatdw m.in. w urzgdzeniach
radarowych jest obecnie coraz mnigjsze ze wzgledu na zastepowanie ich przez uktady
z cyfrowg obréobkg sygnatdow. W Polsce produkcja przyrzqgddéw z akustyczng falg
powierzchniowqg dotyczy zastosowan jednostkowych i specjalistycznych.

Produkcjg podzespotdw magnetycznych zajmuje sie obecnie niewiele firm w Polsce.
Przyktadem mogq byc¢ firmy: Scandinavian Transformer Sp. z o.0. i SIZEI Spdétdzielnia
Inwalidow Zaktad Elementéw Indukcyjnych. Obie firmy majg swojg siedzibe
w Skierniewicach i obie zostaty powotane na cztonka Komitetu Technicznego nr 294

Firma Scandinavian Transformer Sp. z 0.0. zajmuje sie produkcjg réznego rodzaju
elementéw indukcyjnych od prostych i matych dtawikdw przez matej mocy
transformatory do uktaddw zasilania oraz transformatory sygnatowe do duzej mocy
dtawikdw i transformatordw przeznaczonych do systemow zasilania wiekszych
obiektdw, maszyn i urzgdzen.

Gtoéwna cze$¢ produkcji, na przyktad rdzeni ferrytowych, jest kierowana na rynek
Europejski. Podczas uzgadniania parametrow z klientem, tworzenie specyfikacji
i konstrukcji praktycznie zawsze oparte jest na normach, ktére stanowiqg pomost dla
porozumienia w kwestiach wymagan technicznych miedzy klientem a producentem.

Firma SIZEl istnieje na rynku od roku 1950 roku. Na poczatku lat 60-tych XX wieku
przeksztatcita sie z firmy krawieckiej w firme zajmujgcqg sie produkcjg wyrobdow
elekirotechnicznych i elektronicznych. Firma jest ulokowana w Skierniewicach. Tu
tradycja projektowania i produkcji transformatoréw siega potowy XX wieku, gdy po
roku 1956 mozna byto kupowac radio w Polsce. Transformatory radioelekironiczne lub
transformatory radiowe — to pierwotne okreslenie wyrobdw. Specjalizuje sie w produkciji
transformatoréw matej mocy (o0 masie do okoto 25kg). Wyroby firmy SIZEl znajdujg
zastosowanie w takich dziedzinach przemystu jok spawalnictwo, aparatura
tgczeniowa, kolejnictwo, os$wietlenia, instalacje przemystowe, instalacje domowe
i wielu innych dziedzinach. Przeznaczone sq do pracy jako transformatory: sieciowe,
gtos$nikowe, spawalnicze, liniowe, impulsowe, sterujgce. Produkuje réwniez
autofransformatory, elekiromagnesy, przektadniki prgdowe, cewki. Zakres produkcii
obejmuje wyroby z rdzeniami blachowymi (z blachy prgdnicowej Iub
transformatorowej), ferrytowymi, proszkowymi i amorficznymi. Przyktadowe ksztatty
rdzeni np. ramkowe Ul, ptaszczowe El, zwijane ciete, pierscieniowe. Popularna klasa
termiczna wyrobow: B, czasem w klasa F lub H. Wytwarzane wyroby indukcyjne
spetniajg wymagania obowigzujgcych norm. Potwierdzamy to deklaracjami zgodnosci
CE. Od 14.04.2004 roku SIZEl posiada certyfikat ISO 9001:2015 nr FM 82180, wydany przez
BSI wedtug normy ISO 92001:2015. Audyty potwierdzajgce sq 2 razy w roku. Nawigzano
wspodtprace z wieloma firmami z kraju i zagranicy. SIZEl jest autoryzowanym dostawcg
do wielu znanych firm w Polsce i krajach Unii Europejskiej. Produkty sg projektowane i
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wykonywane wedtug indywidualnych wymagan klientéw z  zastosowaniem
nowoczesnych technik. Czesto sg one wykonywane na specjalne zyczenie (wedtug
specyfikacji) klienta, jak i przy wsparciu technicznym SIZEI. Personel posiada wieloletnie
doswiadczenie.

. ASPEKTY DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA W PRACACH OT

Tematyka dziatalnosci KT 294 nie jest bezposrednio zwigzana ze sprawami srodowiska,
zwtaszcza z jego ochrong.

. OCIZEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC OT

Normy opiniowane przez KT 294 majqg szerokie zastosowanie praktyczne w uktadach
generaciji i selekcji sygnatdw elektrycznych, uktadach analogowej obrébki sygnatdw, w
uktadach przeciwzaktéceniowych (EMC) i innych najnowszych technologiach
w dziedzinie informatyki i felekomunikacji. Stosowanie zalecen norm europejskich
i miedzynarodowych zapewnia ujednolicenie opisdw technicznych w rdznych
dziedzinach techniki, przez co zapewniona jest konkurencyjnos¢, innowacyjno$¢ oraz
szeroka wspotpraca w kraju i na Swiecie.

. CZLONKOSTWO W OT

Zgodnie z aktualnym Zarzgdzeniem Prezesa PKN w sprawie Organdw Technicznych
powotywanych przez Prezesa PKN, podstawy ich powotywania oraz zasad
powotywania cztonkdw i 0séb funkcyjnych w tych organach, kazdy podmiot krajowy
zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosic¢ chec uczestnictwa w OT i po
spetnieniu wymogow proceduralnych (procedura Z2-P3 w powigzaniu z Z2-P1) stac sie
cztonkiem OT. Kazdy cztonek OT realizuje zadania poprzez swoich reprezentantéw.

Cztonkostwo w OT:

e otwiera mozliwos¢ wptywania na tre$¢ tworzonych norm na poziomach
miedzynarodowym, europejskim i krajowym;

e zapewnia dostep do fresci projektdw Norm Miedzynarodowych, Europejskich,
krajowych w zakresie tematycznym OT;

e daje mozliwos¢ ksztattowania programu prac normalizacyjnych, co pozwala
wtasciwie planowac inwestycje i w konsekwencji zyska¢ przewage nad
konkurencjq;

o utatwia kontakty biznesowe.

Aktualny sktad OT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.
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6. CELE OT | STRATEGIA ICH REALIZACIJI

e Eliminowanie barier technicznych wynikajgcych ze stosowania norm i przepisdw
technicznych obowigzujgcych w poszczegdlnych panstwach cztonkowskich
CEN/CENELEC.

e Zapewnienie, aby poszczegdline wyroby lub procesy ich wytwarzania byty zgodne z
wymaganiami norm lub innymi specyfikacjami technicznymi oraz zapewniaty
bezpieczenstwo kazdemu uzytkownikowi.

e Utatwienie przedsiebiorcom, ktorzy produkujg, wprowadzajg do obrotu lub
naprawiajg wyréb oraz importerom dostepu do najnowszych rozwigzan
technicznych i technologicznych z zakresu problematyki objetej tematykg KT 294.

e Motzliwie szybkie wdrazanie norm europejskich z zakresu dziatania KT 294 do zbioru
norm PN,

e Przygotowywanie polskich wersji jezykowych norm europejskich szczegdinie
waznych dla tematyki KT.

e Aktywny udziat w opiniowaniu  projektdbw  norm = miedzynarodowych
i europejskich, specyfikacji technicznych oraz dokumentdw normalizacyjnych
z zakresu prac I[EC/TC 49 i IEC/TC 51 oraz CLC/SR 49 i CLC/SR 51.

e Wprowadzanie do zbioru PN wszystkich Norm Europejskich z zakresu prac CLC/SR 49
oraz CLC/SR 51 metodqg uznania

e Aktywne poszukiwanie wykonawcdw prac normalizacyjnych.

7. WPROWADZANIE NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdédw normalizacyjnych (TN)
wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycji tematu normalizacyjnego
(KPT).

Kazdy zgtoszony TN, po akceptacji OT, jest wprowadzany do programu OT.

OT decyduje o kontynuaciji lub zaniechaniu tematu normalizacyjnego.
W programie prac prezentowane sg wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac OT znajduje sie na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego OT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego temat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje warto$¢ zero oznacza to,
ze TN jest opracowywany w KT.
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8. CIZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC OT
Wszystkie Normy Europejskiej wprowadzane sg systematycznie do programu prac.

W zakresie dziatalnosci KT 294 jest obecnie okoto 160 aktualnych Norm Europejskich.
Cze$¢ z nich jest ogtoszona jako normy zharmonizowane w oficjalnym Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej, co daje mozliwos¢ finansowania ttumaczen z budzetu
panstwa.

Normy niezharmonizowane z regulacjami Unii Europejskiej ttumaczone sg w zaleznosci
od zapotrzebowania i mozliwosci finansowych zainteresowanych podmiotow.

Nowe projekty norm wtasnych opracowywane sq w zaleznosci od zapotrzebowania
i mozliwosci finansowych zainteresowanych

9. PROPOZYCJE ZAGADNIEN, TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KTORYCH KT
PRZEWIDUJE POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Wykaz bedzie tworzony i aktualizowany na biezgco wedtug potrzeb srodowiska
i zgtoszeh gotowosci finansowania opracowan.



