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PLAN DZIALANIA
KT 299
ds. Technologii i Maszyn do Obrébki Plastycznej Metali

STRESZCZENIE

Zakres prac normalizacyjnych KT 299 obejmuje technologie kucia matrycowego (w tym materiaty
wstepne, réznorodne rodzaje odkuwek matrycowanych, narzedzia i przyrzgdy do kucia
matrycowego), technologie ttoczenia (w tym materiaty, wyroby ciete, giete i ttoczone oraz
stosowane w tej tfechnologii narzedzia i przyrzqdy), a takze wyposazenie do produkciji metali i dla
walcowni oraz maszyny do obrébki plastycznej metali (w tym prasy, mtoty, zwijarki do blach,
maszyny do prostowania iinne).

Normy KT 299 dotyczgce odkuwek matrycowanych obejmujg m.in. odkuwki nozy stotowych,
odkuwki narzedzi chirurgicznych czy tez odkuwki dla przemystu samochodowego. Znormalizowany
materiat wstepny na odkuwki to wachlarz metali i ich stopdw, poczynajgc od stali, miedzi,
aluminium, niklu czy tytanu. Wiele norm z zakresu technologii kucia matrycowego bedgcych
w gestii KT 299 wptywa na obnizenie degradacii srodowiska naturalnego. Sq to przede wszystkim
normy wptywajgce — poprzez zawarte w nich wymagania — na obnizke zuzycia energii elektrycznej
czy zuzycia wody.

Normy KT 299 dotyczgce technologii ftoczenia obejmujg m.in. czesci i zespoty ttocznikdw w tym
czesci i zespoty robocze, czesci i zespoty prowadzqce, ustalajgce, przytrzymujgce materiat, czesci
i zespoty podajgce, spychajgce i usuwajgce materiat, czesci i zespoty mocujgce, prowadzgce
narzedzia, czesci i zespoty do zmiany ruchu roboczego, czesci i zespoty sprezyste czy czesci
i zespoty zabezpieczajgce.

KT 299 opiniuje i wdraza normy dotyczgce bezpieczehstwa maszyn i urzqgdzeh bedgcymi normami
zharmonizowanymi zwigzanymi z dyrektywg maszynowq 2006/42/WE. Dobrowolne stosowanie tych
norm umozliwia spetnienie wymagan dotyczgcych bezpieczehstwa maszyny najnizszym kosztem.

Rynek, na ktérym dziata KT 299, obejmuje branze z zakresu obrdbki plastycznej w Polsce i na
Swiecie. KT 299 pracuje nad normami, ktdére sq bezposrednio zwigzane z przemystem maszynowym,
obrabiarkowym, ttoczniami i kuzniami. Opracowania KT sq wykorzystywane do tworzenia nowych
technologii i konstruowania nowych maszyn do obrobki plastycznej. Czynny udziat
w opracowywaniu norm KT 299 biorg tez pracownicy wyzszych uczelni, a same uczelnie korzystajg
z tych norm, szkolgc przysztych konstruktoréw.

W kompetencji KT 299 sg normy powstajgce w CEN/TC 143. KT 299 biorgcy czynny udziat
w opiniowaniu norm CEN/TC 143 wprowadza je do zbioru Polskich Norm. Zakres dobrowolnego
stosowania tych norm obejmuje przemyst maszynowy a w szczegdlnosci producentdw
i uzytkownikdéw takich obrabiarek jak: prasy mechaniczne, prasy hydrauliczne, prasy pneumatyczne
czy hydrauliczne prasy krawedziowe. Maszyny te sq uzywane praktycznie na catym Swiecie,
realizujg produktywnos¢ firmy lub regionu, gdyz stanowiqg kluczowqg technologie zaréwno dla linii
produkcyjnych, jak i matej produkciji seryjne;.

Gtéwne korzysci wynikajgce z dziatalnosci KT 299 to rozwdj przemystu, ujednolicenie standarddw,
skuteczne usuniecie barier technicznych w handlu, zmnigjszenie tym samym nieporozumien
i btednych specyfikacji oraz przekazywanie wiedzy nowym konstruktorom.
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Ze wzgledu na staty postep technologiczny priorytetem pracy KT 299 jest tworzenie aktualnych
norm i standardéw, wdrazanie szczegdinie waznych dla praktyki przemystowej Norm Europejskich
w polskiej wersji jezykowej.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalno$¢ gospodarczg objetqg zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

Rynek ktéry obejmuje KT 299 jest bardzo szeroki: od narzedzi recznych przez odkuwki,
ttoczenie do maszyn do obrébki plastycznej. Narzedzia oraz maszyny sq podstawqg do
produkcji wszelkiego rodzaju wyrobdw w  kazdej branzy przemystu, ktdére sg
produkowane na catym S$wiecie. Za pomocg maszyn i narzedzi wytwarzany jest
niezbedny sprzet do readlizacji innowacyjnych eksperymentéw naukowych. Branza
maszyn do obrobki plastycznej metali jest w ciggtym rozwoju. Maszyny stajqg sie coraz
doktadniegjsze, rosnie tez ich wydajnosc¢, zwieksza sie niezawodnosc, a takze poprawia
bezpieczenstwo operatora. Praca maszyn — obrabiarek do obrdbki plastycznej coraz
mniej wptywa negatywnie na srodowisko naturalne cztowieka. Zakres KT 299 jest
bardzo szeroki; opracowano juz ponad 700 norm, z czego na dzien dzisiejszy
aktualnych jest ponad 170.

Ponizsza lista zawiera niektére aspekty, ktére mogg miec wptyw na rozwdj rynku:
e rozwoj nowych technologii,
nowa geometria, wymiary i materiat do projektowania narzedzi,
rozwdj nowych materiatéw, ktére bedqg obrabiane,
zarzgdzanie duzqg réznorodnoscig narzedszi,
wymiana danych pomiedzy systemami wspomagania komputerowego do
produkcji,
wymienno$¢ narzedzia,
optymalizacja wydajnosci,
e wykorzystywanie maszyn do wykonywania coraz szerszego zakresu wyrobow.

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg sSrodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Od poczgtku roku do kohca czerwca 2021 roku produkcja sprzedazy branzy
maszynowej wyniosta ponad 25 mid zt. Byta wiec o 18% wyzsza w pordwnaniu
z analogicznym okresem 2020 r., kiedy pojawita sie pierwsza fala pandemii. Kolejne
miesigce mogg przynie$c dalsze wzmocnienie pozytywnego trendu.

Przemyst maszynowy w Polsce jest dobrze rozwiniety. W 2010 roku wedtug GUS
produkcja maszyn i urzgdzen osiggneta wartos¢ 36 761 min zt. Dynamika wzrostu
sprzedazy w 2010 roku w stosunku do 2005 wynosita 137,9 a do 2009 roku wyniosta
101,0. Produkcja metali w 2010 roku wzrosta o 19,3 % w stosunku do roku
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poprzedniego, a produkcja wyrobdw z metali o 13,3%. Produkcja maszyn i urzgdzeh
w 2010 roku w stosunku do roku 2005 wyniosta 132,1. Naktady na pozyskiwanie wiedzy
ze zrédet zewnetrznych w przemysle wyrobdw z metali wyniosty 17,8 min zt,
a w przemysle produkujgcym metale 15,2 min zt.

W kwietniu 2021 roku wedtug GUS produkcja sprzedana przemystu byta wyzsza
0 44,5% w pordwnaniu z kwietniem 2020 roku, kiedy odnotowano spadek o 24,6%
w stosunku do analogicznego okresu roku poprzedniego, natomiast w poréwnaniu
zmarcem 2021 roku spadta o 9,2%. W okresie styczen — kwiecien 2021, produkcja
sprzedana przemystu byta o 15,5% wyzsza w pordwnaniu z analogicznym okresem
poprzedniego roku, kiedy notowano spadek o 5,6%.

W zakresie KT 299 znajduje sie rowniez problematyka narzedzi do obrdbki plastycznej
metali — zagadnienie mieszczgce sie w zakresie dziatania komitetu ISO/TC 29/SC 8.
Rynek narzedzi — fttocznikdw jest rynkiem globalnym, co w konsekwencji ma
odzwierciedlenie w ich produkciji opartej na wynikach prac normalizacyjnych na
poziomie ISO. Gtownymi kategoriami produktdw objetych zakresem prac ISO/TC
29/SC 8, a tym samym KT 299, sg narzedzia do ftoczenia, prasowania czy formowania.
Normalizacja narzedzi do obrdébki plastycznej wptywa pozytywnie na: zarzgdzanie
duzg roéznorodnoscig narzedzi, mozliwg wymiane danych miedzy systemami
wspomagania  komputerowego  produkcji, kompatybino$¢  narzedzi  oraz
optymalizacje wydajnosci. Szacuje sie, ze Swiatowa wartos¢ rynku narzedzi wynosi
okoto 20 mid $.

KT 299 zajmuije sie takze zagadnieniem bezpieczenstwa maszyn bedgcych w zakresie
tematycznym komitetu CEN/TC 143.

W miare postepu technicznego maszyny do obrdbki plastycznej metali stajg sie coraz
bardziej wydajne, co sie wigze z mniejszymi potrzebami magazynowymi, obnizeniem
cen wyrobow, wyzszqg ich jakoscig, wyzszg efektywnoscig energetyczng obrabiarek.

Wg prognoz warto$¢ rynku maszynowego w Polsce wyniesie 27 mld zt. Ponad 75% firm
dziatajgcych w sektorze maszynowym w Polsce to mate przedsiebiorstwa
zatrudniajgce do 9 oséb. Mate i srednie przedsiebiorstwa wytwarzajq % PKB.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Dziatalnos¢ KT 299 bedzie skutkowac¢ wdrozeniem do krajowego przemystu
maszynowego innowacyjnych rozwigzan. Normy mogg stanowi¢ podstawe umow
i kontraktéw zawieranych w dwu- lub wielostronnych relacjach biznesowych na catym
Swiecie i dlatego sg szczegdlnie wazne dla rozwijajgcego sie rynku globalnego.
Mate i Srednie przedsiebiorstwa rowniez potrzebujg jasnej i jednolitej terminologii,
wymiardw i metod badan dla produktdow, ktdre zmieniajg sie w szybkim tempie
i wrdznych zaktadach. Normalizacja ma fundamentalne znaczenie zaréwno dla
drobnych narzedz, jak i skomplikowanych maszyn. Producenci i uzytkownicy oczekujg

rowniez znormalizowanych wymiardw, by lepiej zarzgdzac wytwarzanymi produktami.
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W przypadku stosowania norm opracowanych przez KT 299 producenci mogq
zaktadac osiggniecie zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami dyrektyw europejskich,
a co za tym idzie oczekiwac zmniejszenia kosztdw zwigzanych ze spetnieniem
wymagan zawartych w tych dyrektywach.

Prace realizowane w KT likwidujg bariery techniczne w handlu w Europie.

3 CZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura Z2-P3 w
powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACIJI

4.1. Cele KT

e MozZliwie szybka implementacja do systemu Polskich Norm wszystkich nowo
publikowanych Norm Europejskich i Norm Miedzynarodowych znajdujgcych sie
w zakresie kompetencii KT 299.

e Ttumaczenie Norm Europejskich.

e Wdrazanie norm dotyczgcych bezpieczehstwa maszyn i urzgdzen, bedgcych
normami zharmonizowanymi zwigzanymi z dyrektywg maszynowaq.

e Wspodtpraca z komitetem technicznym CEN/TC 143 i podkomitetem
technicznym ISO/TC 29/SC 8.

e Ufrzymanie na wysokim poziomie norm mieszczgcych sie w zakresie prac KT 299
poprzez regularne przeglgdy i ich nowelizacje.

e Zamieszczanie artykutdw w czasopismach technicznych przyblizajgcych
producentom freSci norm dotyczgcych zardwno innowacyjnych rozwigzan, jak
i bezpieczenstwa narzedzi i maszyn do obrdbki plastycznej metali.

4.2, Strategia ustalona do osiqgniecia celow KT

e Wdrazanie do Polskich Norm Norm Europejskich zharmonizowanych
zwigzanych z dyrektywami nowego podejscia.

e Systematyczne opiniowanie projektéw Norm Europejskich oraz Norm
Miedzynarodowych przesytanych do PKN z CEN i ISO.

e Koordynacja prac normalizacyjnych dotyczqgcych narzedzi do ttoczenia,
prasowania i formowania.
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4.3. Aspekty srodowiskowe

Tematyka dziatalnosci KT 299 nie jest bezposrednio powigzana ze sprawami
srodowiska, zwtaszcza z jego ochrong. Nalezy jednak zwrdcic uwage, ze ptyny
takie jak oleje czy smary wykorzystywane w frakcie eksploatacji maszyny w samej
maszynie lub cyklu technologicznym, w ktérym uczestniczy maszyna, majg wptyw
na Srodowisko. Dlatego kazdorazowo w normach okreslane jest zagrozenie
pochodzgce od tych czynnikbw i podawane sg sposoby postepowania
eliminujgce do minimum zagrozenie majgce negatywny wptyw na srodowisko.
Normalizacja maszyn i narzedzi do obrébki plastycznej metali prowadzi do
zmniejszenia ogodlnego zuzycia energii i korzystnie wptywa na zmniejszania
negatywnych efektéw majgcych wptyw na srodowisko.

5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwosS¢ zgtaszania tematdéw normalizacyjnych (TN)
wypetniagjgc  Karty nowego tematu (KNT) Ilub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuaciji lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego temat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyimuje wartos$¢ zero oznacza to,
ze TN jest opracowywany w KT.

7 readlizacjg gtoéwnej strategii KT 299, tzn. wdrazaniem norm zharmonizowanych do
zbioru Polskich Norm, komitet radzi sobie bardzo dobrze. Proces wdrazania Norm
Miedzynarodowych z zakresu ISO/TC 29/SC 8 jest nieco mniej ptynny. Przy aktualnych
tfrendach restrukturyzacji polskiego przemystu ftoczniczego polegajgcych na
przesunieciu produkcji do matych i Srednich przedsiebiorstw, widoczny jest brak
(w pracach KT 299) jakiegokolwiek reprezentanta tego srodowiska. Trudno jest dotrzec
do wielotysiecznych jedno- czy kilkuosobowych przedsiebiorstw produkujgcych
wyttoczki a tym samym stosujgcych znormalizowane narzedzia na poziomie I1SO. Proby
ankietyzacji Srodowiska matych i S$rednich przedsiebiorcow sg nieskuteczne,
ainformacje internetowe nie sg zauwazane przez tych producentéw. W gronie tych
producentdw nalezy wyrdznic niewielki odsetek, ktérych sta¢ na znaczny rozwdj
i korzystanie z danych technicznych pozyskiwanych na targach miedzynarodowych,
np. w Hanowerze. Brakuje Srodkdw finansowych na przygotowanie polskiej wersji
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Normy Miedzynarodowej. Rozwigzaniem, jakie mozna zaproponowad, to wdrazanie
Norm Miedzynarodowych na zasadach ich uznania za norme polskg w  wersji
oryginalne;j.

WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA IST(')RYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Brak propozyciji.



