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Sektor Maszyn i Inzynierii

KT 48 ds. Podstaw Budowy Maszyn

Interpretacja postanowien PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne - Tolerancje wymiarow
liniowych i kgtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Tres¢ zapytania

Jakg nalezy przyjg¢ tolerancje promienia na zagieciu blachy (rysunek ponizej)2 Czy tolerancje nalezy
odczytac z Tablicy 2 — Odchytki graniczne wymiardw krawedzi zatamanych?
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Tres¢ odpowiedzi

Tolerancje ogdlne wg PN-EN 22768-1:1999 majqg zastosowanie do wymiardw liniowych bez indywidualnych
oznaczenh tolerancii, ktére zastepuje sie zapisem ogdinym (obok tabliczki rysunkowej). Przez ,wymiary” nalezy tu

rozumieé wymiary oznaczone na rysunku, a nie wymiary wyobrazone, np. odlegtosci dwdch dowolnych
powierzchni przedmiotu.
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Na rysunku umieszczono 4 wymiary: 70, 22, 40 i 20, opisujgce jednoznacznie nominalng geometrie
przedmiotu. Wszystkie wymiary podano bez indywidualnych toleranciji, a wiec stosuje sie do nich
tolerancje ogdlne. Jesdli np. na rysunku umieszczony bedzie zapis:

ISO 2768-m, ewentualnie w wersji krajowej: PN-EN 22768-1:1999-m,

(klasa Sredniodoktadna tolerancji ogdinych), to wymiary te nalezy rozumieé nastepujgco (patrz
Tablica 1 we wspomnianej PN):
70+03 22+02 40x03 20x0.2.

Tych toleranciji ogdlnych nie wolno jednak przypisac innym wymiarom, ktére mozna sobie wyobrazi¢
w przedmiocie, np. A lub B (linie przerywane). tatwo sprawdzi¢, ze jesli wymiary 70 i 22 bedqg
utrzymane w podanych tolerancjach ogdlnych, to wyobrazalny wymiar A bedzie rownowazny
wymiarowi 48 £ 0,5, a wiec o ,tolerancji” znacznie przekraczajgcej tolerancje ogding. Podobnie
bytoby z ,wymiarem" B, ktéry — nawet przy pominieciu tolerancji wspotosiowosci — miatby ,,tolerancje
zZnacznie wiekszg niz tolerancja ogdina.

Warto zauwazy¢, ze toleranciji ogdlnych nie stosuje sie do matych wymiardw, ponizej
0.5 mm. Takie wymiary nalezy zawsze tolerowac indywidualnie (patrz odsytacze w Tablicach 1 2).

Odpowied?

Pytanie jest bezprzedmiotowe — na rysunku brak wymiaru promienia (a nawet nie mozna go
wyznaczy¢ geometrycznie). Trudno wiec mdéwic o tolerancjach wymiaru, nieznanego w postaci
nominalne;j.

Nasuwa sie tu uwaga nie zwigzana z tolerancjami ogdinymi, a raczej z technologig wykonania
pokazanej czesci. Bez znanych wymiardw matrycy ttocznika i wymiardw potfabrykatu bedzie bardzo
tfrudno wykona¢ prawidtowo te czes$¢, zachowujgc wymiar 19,8 + 0,3. Wyglgda to na typowqg
inzynierie odwrotng — tzn. uzyskanie wymiaréw przez pomiar prototypu i nastepnie umieszczenie ich
w dokumentagji technicznej.



