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PLAN DZIALANIA
KT 123
ds. Badan Wiasnosci Metali

STRESZCZENIE

KT 123 zajmuje sie zagadnieniami badania metali. W zakresie kompetencji KT 123
znajdujg sie normy dotyczgce standaryzacji metod badan wtasnosci i struktury
metali, w tym weryfikacji i kalibracji urzgdzehn uzywanych do okreslania wtasnosci
i struktury materiatdw metalicznych. Rynek, na ktérym dziata KT 123, obejmuje
wszystkie branze krajowego przemystu metalowego. KT 123 pracuje nad nhormami,
ktére sg powigzane z oceng jakosci wyrobow metalowych. Zakres tematyczny
obejmuje metody badan: fizycznych, fizyko-chemicznych, mechanicznych,
technologicznych, strukturalnych i nieniszczgcych (ultradzwiekowych,
magnetycznych, prgdowirowych, penetracyjnych i radiologicznych) surowcow,
potwyrobdw i wyrobdw hutniczych.

Klasyfikacja zakresu tematycznego wg ICS: 73.060.10; 77.040.10; 77.040.20;
77.040.30.

Zakres wspotpracy krajowej na etapie programowania prac i opiniowania
dokumentow: Ministerstwo Rozwoju.

Zakres wspotpracy miedzynarodowej i regionalnej: CEN/TC 459/SC 1; IEC/TC 68;
ISO/TC 102/SC 3; ISO/TC 164; ISO/TC 164/SC 1; ISO/TC 164/SC 2; ISO/TC 164/SC 3;
ISO/TC 164/SC 4;1SO/TC 17/SC 19; ISO/TC 17/SC 20; ISO/TC 17/SC 7.

KT 123 jest komitetem wiodgcym w zakresie wspotpracy z: CEN/TC 459/SC 1; ISO/TC
102/SC 3; ISO/TC 164; ISO/TC 164/SC 1; ISO/TC 164/SC 2; ISO/TC 164/SC 3; ISO/TC
164/SC 4;1SO/TC 17/SC 20; ISO/TC 17/SC 7.

Podstawowym celem dziatania KT 123 jest mozliwie naqjszybsze wdrozenie do praktyki
norm PN-EN, ktérych postanowienia sq wyktadniqg aktualnego poziomu technik
badan metali, najnowszej wiedzy oraz praktycznego doswiadczenia. Ich znajomosc
w relacjach pomiedzy laboratoriami, zaréwno przemystowymi jak i badawczymi, to
dzisiaj wyzwanie biznesowe, ktére nabiera szczegdinego znaczenia z punktu
widzenia konkurencyjnosci w zakresie oceny jakosci wyrobdw metalowych. Bardzo
wazne jest takze uwzglednienie w priorytetowych celach KT 123 terminowego
prezentowania krajowego stanowiska w odniesieniu do opiniowanych projektéw
Norm Europejskich, opracowywanych przez Europejski Komitet ds. Normalizacii
lelaza i Stali (ECISS), a takze Norm Miedzynarodowych opracowywanych przez
komitet ISO/TC 164.
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1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT
1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalnos¢ gospodarczqg objetq zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

Komitet Techniczny 123 ds. Badan Wtasnosci Metali dziata w zakresie szeroko
rozumianej normalizacji metod i technik badawczych wyrobdw metalowych, a takze
surowcow, potwyrobdw i wyrobdw hutniczych. Wyroby metalowe sg stosowane
w zasadzie przez wszystkie dziaty gospodarki tak, Zze biznesowe Srodowisko
gospodarcze obejmuje wszystkie dziedziny aktywnosci produkcyjnej i ustugowe;.
Wystepujgcy ciggty ogromny postep w technologii wytwarzania wyrobdw
metalowych, a takze daleko idgce zmiany technologiczne i techniczne
w stosowaniu surowcow, potwyrobdw i wyrobdw, pociggajg za sobg nieustanny
rozwdj metod badawczych odpowiadajgcych potrzebom wspdtczesnego przemystu
metalowego.

Rozwdj ten jest spowodowany wzrastajgcymi  wymaganiami  zwigzanymi
z wtasciwosciami  wyrobow oraz oczekiwanym  wzrostem efektywnosci ich
wykorzystania w wielu branzach przemystu np. w przemysle motoryzacyjnym,
artykutdw gospodarstwa domowego, lotniczym, narzedziowym itp.

W laboratoriach najwiekszych producentdw wyrobdw, a takze w osrodkach
naukowych wysokorozwinietych przemystowo krajow, do opisania wymaganej
jakosci wyrobodw, prowadzi sie prace nad udoskonaleniem i rozszerzeniem metod
badan.

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki iloSciowe opisujg Srodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan
KT poprzez zapewnienie niezbednych danych:

W zakresie KT 123 znajdujg sie normy wykorzystywane w wielu branzach przemystu
np. w przemysle motoryzacyjnym, artykutdw gospodarstwa domowego, lotniczym,
narzedziowym, energetycznym itp., a takze w wielu jednostkach badawczych
dziatajgcych na rzecz przemystu. Ponadto normy  wykorzystywane  sq
w laboratoriach  badawczych  wyzszych  uczelni  technicznych iinstytutach
badawczych.

2 OCZEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Dziatalno$¢ KT nr 123 ukierunkowana jest na uczestniczenie w opracowywaniu norm
i upowszechnianie wiedzy o normach z zakresu badan wtasnosci metali
odnoszgcych sie do metod badan, weryfikacji i kalibracji uzywanych urzgdzen,
struktury materiatow metalicznych, a takze terminologii.

Korzy$ciami wynikajgcymi z realizacji prac KT 123 ds. Badan Wtasnosci Metali jest
ujednolicenie norm technicznych, dzieki czemu metody oceny jakosci wyrobdw
stosowane w poszczegdinych laboratoriach sg poréwnywalne, co z kolei utatwia
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kontakty miedzy dostawcami i odbiorcami wyrobdéw. Stosowanie ujednoliconych

norm skutecznie usuwa bariery techniczne w krajowej, europejskiej i Swiatowej

wymianie handlowej. Ponadto przyczynia sie do wzrostu innowacyjnosci oraz stanowi
zrodto wiedzy o nowoczesnych technologiach i nowych produktach.

3 CZLONKOSTWO W KT | STRUKTURA KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosic chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura Z2-P3
w powiqgzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

KT nr 123 liczy obecnie 15 cztonkdw, ktdrzy reprezentujq:
» instytuty i uczelnie — 9 jednostek
>  jednostki oceniajgce i kontrolujgce — 3 jednostki

»  producenci- 3 jednostki.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.
4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACJI
4.1 Cele KT

Gtownym celem KT 123 ds. Badan Wtasnosci Metali jest dgzenie do ujednolicenia
metod badan materiatdw metalowych, a przez to utatwienie dziatalnosci
podmiotom gospodarczym i ich laboratoriom wykonujgcym te badana.

Obok harmonizacji norm istotnym celem jest aktywniejszy udziat reprezentantow
cztonkdw KT, bedgcych w wiekszosci ekspertami z dtugoletniq praktykg
w zakresie badan metali, w pracach nad normalizacjg nowych procedur
badawczych w CEN i w ISO. Obecnie prace te polegajg jedynie na opiniowaniu
projektow przedstawianych przez te organizacje. Istotnym celem KT jest rowniez
mozliwie jak najszybsza implementacja nowo opublikowanych Norm Europejskich
i Norm Miedzynarodowych do PN nie tylko metodqg uznania, ale przede wszystkim
metodqg ttumaczenia, w celu wyeliminowania niejednoznacznosci w ich interpretacii.
Do celéw KT nalezy zaliczy¢ takze utrzymywanie wtasciwego poziomu aktualnosci
istniejgcych juz PN wtasnych, co moze odbywac sie poprzez ich systematyczny
przeglgd i nowelizacje.

4.2 strategia ustalona do osiggniecia celéw KT

Strategia obejmuje analize nowych Norm Europejskich i Norm Miedzynarodowych
pod wzgledem ich bezposredniej przydatnosci w laboratoriach zajmujgcych sie
badaniami wtasnosci metali i na tej podstawie wyznaczanie priorytetow przy
ustalaniu Programu prac normalizacyjnych KT. W odniesieniu do norm uznanych za
bezposrednio przydatne w laboratoriach nalezy podejmowac starania o uzyskanie
srodkdw finansowych na ich wdrozenie do PN metodqg ttumaczenia, co jest
warunkiem wprowadzenia tych opracowan do programu prac KT. Z uwagi na to, ze
normy precyzujgce metody badan metali sg stosowane przez laboratoria nalezgce
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do rdéznych gatezi krajowego przemystu, uzasadnione jest pozyskiwanie na
wdrozenie norm EN | ISO do PN srodkéw z budzetu PKN.
Aktywny udziat reprezentantow cztonkéw KT w pracach CEN i ISO wigze sie
z pozyskaniem Srodkdéw  finansowych na  wyjazdy tych reprezentantdw na
posiedzenia organdw roboczych organizacji normalizacyjnych. KT nie dysponuje
srodkami  finansowymi, ktére mogtyby utatwi¢ bardziej aktywny udziat
reprezentantéw cztonkédw KT w pracach CEN lub ISO, moze jedynie ich inspirowac
do podejmowania takich dziatan i poszukiwania srodkéw w miejscu zatrudnienia.
Utrzymywanie wtasciwego poziomu aktualnosci PN wtasnych wigze sie z ich
okresowym przeglgdem i nowelizacjg tych norm, ktére w wyniku przeglgdu uznane
zostaty za nieaktualne, a jednoczesnie nadal potrzebne w przemysle. PKN nie
finansuje nowelizacji takich norm. Na opracowania te nalezy poszukiwac srodkdw
finansowych od konkretnych podmiotéw zainteresowanych nowelizacjg danej
normy.

4.3 Aspekty srodowiskowe

Zakres prac KT 123 nie jest bezposrednio zwigzany z zagadnieniami dotyczgcymi
Srodowiska. Jednak proces normalizacji aspektow objetych zakresem dziatania KT
123 powinien mie¢ na uwadze wymagania dotyczgce ochrony Srodowiska
i prowadzi¢ do zmniejszenia ogdlnego zuzycia energii.

5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT
| WPROWADZANIE NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)
wypetnigjgc  Karty nowego tematu (KNT) Ilub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuacii
lub zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sqg wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT, po wybraniu
numeru witasciwego KT bedqgcego pierwszym elementem numeru tematu
normalizacyjnego.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego temat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje warto$¢ zero oznacza
to, ze TN jest opracowywany w KT.

Wprowadzanie do programu prac KT nowych tematdéw normalizacyjnych zalezne
jest w duzym stopniu od mozliwosci finansowania ze strony PKN i wigzgcych sie z tym
ograniczeh budzetowych, gdyz Srodowisko biznesowe nie deklaruje checi
finansowania ttumaczen norm EN ISO na jezyk polski, jak réowniez finansowania
szeroko rozumianej dziatalno$ci normalizacyjnej, w tym wspierania udziatu naszych
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ekspertow w grupach roboczych CEN i ISO przy opracowywaniu nowych projektéw
normalizacyjnych.

6 WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KT(')RY’CH KT
PRZEWIDUJE POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

PN-EN ISO 6892-2 Metale — Préba rozciggania — Czes$¢ 2: Metoda badania
w podwyzszonej temperaturze

PN-EN ISO 7500-1 Metale — Wzorcowanie i sprawdzanie statycznych jednoosiowych
maszyn wytrzymatosciowych — Czes¢ 1: Maszyny wytrzymatosciowe
rozciggajgce/sciskajgce — Wzorcowanie i sprawdzanie uktadu pomiarowego sity

PN-EN ISO 204 Metale — Proba petzania przy jednoosiowym rozcigganiu — Metoda
badania

PN-EN ISO 4545-1 Metale -- Pomiar twardosci sposobem Knoopa -- Czesc 1: Metoda
badania



