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PLAN DZIALANIA
KT 210
ds. Armatury Przemystowej i Rurociggéw Przemystowych

STRESZCZENIE

Komitet Techniczny nr 210 ds. Armatury Przemystowej i Rurociqgow Przemystowych
swoim zakresem dziatania obejmuje obszary projektowania, wytwarzania, badan oraz
eksploatacji elementdw i urzgdzen armatury przemystowej i rurociggdw
przemystowych. KT 210 zajmuje sie opiniowaniem oraz uzgadnianiem stanowisk
krajowych do projektdw Norm Europeijskich i Norm Miedzynarodowych oraz
opracowywaniem ich polskich wersji jezykowych.

KT 210 wspotpracuje z Komitetami Technicznymi:

CEN/TC 69 Industrial valves (Armatura Przemystowa)
CEN/TC 74 Flanges and their joints (Kotnierze i ich potqgczenia)
CEN/TC 267 Industrial piping and pipelines (Rurociqgi przemystowe)

ISO/TC 5/SC 10 Metallic flanges and their joints (Kotnierze metalowe iich
potgczenia

ISO/TC 153 Valves (Armaturaq)

ISO/TC 185 Safety devices for protection against excessive pressure (Urzqdzenia
zabezpieczajgce przed nadmiernym cisnieniem)

Zakres dziatalnosci KT 210 dotyczy srodowisk biznesowych przemystow m.in.:
chemicznego, petrochemicznego, energetycznego, wydobywczego. Prace
wykonywane przez KT 210 majg wptyw na dziatalno$¢ inwestorow, projektantow,
wykonawcow, serwisantdw oraz pracownikdw nadzoru technicznego urzqdzen
armatury przemystowej, rurociqgdw i catych instalacii.

Korzysci z dziatalnosci KT 210 dla wymienionych grup przemystow wynikajq z
wdrazania europejskich wymagan technicznych, nowoczesnych unormowanych
rozwigzan technicznych oraz najlepszej dostepnej techniki.

Priorytetem i celem dziatalnosci KT 210 jest, przede wszystkim, opiniowanie projektéw

Norm Europejskich oraz uzgadnianie ich polskich wersji jezykowych do stosowania na
terenie Polski jako norm PN-EN.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego
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Na dziatalno$¢ gospodarczg objetq zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

W czasie ostatnich 30 lat nastgpit bardzo duzy postep w dziedzinie projektowania,
wytwarzania i eksploatacji urzgdzen cisnieniowych, w tym armatury i rurociggdw.
Wprowadzane nowoczesne metody projektowania, oparte w duzej czesci na
mozliwosciach optymalizacji materiatowej i konstrukcyjnej, wymuszajqg
dostosowywanie sie projektantéw i wykonawcodw do zaleceh norm dotyczgcych
stosowania nowoczesnych materiatéw konstrukcyjnych, odpowiedniego dobierania
ciggdw wymiarowych elementow sktadowych konstrukcji ciSnieniowych. Zapisy tych
norm sg bardzo czesto modyfikowane i uzupetniane ze wzgledu na postep
dokonujgcy sie w technikach wytwarzania materiatéw konstrukcyjnych iich form oraz
postep wiedzy o zachowaniu sie tych materiatdw pod wptywem czasu, cisnienia i
temperatury. Zarbwno projektanci, jak i pracownicy firm serwisowych zobowigzani sg
zapisami odpowiednich dyrektyw UE do stosowania najlepszych dostepnych technik,
ktorych czescig sg nowo opracowywane unormowania.

Zardbwno armatura, jak i stosowane orurowanie wtasciwie nie ma zastepnikdw

w wymienionych wyzej srodowiskach biznesowych pozostajgcych w obszarze
dziatalnosci KT 210. Armatura, taka jak zawory, kurki, zasuwy, zawory bezpieczenstwa,
zawsze bedzie musiata by¢ stosowana w instalacjach przemystowych. Zastosowanie
innych elementdéw, ze wzgledu na czesto wystepujgce niebezpieczne media, wysokie
cisnienia i temperatury, jest niemozliwe. To samo dotyczy orurowania i elementéw
tgczacych, czyli rurociggdw. Stosowane sg gtdwnie materiaty metalowe. Materiaty
inne niz metalowe co prawda sq stosowane, ale ze wzgledu na medium, ci$nienie czy
temperature, ogdlnie moéwigc, materiaty metalowe sg nie do zastgpienia.

Réwniez pod wzgledem wymiarowym i stosowanych powszechnie oznaczen
przytgczeniowych i klas cisnieniowych, stosowanie norm jest niezbedne dla
zachowania ciggtosci wymiarowej elementdéw sktadowych rurociggdw, w tym

i armatury. Problemem jest stosowanie réznych systemdw wymiarowych: Sl

i anglosaskiego. Rowniez i w tym obszarze stosowanie unormowan staje sie
nieodzowne. Stosowanie norm opisujgcych wtasnosci materiatdw, norm
wymiarowych, obliczeniowych i innych jest absolutnie konieczne w procesach
projektowania, wytwarzania, eksploatacji i serwisowania wszelkich przemystowych
urzqdzen cisnieniowych. Niejednokrotnie urzgdzenia te podlegajg okresowym
inspekcjom technicznym przeprowadzanym przez jednostki akredytowane.

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqgce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg sSrodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Na koniec 2020 r. w zakresie tematycznym KT 210 istnieje ok. 170 aktualnych Polskich
Norm i projektdw PN, z czego ok. 70 % dotyczy armatury (rodzaje, budowa, materiaty,
funkcje, badania, bezpieczenstwo), ok. 10 % dotyczy elementdw tgczgcych
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rurociggow (kotnierze, przytqcza, uszczelki) oraz KT ma w zakresie swojej
odpowiedzialnosci obszerng wieloczesciowq, z wydanymi oddzielnie zmianami, norme
PN-EN 13480 ,,Rurociqgi przemystowe metalowe”, ktéra obejmuje wszystkie
znormalizowane wymagania dla rurociggéw metalowych.

Trudno oceni¢ wskazniki ilosciowe dotyczqce sektora armatury i rurociggdw,
poniewaz jest to bardzo szeroki i réznorodny sektor zaréwno w zakresie produkcii, jak
i zastosowan.

W ciggu ostatnich kilkunastu lat w Polsce znaczgco wzrosty naktady finansowe na
czynione nowe inwestycje oraz remonty w zaktadach chemicznych,
petrochemicznych czy energetycznych. Realizacje inwestycji nowych oraz
prowadzenie remontdw w wiekszosci przypadkdw wigzaty sie z zastosowaniem
nowych technologii przemystowych i/lub wymiang wielu elementéw armatury

i rurociggdw na nowe.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Gtoéwnymi korzysciami dziatalnosci KT 210 jest wprowadzanie do krajowego przemystu
zwigzanego z produkcjqg i eksploatacjg urzgdzen cisnieniowych ujednoliconych,
a czesto zharmonizowanych, zwigzanych z dyrektywami UE, norm materiatowych,
wymiarowych, obliczeniowych i innych zwigzanych z wymienionymi dziatami
przemystu. Dziatania te wptywajg na:
- utatwienie kontaktéw miedzy producentami oraz klientami w zakresie wspotpracy
krajowej i miedzynarodowej,
- utatwienie doboru elementéw sktadowych urzgdzen cisnieniowych w procesach
projektowania i serwisowania,
- zmniejszenie kosztow produkcji i serwisu poprzez wyeliminowanie wyrobow
niezgodnych,
- wytwarzanie wyrobdéw dobrej jakosci zgodnych z normami technicznymi,
- zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowiaq,
- wprowadzanie najlepszej dostepnej techniki, ktéra jest wymagana przez zapisy
dyrektyw UE.

3 CZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura Z2-P3 w
powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.
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4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACIJI

4.1. Cele KT

Nadrzednym celem prac Komitetu Technicznego nr 210 ds. Armatury Przemystowej
i Rurociqgdw Przemystowych jest uzyskiwanie korzysci wymienionych w pkt. 2 oraz
wdrazanie najlepszych dostepnych technik na rynku polskim.

Cele te realizowane bedq poprzez:
- implementacje Norm Europejskich do zbioru Polskich Norm,
- tumaczenie na jezyk polski norm bedqgcych w zakresie dziatalnosci KT 210,
- opiniowanie dokumentéw normalizacyjnych, uzgadnianie stanowisk krajowych
w ramach ankiet i formalnych gtosowan.

4.2, Strategia ustalona do osiqgniecia celow KT

Komitet Techniczny nr 210 uwaza za niezbedne do osiggniecia zaktadanych celow:
- pozyskanie wykonawcow prac normalizacyjnych,
- aktywny udziat przy powstawaniu Norm Europejskich i Miedzynarodowych,
- podjecie dziatan majgcych na celu zwiekszenie swiadomosci normalizacyjnej
wsrod cztonkoéw KT oraz przedsiebiorcow zwigzanych z przemystem urzgdzen

i instalacji cisnieniowych,
- dokonywanie analizy sktadu KT pod kgtem aktywnosci cztonkow.

4.3. Aspekty srodowiskowe

Praca Komitetu Technicznego nr 210 w aspekcie ochrony srodowiska skupia sie
gtéwnie na:
- ograniczaniu emisji z urzgdzen technicznych w trakcie ich normalnej eksploatacii,
- podnoszeniu niezawodnosci projektowanych i eksploatowanych urzgdzen,
- ograniczaniu ryzyka powstania sytuacji awaryjnych zwigzanych
z niekontrolowanym wyptywem czynnikdw niebezpiecznych.

Powyzsze cele uzyskuje sie poprzez opiniowanie i procedowanie norm bedgcych
w zakresie tematycznym KT.

5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)

wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).
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Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuacii lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego temat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje warto$¢ zero oznacza to,
ze TN jest opracowywany w KT.

Czynniki negatywnie wptywajgce na prace KT 210:

- brak srodkdéw finansowych na opracowanie danej PN (np. w przypadku
ograniczen budzetowych) lub koniecznos¢ poszukiwania wykonawcy danej
normy,

- brak odpowiedniej ilosci srodkow finansowych na ttumaczenia Norm Europejskich
i Miedzynarodowych. Konsekwencjg tego jest utrudnione korzystanie z norm
(rézna interpretacja przy ttumaczeniu tych samych okreslen i sformutowan na
jezyk polski). Wiele oséb korzystajgcych z norm PN-EN w jezyku angielskim ma
problemy w zrozumieniu zastosowanego w nich specjalistycznego stownictwa
technicznego,

- brak odpowiedniej swiadomosci normalizacyjnej wsrdd przedsiebiorcow. Nie majg
oni odpowiedniej wiedzy na temat procedur, jakie obowigzujg przy
opracowywaniu Polskich Norm. Przyczynia sie to do ich stabego
zaangazowania w prace normalizacyjne, dlatego tak waznym czynnikiem jest
upowszechnianie wiedzy na temat zasad prac normalizatorskich oraz
mozliwosci wspotfinansowania prac zwigzanych z ftumaczeniami norm
waznych z punktu widzenia producentow, dystrybutoréw i klientow,

- kwestie prawne uniemozliwiagjgce dalsze prowadzenie prac nad normg, np.
wykryta sprzecznos$c¢ z obowigzujgcymi w danej dziedzinie przepisami prawa.

6 WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA IsT(’)RYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

KT 210 planuje pozyskanie srodkdw finansowych na opracowanie w ramach prac na
zamowienie polskich wersji jezykowych PN przyjetych w jezyku oryginatu.

W zaleznosci od mozliwosci pozyskania srodkdw, w pierwszej kolejnosci KT planuje
przettumaczenie norm zharmonizowanych zwigzanych z dyrektywami UE, a nastepnie
norm nie zwigzanych z dyrektywami, ale istotnych dla gospodarki krajowe;.
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