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PLAN DZIALANIA
KT 262
ds. Obrébki Cieplnej Metali

STRESZCZENIE

KT 262 zajmuje sie klasyfikacjg obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej stopdw zelaza oraz
obrobki cieplnej metali niezelaznych. W zakres kompetenciji komitetu wchodzi réwniez
normalizowanie urzgdzen i materiatdw technologicznych uzywanych w obrdbce cieplnej
metali, kontroli efektéw obrobki cieplnej i aparatury kontrolno-pomiarowe.

Rynek, z ktérym zwigzana jest tematyka dziatania KT 262 obejmuje wszystkie branze
przemystu krajowego wykonujgce obrébke cieplng metali w celu uzyskania gotowego
wyrobu lub wsadu do dalszego przerobu.

Prowadzone prace dotyczg norm na wyroby ogdlnego przeznaczenia oraz norm na
wyroby dla okreslonych zastosowan, ktére wykorzystywane sg na etapie projektowania
wyroboéw finalnych oraz ich wytwarzania i eksploatacii.

Podstawowym kierunkiem prac KT 262 jest ujednolicanie wymagan norm krajowych
z wymaganiami Norm Europejskich.

Korzysci wynikajgce z udostepnienia norm opracowanych w KT 262 sg trudne do
oszacowania liczbowego. Sg one jednak bezsporne gdyz opracowywane normy, chociaz
dobrowolnego  stosowania, sg podstawowymi  dokumentami  przywotywanymi
w zamowieniach, kontraktach, dokumentacji systemdéw zarzgdzania jednosciq,
dokumentacji systemdw oceny zgodnosci. Gwarantuje to odpowiedni poziom jakosciowy
wyrobdw, uproszczenie i ujednolicenie metod badan oraz zwieksza zaufanie do
zamawianych  materiatdw  duzej liczby  odbiorcéw, czesto  rezygnujgcych
Z przeprowadzania szczegdtowych badan, co prowadzi do obnizenia kosztéw produkciji
i stanowi istotny czynnik wobec konkurujgcych gospodarek, coraz wiekszego
zaangazowania firm krajowych w handel miedzynarodowy i rosngcego powigzania
technicznego firm krajowych z zagranicznymi.

Priorytety prac KT 262 sg zatem czytelne i obejmujqg:

e Ufrzymanie kontaktu z komitetami technicznymi CEN odpowiednimi do zakresu
tematyki KT 262 (CEN/TC 186; CEN/TC 271)

« Sledzenie i czynny udziat w pracach tych organdw (opiniowanie dokumentéw
i gtosowanie nad nimi) w aspekcie zabezpieczenia interesdw krajowych.

 Dazenie do przygotowania polskich wersji jezykowych przyimowanych EN, ze
wzgledu na duzy krgg podmiotéw (duzych, Srednich, matych) zainteresowanych
i stosujgcych normy przypisane do tematyki KT 262.
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1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalnos¢ gospodarczg objetg zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

W wyniku ciggtego rozwoju i doskonalenia metod wytwarzania i obrobki metali
stawiane sg im coraz wyzsze wymagania. Jedng z metod poprawy wtasnosci metali
moze by¢ poddanie ich dziataniu okreslonych rodzajow obrdbki cieplnej. Zwiekszenie
poziomu innowacyjnosci tych procesdw moze pozwoli¢ na wykonywanie elementéw
o lepszych parametrach technicznych i ekonomicznych co pozwoli na zwiekszenie
konkurencyjnosci rynku krajowego wzgledem firm zagranicznych.

Sektor obrébki cieplnej metali jest nieodtgczng czescig produkcji metali. Pozwala na
uzyskanie materiatdbw o wymaganych wtasciwosciach, ktérych nie da sie uzyskac
w procesach odlewania bqgdz przerobki plastycznej lub jest to nieuzasadnione
ekonomicznie.

Zastosowanie obrobki cieplnej w procesie produkcyjnym jest jednym z elementow
wptywajgcych na wskazniki jokosciowe wyrobdw. Odpowiedni jej dobdr ma
znaczgcy wptyw na podzniejsze etapy produkcji: przerdbke plastyczng, obrdbke
powierzchni. Wynikiem tych zabiegdw jest spetnianie coraz wyzszych wymagan
stawianych przez odbiorcéw takich jak: przemyst motoryzacyjny, budowlany,
energetyczny, elekiryczny czy budowy maszyn.

W ostatnich latach mozna wyraznie zaobserwowac tendencije do:

« Uszczegodtowiania wymagan dla wyrobdw przeznaczonych do Scisle
okreslonych zastosowan,

e Poszukiwania nowych materiatdw spetniajgcych nowe oczekiwania,

» Zwiekszenie efektywnosci procesu i zmniejszenie oddziatywania na srodowisko.

CO W przysztosci znajdzie rowniez odzwierciedlenie w dokumentach normalizacyjnych.

W wyniku ciggtej konkurencji gospodarek réznych regiondw Swiata i globalizacji
wymagan zaistniata koniecznos$¢ ujednolicenia wymagan w ramach gospodarki
europejskiej, aby mogta stanowi¢ realng przeciwwage dla pozostatych gospodarek
Swiata. Ujednolicenie to jest realizowane przez europejskie dokumenty normalizacyjne
opracowane w komitetach technicznych CEN (CEN/TC 186; CEN/TC 271).

Krajowi producenci wyrobdéw poddawanych obrdbce cieplnej spetniajg wymagania
w odniesieniu do wielu wyrobdw. Niestety popyt na towary jest wiekszy niz podaz i luka
ta jest wypetniana przez firmy zajmujgce sie handlem tymi wyrobami.
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1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg srodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Niezwykle frudne jest jednoznaczne oszacowanie wielkosci obrobki cieplnej metali na
polskim rynku metali. Znaczna iloS¢ produktdéw wykonywana jest z wykorzystaniem
obrébki cieplnej dla uzyskania lepszych wtasciwosci lub dla utatwienia procesu.

Ciggte badania i rozwdj gatezi przemystu jakg jest wytwarzanie i przerabianie metali
powoduje wytwarzanie nowych rodzajéw stopdw ktére wymagajqg réznych zabiegéw
obrobki cieplnej dla uzyskania wtasciwosci jakie stawiajg przed producentami
konhcowi odbiorcy.

Najwiekszymi odbiorcami produktéw o scisSle okreSlonych wymaganiach sg przemysty:
samochodowy, stoczniowy, lotniczy, maszynowy, wojskowy. Ich wymagania mogg
niekiedy zosta¢ spetnione tylko w wyniku precyzyjnej obrébki cieplnej okreslonych
materiatow.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Skutkiem dziatalnosci KT 262 jest i bedzie nadal:

» Zabezpieczanie interesdw krajowych producentéw i odbiorcow wyrobdw
hutniczych poprzez mozliwos¢ ingerowania w zapisy postanowien norm i innych
europejskich dokumentéw normalizacyjnych w ramach ich opiniowania, od
etapu CD az do gtosowania nad konhcowq wersjq.

» Utatwienie wymiany towarowej na rynku europejskim i porozumiewania sie stron
poprzez wdrazanie do krajowych dokumentdw normalizacyjnych ujednoliconej
terminologii oraz ujednoliconych wymagan norm EN oraz innych europejskich
dokumentéw normalizacyjnych.

e Popularyzacja ujednoliconych wymagan, zwtaszcza wsrdd matych Srednich
przedsiebiorstw, poprzez przygotowywanie polskojezycznych wersji EN.

» Ujednolicanie oceny wyrobdw hutniczych poprzez wprowadzanie do Polskich
Norm na metody badan zwtaszcza norm EN-ISO.

e Precyzija zapisu wymagan poprzez ttumaczenie EN na jezyk polski,
umozliwiajgca prawidtowe formutowanie zamdwien podajgcych informacje
niezbedne dla wtasciwego wykonania i odbioru materiatu.

3 CZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosic chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogdw proceduralnych (procedura 72-P3
w powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.
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4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACII

4.1. Cele KT

+ Uwzglednienie narodowego interesu w opracowywanych normach i innych
europejskich dokumentach normalizacyjnych.

« Dbatos$¢ o spdjnosc oraz precyzyjnosc zapisdw w opracowywanych normach.

* Przygotowywanie polskiej wersji jezykowej Norm Europejskich waznych dla
gospodarki  krajowej, w tym norm mandatowych i zharmonizowanych
z dyrektywami UE.

* Propagowanie konsekwentnego stosowania znormalizowanej terminologii dla
eliminacji mozliwosci réznej interpretacji lub  mylnego odczytywania
postanowien, zwtaszcza przez uzytkownikdw spoza branzy.

e Biezgce Sledzenie aktualnosci postanowien norm w przypisanym zakresie

tematycznym (w tym norm PN-EN) i wnioskowanie o ich aktualizacje.

4.2, Strategia ustalona do osiqgniecia celow KT

« Dagzenie do mozliwie szerokiej reprezentacii
w sktadzie KT 262,

« Czynny udziat w opiniowaniu projektdbw Norm Europejskich i innych
europejskich dokumentéw normalizacyjnych oraz Norm Miedzynarodowych
ISO, zwtaszcza przewidywanych do przyjecia jako EN-ISO,

e Dobdr wtasciwych specjalistow zapewniajgcych optymalne sktady grup
projektowych,

« Sledzenie osiggnie¢ naukowo-badawczych wprowadzajgcych nowosci
mozliwe do wykorzystania w normalizacii.

podmiotéw gospodarczych

4.3. Aspekty srodowiskowe

Obecnie zagadnienia srodowiskowe nie sq poruszane w szerszym zakresie w pracach
KT 262. Pewne jest, ze instytucje europejskie bedqg wprowadzaty kolejne nowe normy

dla zaktaddw produkcyjnych majgce na celu zmniejszenie degradaciji srodowiska w
wyniku produkcji poprzez chociazby zmniejszenie emitowanych zanieczyszczen.

5 CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdéw normalizacyjnych (TN)
wypetnigjgc  Karty nowego tematu (KNT) Ilub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuaciji lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sqg wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.
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Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego temat, np. numer tematu normalizacyjnego
XXX. 1. XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym
nr 1 Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje wartos¢ zero oznacza
to, ze TN jest opracowywany w KT.

Najwazniejszymi czynnikami ktére mogg wptyngc¢ na realizacje programu prac KT sq:

* Imniejszajgca sie liczba osdb wyksztatconych w danym kierunku w wyniku
odejs¢ na emeryture i matego zainteresowania wsréd mtodziezy studiami w tym
kierunku

e Brak motywacji do dziatania wsrdéd pracownikdw wynikajgcy ze spotecznego
charakteru takiej pracy

e Ograniczenie wspotpracy przez przedsiebiorstwa w  wyniku komercjalizacii
wiedzy

e Brak mozliwosci pozyskiwania srodkdw finansowych na przygotowanie polskiej
wersji EN od przedsiebiorstw (duze przedsiebiorstwa ttumaczg normy we
wtasnym zakresie i nie sq chetne do dzielenia sie swoimi pieniedzmi lub
efektami, mate przedsiebiorstwa nie majg wystarczajgcych srodkédw na taki cel)

* Niezadowalajgca reprezentatywno$¢ podmiotdw gospodarczych w sktadzie
KT 262 (wymogi proceduralne ktére mogg nie spetnia¢ oczekiwan duzych
przedsiebiorstw)

6 WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA IgT(')RYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Zgodnie z ustalonymi priorytetami KT 262 bedzie wtgczat do programu pracy
przygotowanie projektdw polskich wersji jezykowych nowych bgdz znowelizowanych norm
EN zharmonizowanych z dyrektywami UE oraz norm EN niezwigzanych bezposrednio
z dyrektywami ale waznych dla gospodarki krajowej, w miare mozliwosci pozyskiwania
przez KT srodkdéw finansowych od zainteresowanych srodowisk.



