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PLAN DZIALANIA
KT 267
ds. Elekirycznego Sprzetu Rolniczego oraz Elekirycznego Sprzetu

dla Zaktadéw Zbiorowego Zywienia

STRESZCZENIE

Komitet Techniczny nr 267 ds. Elektrycznego Sprzetu Rolniczego oraz Elekirycznego
Sprzetu dla Zaktaddw Zbiorowego Zywienia powotany zostat 07 grudnia 1994 r. w
ramach Polskiego Komitetu Normalizacyjnego, ktérego misjq jest sprawne
organizowanie dziatalnosci normalizacyjnej w kraju zgodnie z rozwigzaniami
europejskimi i miedzynarodowymi przy aktywnym wspotudziale ekspertdw krajowych.
Celem dziatania KT 267 jest wspieranie polityki panstwa w zakresie zapewnienia
sprawnego funkcjonowania systemu bezpieczenstwa uzytkownikdw maszyn poprzez
znormalizowanie podstaw merytorycznych dotyczgcych zapewniania
bezpieczenstwa uzytkowania maszyn i urzgdzen, poczynajgc juz od etapu ich
projektowania.

KT 267 zajmuje sie problematykg prac normalizacyjnych dotyczgcych
bezpieczenstwa i metod badan cech funkcjonalnych elekirycznego sprzetu
rolniczego, elektrycznych urzgdzen do pielegnacji ogrodkdw oraz elektrycznego
sprzetu komercyjnego dla przemystu spozywczego i gastronomii. Zakres tematyczny
Komitetu poprzez swojq specyfikacje oraz ciggtqg faze rozwojowq ma duze
znaczenie gospodarcze i spoteczne. Oferta rynkowa, ktéra ulega ciggtej poprawie
zarbwno pod wzgledem asortymentu, zréznicowania jak rowniez pod wzgledem
jakosci jest modyfikatorem prac w organizacjach normalizacyjnych.

Sektor producentéw specjalistycznych maszyn i urzgdzen na tle catego przemystu
maszynowego jest stosunkowo niewielki. Sg to czesto mate firmy, dawne nieliczne
zaktady panstwowe ulegty likwidacji lub przeksztatceniom wtasnosciowym a czesto
zmienity asortyment produkciji. Z racji obecnej struktury sektora producentéw tych
maszyn ich zainteresowanie problematykg normalizacyjng, majagc na mysli udziat ich
przedstawicieli w pracach KT 267, jest marginalne a o wspdtudziale finansowym nie

ma jak do tej pory mowy. Natomiast korzysci wynikajgce z prac KT 267, w tym dostep
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producentdw maszyn i urzgdzen do PN wdrozonych w oparciu o normy EN, nalezy
uznac za istotne, chociaz tfrudne do liczbowego oszacowania. Ze wzgledu na to, ze
prace KT 267 umozliwiajg eliminowanie barier technicznych, jakosciowych i
handlowych w zakresie maszyn i urzgdzen, cele i priorytety prac KT wydajq sie istotne
i powinny byc¢ kontynuowane a nawet zintensyfikowane, co w Swietle ograniczen i
trudnosci finansowych nie bedzie tatwe do zrealizowania.

Dziatalno$¢ na polu normalizaciji krajowej, europejskiej i miedzynarodowej w zakresie
podstawowych zagadnien bezpieczenstwa uzytkowania jest istotna dla zapewnienia
i osiggania akceptowalnego poziomu ryzyka na wszystkich etapach cyklu ich zycia,
obejmujgcych projektowanie, badania, produkcje, uzytkowanie i utylizacje.
Umozliwia ona harmonijne tgczenie tych zagadnien z innymi zagadnieniami
techniczno-ekonomicznymi tradycyjnie uwzglednianymi w procesie projektowania,
wytwarzania i uzytkowania maszyn, umozliwiajgc zapewnienie mozliwie najwyzszego

poziomu bezpieczenstwa i wygody ich uzytkowania.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalno$¢ gospodarczg objetqg zakresem KT znaczgcy wptyw majg
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i

aspekty regionalne czy miedzynarodowe.

We wspodtczesnym spoteczenstwie, tak mocno zaleznym od techniki, poczucie
bezpieczenstwa i wygoda uzytkowania stajqg sie coraz wazniejsze. Diatego tez
sektory przemystowe gospodarki chetnie korzystajg z norm miedzynarodowych.
Uznanie dla norm w Europie, w tym w Polsce, jest bardzo wysokie.

W dobie tworzenia i rozwoju rynku globalnego, wytwdrcy oraz inni zainteresowani
potrzebujg odpowiednich wspdlinych miedzynarodowych dokumentow
dotyczgcych terminologii oraz wymagan w zakresie bezpieczenstwa maszyn i
ergonomii. To powoduje koniecznos¢ tworzenia Norm Miedzynarodowych i
identycznych Norm Europejskich, ktére sg wprowadzane do zbioru Polskich
Norm.

W ciggu ostatnich 20 lat obserwujemy znaczgcy rozwdj przemystu rolno-

spozywczego W kraju oraz podobny rozwdj produkowanych maszyn i urzgdzen
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dla tego przemystu. Mozna powiedziec, ze mamy do czynienia z nowg

generacjg maszyn i urzgdzen. Tendencje te wynikajq z przestanek techniczno-
technologicznych i rynkowo-handlowych.

Czynniki techniczne to:

- wzrost wymagan technicznych, jakosciowych oraz bezpieczenhstwa i higieny
pracy dla maszyn, co zwigzane jest z upowszechnianiem sie w tych sektorach
systemow nadzoru nad jakosciq i bezpieczenstwem produkcji zywnosci (systemy
HACCP, normy ISO serii 9000 i 14000),

- stosowanie wysokiej jakosci materiatéw nierdzewnych i kwasoodpornych,
wyposazenie maszyn w howoczesne systemy sterowania i automatyki, co
pozwala na wzrost ich wydajnosci, gwarantuje utrzymywanie zatozonych
parametrow technologicznych, utatwia obstuge, daje mozliwos¢ statego
monitorowania i kontroli eksploatacji maszyn,

- wystepujgca tendencja do budowy maszyn zintfegrowanych w linie
technologiczne, co pozwala na wzrost wydajnosci, co ma z kolei wptyw na
ksztattowanie sie popytu i cen,

Czynniki handlowe to:

- wzrost wymiany handlowej i eksportu szczegdlnie na rynki Unii Europejskiej,

- nasilenie sie konkurencyjnosci pomiedzy producentami, co z kolei przektada sie
na wzrost inwestycji modernizacyjnych w nowoczesne maszyny i urzgdzenia,

- eliminowanie barier handlowych np. w ramach Unii Europejskiej poprzez
ujednolicanie przepiséw prawnych np. dyrektywy, czy technicznych — Normy

Europejskie, ISO.

1.2 Wskazniki iloSciowe dotyczqgce srodowiska biznesowego

Normy wchodzgce w zakres dziatalnosci KT 267 majg najczesciej charakter
szczegdtowy, dotyczgcey bezpieczenstwa uzytkowania grup maszyn czy

urzgdzen, w ktérych zagadnienia bezpieczenstwa uwazane sqg za bardzo istotne.

Sg one pomocne podczas projektowania réznych maszyn z uwzglednieniem
bezpieczenstwa i oceny ryzyka juz na etapie ich projektowania. Zagadnienia
bezpieczenstwa sq szczegdlnie istotne dla podmiotdéw gospodarczych, ktére

zajmujg sie projektowaniem swoich wyroboéw, bowiem w fazie projektowania



PLAN DZIALANIA KT 267
DATA: 2013-11-26
Wersja: 1

Projekt uzgodniony w KT
Strona 4

podejmowane sq decyzje majgce najistotniejszy wptyw na bezpieczenstwo
uzytkowania wyrobu i poziom ryzyka z tym zwigzany. Z tego wzgledu kondycja
finansowa i gospodarcza tych podmiotéw gospodarczych decyduje w duzej
mierze o zainteresowaniu normami dotyczgcymi bezpieczenstwa i popycie na
nie w kraju.

O znaczeniu norm z zakresu KT 267 Swiadczy skala zagrozen zwigzanych z
uzytkowaniem maszyn i urzgdzen. Z danych GUS wynika, ze ponad 20 %
wypadkdéw spowodowanych jest nieprawidtowosciami w budowie maszyn w
aspekcie zachowania bezpieczenstwa podczas uzytkowania tego typu sprzetu.
Przemyst rolno-spozywczy w Polsce stanowi wazng czes$¢ gospodarki narodowej,
szczegOlnie jesli uwzglednimy posiadanie znaczgcej bazy surowcowej w
rolnictwie, hodowli zwierzgt i ogrodnictwie.

Wartos¢ produkcji sprzedanej wyrobdw spozywczych, udziat eksportu oraz
warto$¢ inwestycji w przemysle rolno-spozywczym jest istotng wartoscig w
budzecie krajowym.

Udziat sektora rolno-spozywczego w ogdlnym przetworstwie przemystowym kraju
stanowi Srednio rocznie ok. 20%.

W okresie 2000 - 2010 warto$¢ inwestycji w przemysle rolno-spozywczym wyniosta
kilkadziesigt mid zt w tym ok. 30% to inwestycje w budynki i budowle (rolnicze,
przetworstwa rolno-spozywczego), ok. 30% wyposazenie i urzgdzenia ogdlnego
zastosowania (m.in. sprzet ogrodniczy, sprzet rolniczy, pompy, urzgdzenia

chtodnicze, klimatyzacyjne, wyposazenie elekiryczne).

2 OCIZEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Dziatalno$¢ KT 267 skutkuje sukcesywnym wdrazaniem do krajowego systemu
normalizacyjnego Norm Europejskich (EN) i Norm Miedzynarodowych (IEC) oraz ich

aktualizacjq.

Zapewnia to producentom maszyn i urzgdzen dla rolnictwa i ogrodnictwa oraz
przetworstwa spozywczego wymierne korzysci ekonomiczne wynikajgce z:
- dostepu do specyfikacji i wymagan technicznych oraz w zakresie bezpieczenstwa

tych maszyn,
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- ograniczanie barier technicznych oraz mozliwos¢ statego podnoszenia jakosci

produkowanych maszyn poprzez ich dostosowywanie do aktualnych norm

krajowych i miedzynarodowych,
- utatwien w zakresie produkciji, kooperacii i sprzedazy, w tym na rynki zagraniczne.
Dziatalnos¢ KT ma na celu umozliwienie korzystania z aktualnych polskich wersji
jezykowych. Z chwilg zaniechania finansowania ttumaczen ze srodkéw budzetowych
potencjalni uzytkownicy norm moggqg jedynie korzystac z Polskich Norm przyjetych
notg uznaniowq (angielskie/niemieckie/francuskie wersje jezykowe), ktére majg
przettumaczone tylko tytuty i zakresu normy, co praktycznie jest bardzo niekorzystne z
punktu widzenia spoteczenstwa, ze wzgledu na bezpieczenhstwo, rézng interpretacje
wymagan, wsparcie przepisdw prawnych w konteks$cie harmonizacji norm

krajowych.

3 CIZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogodw proceduralnych (procedura ZSZ 72-P3 w
powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT

poprzez swoich reprezentantow.

Ponizej zamieszczono adres strony internetowej z aktualnym sktadem cztonkdw KT.
https://pzn.pkn.pl/kt/2pid=czkt&id=267

Karta informacyjna KT 267 znajduje sie na stronie PKN pod adresem:
http://kt.pkn.pl/2pid=kikt&id=267

4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACJI
4.1 Cele KT

Zasadnicze cele prac KT 267 to:

- aktywny udziat w procesie powstawiania norm i dokumentdéw normalizacyjnych
poprzez uczestnictwo w pracach europejskich i miedzynarodowych organizaciji

normalizacyjnych (CEN, IEC);


https://pzn.pkn.pl/kt/?pid=czkt&id=267
http://kt.pkn.pl/?pid=kikt&id=267
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- tferminowa (zgodna z przyjetymi harmonogramami) realizacja wszystkich prac
ujetych w Programie prac normalizacyjnych;

- wprowadzenie metodqg ftumaczenia norm europejskich z zakresu
bezpieczenstwa uzytkowania, szczegdlnie norm zharmonizowanych
zwigzanych z dyrektywami europejskimi, w miare mozliwosci technicznych i
finansowych do zbioru PN;

- eliminowanie barier technicznych oraz utatwianie wdrazania produkcji
nowoczesnych rozwigzan w maszynach i urzgdzeniach dla rolnictwa i
ogrodnictwa oraz przetworstwa rolno-spozywczego;

- eliminowanie barier handlowych dla maszyn i urzgdzen dla rolnictwa i
ogrodnictwa oraz przetwdrstwa rolno-spozywczego,

- implementacja do zbioru PN, Norm Europejskich gtdwnie z zakresu
bezpieczenstwa uzytkowania maszyn i urzgdzen dla rolnictwa i ogrodnictwa

oraz przetworstwa spozywczego.

4.2 Strategia ustalona do osiggniecia celow KT
Strategia jakqg planuje przyjg¢ KT 267 do osiggniecia zdefiniowanych celdw:

- aktywny udziat w procesie tworzenia Norm Europejskich i Norm
Miedzynarodowych,

- aktywne uczestnictwo w gtosowaniach wszystkich cztonkdw KT 267,

- aktywne uczestnictwo w pracach i posiedzeniach KT wszystkich cztonkdw,

- wyznaczenie priorytetéw przy ustalaniu Programu prac normalizacyjnych KT
267, 1j. wprowadzanie do zbioru PN metodqg ttumaczenia Norm Europejskich,
ktére stanowig uzupetnienie dla norm juz przettumaczonych,

- aktywne poszukiwanie wykonawcdw prac normalizacyjnych.

- préba pozyskania nowych cztondw do KT 267, w tym szczegdlnie pod kgtem

ekspertéw, ktérych w KT brakuje.

4.3 Aspekty srodowiskowe

Normy wdrazane w KT 267 dotyczg gtdwnie bezpieczenstwa uzytkowania

maszyn, co przektada sie na otoczenie i srodowisko.
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Osoby biorgce udziat w pracach nad projektami norm muszg brac¢ pod uwage

zmniejszenie ryzyka wptywu na srodowisko i bezpieczenstwo. Aspekty
Srodowiskowe powinny byc¢ rozpatrywane juz na etapie projektowania i badania
wyrobu, jego wytwarzania, eksploatacii oraz utylizacji. Ocena wptywu na
bezpieczenstwo uzytkowania powinna byc¢ przeprowadzana na biezgco we

wszystkich fazach cyklu zycia wyrobu.

5 CIZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Na realizacje prac KT 267 negatywny wptyw ma szereg czynnikow:

- mate zainteresowanie srodowiska biznesowego, w tym producentdw maszyn i
urzgdzen, prowadzonymi pracami normalizacyjnymi z tego zakresu,
- mata liczebnos¢ cztonkdw w KT 267, co przektada sie niejednokrotnie na brak
ekspertéw z konkretnej dziedziny czy tematyki jakg zajmuije sie KT,
- ograniczenia finansowe na prowadzenie prac normalizacyjnych przez KT
spowodowane:
- matymi srodkami budzetowymi PKN,
- brakiem zainteresowania finansowego ze strony producentdw maszyn i
urzgdzen, poniewaz wiekszos¢ producentdw to mate firmy o ograniczonych

zasobach finansowych.

6 WYKAZ PUBLIKACJI, AKTUALNIE OPRACOWYWANYCH PROJEKTOW ORAZ
PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KTORYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

6.1 Wykaz opublikowanych Polskich Norm i Polskich Dokumentow
Normalizacyjnych

Wykaz opublikowanych Polskich Norm i Polskich Dokumentéw Normalizacyjnych

w ramach KT 267 mozna znalez¢ w wyszukiwarce norm:

https://sklep.pkn.pl/2m=product&a=find&cmd=&pfsymbol=&pfics=&pfsymbolop

t=e&pfname=&pfnameopt=e&pfreplace=&pfinsert=&pfreplaceopt=e&pfinserto

pi=e&pfisbn=&pfki=267 &pfnormyopt=a&pfrows=50&submit=Szukqj



https://sklep.pkn.pl/?m=product&a=find&cmd=&pfsymbol=&pfics=&pfsymbolopt=e&pfname=&pfnameopt=e&pfreplace=&pfinsert=&pfreplaceopt=e&pfinsertopt=e&pfisbn=&pfkt=267&pfnormyopt=a&pfrows=50&submit=Szukaj
https://sklep.pkn.pl/?m=product&a=find&cmd=&pfsymbol=&pfics=&pfsymbolopt=e&pfname=&pfnameopt=e&pfreplace=&pfinsert=&pfreplaceopt=e&pfinsertopt=e&pfisbn=&pfkt=267&pfnormyopt=a&pfrows=50&submit=Szukaj
https://sklep.pkn.pl/?m=product&a=find&cmd=&pfsymbol=&pfics=&pfsymbolopt=e&pfname=&pfnameopt=e&pfreplace=&pfinsert=&pfreplaceopt=e&pfinsertopt=e&pfisbn=&pfkt=267&pfnormyopt=a&pfrows=50&submit=Szukaj
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6.2 Wykaz aktualnie opracowywanych projektow
Wykaz aktualnie opracowywanych projektow w ramach KT 267 znajduje sie w
programie prac normalizacyjnych:

http://kt.pkn.pl/2pid=ppnlp&id=267&back=kt

6.3 Wykaz propozycji tematéw normalizacyjnych, dla ktérych KT przewiduje
pozyskanie srodkéw na opracowanie w ramach prac na zamoéwienie

KT 267 planuje pozyskanie zewnetrznych srodkdw na realizacje prac

normalizacyjnych na zamdwienie na nastepujgce tematy:

- Aktualizacja dokumentéw zwigzanych z bezpieczehstwem uzytkowania sprzetu,

maszyn i urzgdzen.


http://kt.pkn.pl/?pid=ppnlp&id=267&back=kt

