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1. OPIS DZIALALNOSCI OT

Dziatalno$¢ normalizacyjna KT 281 pokrywa sie z dziatalnoscig Komitetu Technicznego IEC
TC 44 Bezpieczenstwo maszyn pod wzgledem elektrycznym (Safety of machinery -
Electrotechnical aspects) oraz z dziatalnosciq ‘“zwierciadlanego” Komitetu Technicznego
TC 44X w CENELEC. KT 281 zajmuje sie opracowaniem norm zwigzanych z

bezpieczenstwem maszyn pod wzgledem elektrycznym.

Przedmiotem prac KT 281 jest okre$lanie wymagan w zakresie wyposazenia elektrycznego
maszyn na napiecia do 1 000 V prgdu przemiennego lub do 1 500 V prgdu statego (norma
PN-EN 60204-1:2018-12) oraz na napiecia wyzsze niz 1 000 V prqgdu przemiennego lub
1 500 V prgdu statego i nie przekraczajgce 36 kV (norma PN-EN IEC 60204-11:2019-05).
Przedmiotem prac KT 281 sg takze wymagania dotyczqgce wyposazenia elekirycznego
urzgdzen dzwignicowych oraz maszyn szwalniczych, a takze wyposazenia do wytwarzania

potprzewodnikow (dalsze czesSci normy PN-EN 60204).

Normy stanowigce przedmiot prac KT sg powigzane bezposrednio z okreslonymi
urzgdzeniami lub elementami stanowigcymi wyposazenie elekiryczne maszyn. Norma
wieloczeSciowa PN-EN 61310 okreSla wymagania stawiane elementom sterowniczym,
stosowanym w maszynach do wskazywania, oznaczania i sterowania. Wymagania te
dotyczqg sygnatdw wizualnych akustycznych i dotykowych oraz oznaczania, umiejscowienia

i dziatania elementdw sterowniczych.
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Norma wieloczesciowa PN-EN 61496 dotyczy elektroczutego wyposazenia ochronnego
stosowanego w zwigzanych z bezpieczenstwem systemach sterowania maszyn. Normy te
okre$lajg wymagania i badania dotyczgce wyposazenia wykorzystujgcego aktywne,

optoelektroniczne urzgdzenia ochronne.

Normg o duzym znaczeniu w zakresie bezpieczenstwa funkcjonalnego systemow
sterowania maszyn jest PN-EN IEC 62061:2021-12, ktéra zostata rozszerzona na wszystkie
technologie (elekirycznq, elekironiczng, programowalng elektroniczng, i technologie

nieelektryczne, 1. pneumatyczna i hydrauliczna).
Dziatania KT 281 obejmujg dwa gtdwne obszary:

1. Uczestniczenie w opracowaniu norm miedzynarodowych i norm europejskich
poprzez opiniowanie norm opracowanych przez IEC i CENELEC w podanym wyzej

zakresie.

2. Przygotowanie zharmonizowanych norm krajowych w zakresie bezpieczenstwa
maszyn (nie przenoszonych recznie podczas pracy) pod wzgledem elektrycznym w
tym takze, zespotdw maszyn oraz urzgdzeh elekirycznych stanowigcych

wyposazenie elekiryczne maszyn.

Celem KT 281 jest dotarcie do jak najwiekszej liczby podmiotdw gospodarczych w Polsce,
zainteresowanych ww. tematykg, pozyskania ich przedstawicieli do wspdtpracy z
Komitetem i umozliwienie im dostepu do opiniowania projektdw norm miedzynarodowych

i europejskich na etapie ich opracowania.

Dgzeniem KT 281 jest rowniez uksztattowanie $wiadomosci srodowiska, ze normy powinni
tworzy¢ zainteresowani na wtasny uzytek, czyli zeby polskie podmioty gospodarcze
dostrzegaty korzysci z kierowania swoich przedstawicieli jaoko ekspertow do prac w
organach roboczych IEC i CENELEC w celu aktywnego uczestniczenia w opracowaniu

norm miedzynarodowych i europejskich.

2. SRODOWISKO BIZNESOWE OT

Obecnie wiele kontfraktéw biznesowych miedzy dostawcami a odbiorcami globalnymi jest
zawieranych w oparciu o lokalne wymagania, np. obowigzujgce w Europejskim Obszarze
Gospodarczym, a wiec i w UE. Normy miedzynarodowe odgrywajg wazngq role. Pozwalajg
zapewnic, ze urzgdzenia produkowane lokalnie a wysytane na inny rynek, mogqg byc

instalowane i eksploatowane bez dodatkowych wymagan.
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Dla producentdw maszyn na Swiatowym rynku stosowanie norm przyczyna sie do
zniesienia barier w handlu i jest szczegdlnie istotne dla globalnie dziatajgcych klientow
(np. producentow samochoddw, przemystu chemicznego i spozywczego). Oczekujq
oni jednolitych rozwigzan, ktére mogg by¢ zastosowane nie tylko w jednym kraju lub

regionie, ale na catym Swiecie.

Normy opracowane przez TC 44 sq zwigzane z bezpieczenstwem i sg one
wykorzystywane przy opracowywaniu przepisdw technicznych i tworzeniu regulacii
prawnych. Wiekszo§¢ norm opracowanych przez TC 44/TC 44X jest normami
zharmonizowanymi z dyrektywq maszynowq 2006/42/WE (MD), dyrektywq dotyczgcq
kompatybilnosci elekfromagnetycznej 2014/30/UE (EMC) i dyrektywqg niskonapieciowq

2014/35/UE (LVD).

Na uwage zastuguje fakt uchwalenia w lipcu 2023 r. Rozporzgdzenia w sprawie maszyn
2023/1230/UE, ktdére od stycznia 2027 roku zastgpi dyrektywe 2006/42/WE. W
rozporzgdzeniu tym rozszerzono wymagania m.in. zwigzane z cyberbezpieczenstwem,
co bedzie skutkowac¢ implementacjq zabezpieczeh cybernetycznych do uktaddw

sterowania maszyn i integrowaniem sektoréw IT/OT.

Rynek, na ktérym dziata KT 281 obejmuje wszystkie branze krajowego przemystu
maszyn wyposazonych w elekiryczne, elektroniczne i elektroniczne programowalne

systemy sterowania.

W Polsce otoczenie biznesowe KT 281 stanowig producenci i uzytkownicy maszyn,
organy nadzoru rynku, instytucje ubezpieczeniowe, akredytowane Iaboratoria
badawcze, majgce w zakresie swojej akredytaciji badania wyrobdéw na zgodnos¢ z
normami z zakresu KT 281 oraz akredytowane jednostki certyfikujgce majgce w zakresie
swojej akredytacji certyfikowanie maszyn, a takze podmioty Swiadczgce ustugi w

zakresie Oceny Ryzyka.

W skali kraju ,,sSrodowisko biznesowe” KT 281 stanowi kilkaset podmiotdw gospodarczych,

ktére mogg byc¢ zainteresowane normami opracowywanymi przez KT 281.

Zainteresowanie normami z zakresu KT 281 uzaleznione jest przede wszystkim od kondyciji
uzytkownikdw tych norm, czyli od producentédw maszyn, jednostek badawczo -
rozwojowych i wdrozeniowych po stronie uzytkownikdbw maszyn, audytorow, organéw

nadzoru rynku oraz instytucji ubezpieczeniowych.
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Rozwdj krajowych producentéw w duzym stopniu zalezy od innowacyjnosci i mozliwosci
eksportowania maszyn na rynek europejski. Uzaleznione jest to w duzym stopniu od
Swiadomosci producentdw w zakresie planowanych zmian, wprowadzanych w
kolejnych nowelizacjach norm europejskich i szybkiego dostosowania swojej produkcji
do nowych wymagan. Cztonkostwo w KT 281 oraz uczestniczenie przedstawicieli
producentdw maszyn w opracowaniu projektéw norm [EC i EN zarébwno na arenie
krajowej (opiniowanie dokumentdw roboczych — projektdw norm miedzynarodowych i
europejskich), jak réwniez jako ekspertdw na arenie miedzynarodowej i europejskiej przy

opracowaniu norm IEC i EN umozliwia zrealizowanie tego celu.

Do ofoczenia biznesowego KT 281 nalezy rowniez zaliczy¢ jednostki gospodarcze,
korzystajgce w swojej dziatalnosci z norm opracowywanych w innych komitetach.
Informacje o obszarach dziatalnosci tych komitetdbw mozna zalezé w ponizszym
zestawieniu, w  ktérym przedstawiono wykaz Komitetdw Technicznych PKN,
opracowujgcych normy przenikajgce sie swoim zakresem z normami bedgcymi w

obszarze dziatalnosci KT 281.

KT 50 Automatyki i Robotyki Przemystowej

KT 55 Instalacji Elektrycznych i Ochrony Odgromowej Obiektéw Budowlanych
Komitety, ktérych KT 65 Préb Srodowiskowych Wyrobdw Elekirycznych
normy sq . .
wykorzystywane w KT 72 Elektroenergetycznego Sprzetu Ochronnego i do Prac pod Napieciem
normach KT 281 Projektowania i Eksploataciji Urzadzen Elektroenergetycznych o Napieciu
(KT 281 w roli KT 73 Powyzej 1 kV Prgdu Przemiennego (1,5 kV Prgdu Statego) oraz
»klienta”) Ogranicznikdw Przepied

KT 77 Aparatury Rozdzielczej i Sterowniczej Niskonapieciowej

KT 104 | Kompatybilnosci Elektromagnetycznej

Terminologii, Dokumentaciji i Symboli Graficznych, Oznaczeh Wielkosci i
KT8 .
Jednostek Miar w Elektryce

KT 54 Chemicznych Zrédet Prgdu
Komitety, kiére w KT 55 Instalacji Elektrycznych i Ochrony Odgromowej Obiektéw Budowlanych
swoich nhormach KT 56 Maszyn Elektrycznych Wirujgcych oraz Narzedzi Recznych i Przeno$nych o
powotujg normy Napedzie Elektrycznym
opracowywane o B i .
przez KT 281 KT 60 Energoelekironiki i Przyrzgddw Potprzewodnikowych
(KT 281 wroli KT 77 Aparatury Rozdzielczej i Sterowniczej Niskonapieciowej
y,dostawcy” norm)

KT 78 Elekfrotermii Przemystowej

KT 137 Urzgdzen Cieplno - Mechanicznych w Energetyce

KT 165 Spawania i Proceséw Pokrewnych
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3. ASPEKTY DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA W PRACACH OT
Tematyka dziatalnosci KT 281 nie jest bezposrednio zwigzana z ochrong Srodowiska
naturalnego. Natomiast stosowanie elementéw zwigzanych z bezpieczenstwem
funkcjonalnym jako zabezpieczeh maszyn i procesdw przemystowych przed emisjg
szkodliwych substanciji do otoczenia operatora moze miec posredni wptyw na ochrone

Srodowiska naturalnego.

Stosowanie w produkcji maszyn nowoczesnych rozwigzan technicznych w zakresie
uzytkowania i przetwarzania energii elekirycznej zapewnia efektywnos$¢ energetyczng

urzgdzen.

Szacuje sie, ze zastosowanie rozwigzan efektywnych energetycznie pozwala zmniejszyc
zuzycie enerdgii 0 30% i w tym samym stopniu zmniejszy¢ emisje dwutlenku wegla iinnych

zanieczyszczen srodowiska powstajgcych w wyniku przetwarzania energii elektrycznej.

4. OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC OT
W celu zapewnienia swobodnego przeptywu wyrobdw i pracownikdw w Europejskim
Obszarze Gospodarczym konieczne jest spetnienie jednolitych wymagan dotyczgcych
bezpieczenstwa uzytkowania maszyn. W tym celu niezbedne jest stosowanie
zharmonizowanych norm miedzynarodowych, dzieki ktérym rozwigzania techniczne
stosowane przez krajowych producentdw spetniajg wymagania rynku europejskiego, a

takze wykraczajgce poza niego.
Producenci maszyn uzyskujg w wyniku stosowania norm nastepujgce korzysci:

e ujednolicenie procedur zapewnienia jakosci;
e zastosowanie ujednoliconych wymagan bezpieczenhstwa;

e konkurencyjnos¢ cen zakupu poprzez dostep do ogdlnoswiatowego rynku

elementéw wyposazenia spetniajgcych normy;

e zmniejszenie kosztow wytwarzania przez unikanie bteddw powstatych na skutek

nieodpowiednich specyfikaciji, projektu i wytwarzania;
e poprawe jakosci wyrobow i dostosowanie produkcji do wymagan rynkowych;
e skutecznqg dziatalno$¢ biznesowg w warunkach globalnej konkurencii.

Korzysci wynikajgce z dziatalnosci KT 281 sqg istotne dla producentdw maszyn

i urzqgdzen, gdyz dzieki stosowaniu norm opracowywanych przez Komitet Techniczny,
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krajowi producenci maszyn uzyskujg dostep do najnowsze] wiedzy techniczne;.
Stosowanie norm przyczynia sie do wytwarzania maszyn spetniajgcych wymagania rynku
europejskiego, a maszyny wytwarzane na podstawie przedmiotowych norm, spetniajgc
okresSlone wymagania techniczne, z powodzeniem mogq by eksportowane na rynek
europejski, a nawet poza niego. Implementowanie Norm Europejskich przez firmy i
instytucje jest waznym czynnikiem poprawiajgcym konkurencyjnosc, innowacyjnos¢ oraz

nowoczesnos¢ matych, srednich i duzych przedsiebiorstw.

5. CZLONKOSTWO W OT
Zgodnie z aktualnym Zarzgdzeniem Prezesa PKN w sprawie Organdw Technicznych
powotywanych przez Prezesa PKN, podstawy ich powotywania oraz zasad powotywania
cztonkdéw i 0séb funkcyjnych w tych organach, kazdy podmiot krajowy zainteresowany
dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec uczestnictwa w OT i po spetnieniu wymogow
proceduralnych (procedura Z2-P3 w powiqzaniu z Z2-P1) stac¢ sie cztonkiem OT. Kazdy

cztonek OT realizuje zadania poprzez swoich reprezentantow.

Cztonkostwo w OT:
e ofwiera mozliwos¢ wptywania na tres¢ tworzonych norm na poziomach

miedzynarodowym, europejskim i krajowym:;

e zapewnia dostep do tresci projektdw Norm Miedzynarodowych, Europejskich,

krajowych w zakresie tematycznym OT;

e daje mozliwos¢ ksztattowania programu prac normalizacyjnych, co pozwala
wtasciwie planowa¢ inwestycje i w konsekwencji zyska¢ przewage nad

konkurencjq;
e utatwia kontakty biznesowe.

Aktualny sktad KT i kontakt do Przewodniczgcego KT, Sekretarza T, wtasciwego Sektora
WPN jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

6. CELE OT | STRATEGIA ICH REALIZACJI
Konsekwencjg stosowania norm jest eliminowanie barier technicznych w handlu w kraju,

Europie i Swiecie poprzez harmonizacje i wdrazanie nowoczesnych rozwigzan, majgcych
na celu zapewnienie bezpieczenstwa i zdrowia konsumenta/uzytkownika oraz promocje

ochrony Srodowiska i jakosci. Normy wyrobu opracowane przez KT 281 sg w wiekszosci


http://www.pkn.pl/
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normami zharmonizowanymi z dyrektywami nowego podejscia: dyrektywg maszynowq
(2006/42/WE), dyrektywqg niskonapieciowqg LVD (2014/35/UE) i dyrektywqg kompatybilnosci
elektfromagnetycznej EMC (2014/30/UE). Na podstawie tych norm producenci mogqg
uzyska¢ domniemanie zgodnosci produkowanych przez siebie wyrobdw z tymi

dyrektywami.
Cele KT 281:

e Przygotowanie zharmonizowanych norm krajowych w zakresie bezpieczenstwa maszyn
(nie przenoszonych recznie podczas pracy) pod wzgledem elektrycznym w tym takze
zespotdw maszyn oraz urzgdzen elektrotechnicznych stanowigcych wyposazenie
elektryczne maszyn; cel ten realizowany jest przez KT 281 poprzez wprowadzanie norm
europejskich do Polskich Norm bezposrednio po ich opublikowaniu przez CENELEC
(metodg uznania — w jezyku oryginatu — i w dalszej kolejnosci opracowywanie ich
polskich wersji jezykowych.

e Zwiekszenie wsrdd producentdw maszyn wiedzy technicznej w zakresie norm;

e Promowanie nowoczesnych i optymalnych pod wzgledem kosztéw rozwigzan
technicznych w zakresie bezpieczenstwa maszyn, ktérych stosowanie pozwala

producentom maszyn pokonac bariery w handlu miedzynarodowym.

Na strategie do osiggniecia wymienionych celdw sktadajq sie:

e Systematyczne opiniowanie projektobw norm miedzynarodowych [EC oraz norm

europejskich EN z zakresu bezpieczenstwa maszyn pod wzgledem elekirycznym.

Wdrazanie nowoczesnych rozwigzan poprzez udziat w nowych projektach realizowanych
w ramach IEC/TC 44 i CENELEC/TC 44X;

Analiza nowych norm europejskich pod wzgledem ich bezposredniej przydatnosci w

polskiej produkcii przemystowej maszyn i urzqdzen;

Typowanie norm uznanych za szczegdlnie przydatne polskiemu uzytkownikowi do
opracowania polskich wersji jezykowych i podejmowanie starania o uzyskanie srodkow
finansowych na ten cel. Jedli odpowiednie $rodki bedqg dostepne, podejmowanie
dziatan majgcych na celu mozliwie jak naqjszybsze udostepnienie polskich wersji

jezykowych polskim uzytkownikom;
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Normy europejskie, dotyczgce tematyki nie majgcej bezposredniej przydatnosci w
produkcji przemystowej maszyn i urzgdzen w Polsce, wdraza¢ do PN metodg uznania (w

jezyku oryginatu);

Ttumaczenia tekstéw norm europejskich powierza¢ specjalistom danej branzy z
uwzglednieniem Reprezentantéw Cztonkdéw KT 281 oraz Reprezentantéw ze

wspotpracujgeych pokrewnych komitetdw technicznych;

Upowszechnianie europejskich norm dotyczgcych bezpieczehstwa maszyn pod
wzgledem elektrycznym wsérdd firm i organizacji dziatajgcych w tym obszarze na polskim

rynku;

Pozyskiwanie sponsordw w celu pozyskania funduszy na pokrycie kosztdw opracowania
norm i wdrozenia ich do PN metodg ttumaczenia bezposrednio po ukazaniu sie normy
europejskiej, w celu jak najszybszego udostepnienia polskiemu uzytkownikowi normy w

jezyku polskim;

Wszelkie nowe propozycije i rozwigzania majgce na celu usprawnienie pracy KT.

WPROWADZANIE NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN) z
zakresu dziatania OT wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozyciji

tematu normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN, po akceptacji OT, jest wprowadzany do programu prac OT. OT

decyduje o kontynuacji lub zaniechaniu tfematu normalizacyjnego.
W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac OT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu

numeru wtasciwego OT.

CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC OT

Do czynnikdw, ktére mogqg mieé wptyw na wykonanie prowadzonych przez KT 281 prac

normalizacyjnych mozna zaliczy¢:

- zmiany legislacyjne


http://www.pkn.pl/
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Istotnym w tym zakresie moze by<¢ unijne prawodawstwo z uwagi na to, ze wiele norm
podlegajgcych KT 281 jest zharmonizowanych z dyrektywami UE, np. dyrektywqg
maszynowq 2006/42/WE i niskonapieciowqg 2014/35/UE, co implikuje dostosowanie
wymagan technicznych norm do nadrzednych wymagan ogdlnych z dyrektyw i/lub
rozporzqgdzen UE, ktére podlegajg okresowym zmianom. Ponadto krajowe
rozporzqgdzenia mogqg wdraza¢ pewne wymagania techniczne z norm, co implikuje

koniecznos$¢ przettumaczenia powotanej normy na jezyk polski.
- pojawienie sie nowatorskich technologii

Pojawienie sie nowych technologii, np. sztucznej inteligencji czy robotdw asystujgcych
ludziom najczesciej implikuje konieczno$¢ przygotowania wymagan dotyczgcych
bezpieczenstwa obstugi, cyberbezpieczenstwa oraz przechowywania danych

wrazliwych.

- brak w KT ekspertdbw moggcych oceni¢ poprawnos¢ postanowien projektu

normy/innego dokumentu normalizacyjnego

Niniejszy czynnik jest zwigzany z czynnikiem opisanym powyzej a dotyczgcym
pojawienia sie nowych technologii, co moze wigzac sie z brakiem w KT odpowiednich

ekspertdw w tym zakresie.

- brak zgody Srodowiska biznesowego na przyjecie projektu danej normy bez
wprowadzenia odpowiednich zmian w tresci lub bez np. opracowania szczegdlnych

warunkdw krajowych

Z uwagi na to, ze w zakresie dziatalnosci KT 281 znajdujg sie normy dotyczqce
wyposazenia elekirycznego maszyn moze okazac sie konieczne opracowanie
krajowych warunkdw, poniewaz w réznych czesciach swiata wystepujg inne parametry

zasilania lub konstrukcje ztgczy.

- brak srodkéw finansowych na opracowanie danej PN, np. w przypadku ograniczen

budzetowych
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Zrozumienie i przyswajanie wiedzy z norm przettumaczonych na jezyk polski jest
zdecydowanie prostsze, zwtaszcza dla uzytkownikdw poczatkujgcych. Niemniej jednak
Z uwagi na ograniczenia budzetowe, KT wskazuje nieliczne normy do ftumaczenia na

jezyk polski.

9. PROPOZYCJE ZAGADNIEN, TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KTORYCH OT
PRZEWIDUJE POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Nie przewiduje sie utrudnien przy realizacji opracowywania polskich wersji jezykowych
norm zharmonizowanych, ktére mogq byc¢ readlizowane w ramach ,,uméw o TN”

i finansowane z budzetu PKN.

W przypadku przyznania finansowania przewidywane jest opracowanie polskich wersji

jezykowych:

- PN-EN [EC 62061:2021-12 Bezpieczenstwo maszyn - Bezpieczenstwo funkcjonalne

systemow sterowania zwigzanych z bezpieczenstwem.

- PN-EN 62745:2017-08 Bezpieczenstwo maszyn - Wymagania dla uktaddw zdalnego

sterowania maszynami

Wydany przez CLC/TC44 w roku 2018 dokument EN IEC 62046:2018 dotyczy zapewnienia
bezpieczenstwa przy uzytkowaniu maszyn z wykorzystaniem urzgdzeh ochronnych
wykonanych wedtug norm PN-EN [EC 61496-1:2021-04, PN-EN [EC 61496-2:2021-04,
PN-EN |[EC 61496-3:2019-05. Pokazuje on jok zreadlizowaé wymagania norm
PN-EN ISO 12100:2012, PN-EN ISO 13855:2010 oraz PN-EN ISO 13849-1:2023-09
i PN-EN [EC 62061:2021-12. Wprawdzie norma PN-EN [EC 62046:2018-10 nie jest
zharmonizowana z dyrektywami nowego podejscia, ale przedstawia aktualny stan wiedzy
w zakresie realizacji wymagan norm zharmonizowanych. Jednoczesnie, dokument ten
zawiera zalecenia odnosnie wykonywania konfroli okresowych wymaganych przez
dyrektywe 2009/104/WE dotyczgcg minimalnych wymagan bezpieczehstwa przy
uzytkowaniu sprzetu roboczego. Dyrektywa ta jest podstawowq dyrektywqg dla
uzytkownikdbw maszyn. Tak wiec dokument EN I[EC 62046:2018 ma istotne znaczenie

zarowno dla producentéw maszyn, jak i dla ich uzytkownikow.



