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OPIS DZIALALNOSCI OT

Komitet Techniczny 289 zostat powotany w ramach Polskiego Komitetu
Normalizacyjnego, ktérego zadaniem jest sprawne organizowanie dziatalnosci
normalizacyjnej zgodnie z rozwigzaniaomi europejskimi i miedzynarodowymi,
wypracowanymi przy aktywnym udziale krajowych ekspertow. Celem KT jest wspieranie
krajowej polityki technicznej, tak aby utatwic wymiane handlowqg i zapewnic
konkurencyjnosc polskim producentom.

Komitet Techniczny 289 zajmuje sie normalizacjg w zakresie ceramiki technicznej
zaawansowanej z uwzglednieniem klasyfikacji, terminologii, pobierania prdbek oraz
metod badan witasciwosci fizycznych, chemicznych oraz strukturalnych proszkow
ceramicznych, ceramiki monolitycznej, kompozytdw ceramicznych oraz powtok
ceramicznych.

W zakresie w/w tematyki Komitet Techniczny 289 wspotpracuje z europejskim
komitetem technicznym CEN/TC 184 Advanced tfechnical ceramics” oraz
miedzynarodowym komitetem technicznym ISO/TC 206 ,,Fine ceramics”.

SRODOWISKO BIZNESOWE OT

Technologie oparte na formowaniu i spiekaniu rozwijaty sie stopniowo w ciggu
tysigcleci rownolegle do innych technologii materiatowych. Najstarszym produktem
wytwarzanym tqg metodq byta ceramika formowana z gliny w postaci cegiet czy
naczyn, a nastepnie wypalana. Kolejno opanowano wytwarzanie z surowcow ilastych
innych tworzyw, w tym litych wypalanych na biato wyrobéw ceramiki szZlachetnej takich
jok porcelana. W okresie rewolucji przemystowej rozwdj przemystu, nowe potrzeby
i rosngce wymagania spoteczenstwa spowodowaty rozwdj nowych dziedzin tworzyw
ceramicznych wytwarzanych drogqg spiekania, takich jak: materiaty ogniotrwate,
ceramika sanitarna, nowe typy ceramiki budowlanej, ceramika elektrotechniczna,
materiaty Scierne i inne. Wiek dwudziesty to takize rozwdj wytwarzanych
zaawansowanych tworzyw ceramicznych, gtdwnie drogq spiekania. Materiaty takie jak
tlenki, wegliki, azotki, borki w zasadniczy sposéb zdecydowaty o rozwoju tak istotnych
dziedzin techniki jak: elektronika, informatyka, telekomunikacja, przemyst lotniczy,
kosmiczny i wojskowy.

Ze wzgledu na swoje wtasciwosci materiaty ceramiczne majg zastosowanie:

e jako materiaty konstrukcyjne, zwtaszcza na elementy konstrukcji narazonych na
dziatanie wysokiej temperatury, jak silniki, turbiny gazowe, oraz materiaty
naktadane na rdzenie metalowe w celu zwiekszenia ich stabilnosci termicznej,
odpornosci na zuzycie i korozje;

e w mikroelektronice (ich warto$¢ stanowi ok. 80 % ogdlnej wartosci
produkowanych obecnie materiatdbw ceramicznych) sg wykorzystywane
ceramiczne materiaty potprzewodnikowe; sq z nich wytwarzane m.in.: diody,
fotodiody, tranzystory, lasery, baterie stoneczne; dagzy sie do uzyskania
nadprzewodnikdw wysokotemperaturowych, z ktérymi wigze sie nadzieje
na ogromny postep techniczny;
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e jako napetniacze; sg to proszki ceramiczne dodawane w duzych ilosciach
do elastomerdw w celu obnizenia kosztéw wytwarzania wyrobow lub nadania
im korzystnych wtasciwosci;

e w tfechnice zapisu i odtwarzania informacji; istothe znaczenie majg materiaty
ceramiczne o wtasciwosciach magnetycznych;

e w cermetalach, ktére jako bardzo twarde, o duzej odpornosci termicznej oraz
na Scieranie, stosuje sie w technice skrawania metali oraz do budowy czesci
maszyn pracujgcych w wysokich temperaturach, takich jak: turbosprezarki,
tarcze hamulcowe, watki rozrzgdu, zawory ssqce i wydechowe, korbowody,
tozyska ceramiczne.

Rozwija sie technologia wytwarzania wielofunkcyjnych materiatow budowlanych
na bazie cementu z elementami ceramicznymi. Materiaty te oprocz podstawowych
cech 1. wytrzymatosci i frwatosci, mogg posiadac¢ wtasciwosci pozwalajgce
wykorzystac je do monitorowania stanu obiektow, w ktérych sg wykorzystane. Do grupy
wielofunkcyjnych kompozytéw cementowych nalezg przede wszystkim materiaty
z dodatkiem witdkien weglowych Ilub stalowych i kompozyty z czgstkami
przewodzgcymi np. grafitem. Monitoring naprezen daje mozliwo$¢ analizy rozktadu
naprezen w budowlach (np. mostach), co pozwala z duzym wyprzedzeniem
zapobiegac¢ awariom lub katastrofom budowlanym. Betony z wtoknami weglowymi
mozna wykorzystac réwniez do wazenia przejezdzajgcych autostradg aut bez
koniecznosci ich zatrzymywania, a nawet zwalniania.

Materiaty ceramiczne o witasciwosciach piezoelekirycznych, ferroelekirycznych,
reagujgce zmianami wtasciwosci optycznych na zmiany pola elektrycznego znajdujg
zastosowanie jako czujniki (sensory), przekazniki ipodzespoty w wielu uktadach
elektronicznych. Czujniki z materiatdbw ceramicznych mogg reagowac na wiele
bodzcdw, np.: zmiany wilgotnosci, cisnienia, temperatury, masy probki, a stosowane w
nich materiaty sg zaliczane do tzw. materiatow inteligentnych. Uktady inteligentne sqg
wykorzystywane m.in. do sterowania procesami produkcyjnymi i monitorowania
warunkow eksploatacji maszyn;

Przewiduje sie dalszy wzrost popytu na techniczng ceramike zaawansowang.

Branza technicznej ceramiki zaawansowanej przycigga zainteresowanie Srodowisk
naukowych, jednostek rzgdowych oraz wielkich spoétek produkcyjnych. Badania
prowadzone nad zastosowaniem elementéw ceramicznych, ze wzgledu na ich
parametry chemiczne, fizyczne i metalurgiczne, sq prowadzone na skale globalng.

Aby przemyst technicznej ceramiki zaawansowanej mogt sie dalej rozwijac i wniesc
swoj wktad w XXI wiek jako przemyst nowych materiatow, nalezy:

e wspierac badania i rozwdj materiatow;

e opracowywac nowe zastosowania i technologie aplikaciji;

e prowadzi¢ badania nad procesami produkcyjnymi i redukcjg kosztow;
e opracowywac metody badania i oceny;

e wdrozy¢ normalizacje metod w celu przygotowania podstaw badan i rozwoju,
zastosowania i wykorzystania;
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e - promowac wspotprace miedzynarodowq w dziedzinie badan i rozwoju oraz
normalizacii.

W zwigzku z rosngcym zapoftrzebowaniem na techniczng ceramike zaawansowang
(materiat kluczowy w informatyce, technologii telekomunikacyjnej, srodek zaradczy dla
globalnych problemdw srodowiskowych i kryzysu energetycznego), waznym celem KT
jest wtgczenie sie w opracowanie i nowelizacje norm technicznej ceramiki
zaawansowanej, zwtaszcza w zakresie metod badania i oceny.

3. ASPEKTY DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA W PRACACH OT

Kazdy produkt wptywa na srodowisko w catym cyklu zycia (od pozyskania surowcow,
przez proces produkcyjny, dystrybucje, uzytkowanie az po utylizacje). Kazda metoda
badan stosowana do projektowania, rozwoju i sprawdzania wyrobdéw réwniez nie
pozostaje obojetna dla srodowiska. Dlatego przy projektowaniu, produkciji, w pracach
badawczych, a takze w pracach nad normami powinno sie analizowa¢ ewentualne
zagrozenia dla srodowiska i starac sie je eliminowac lub zmniejszac.

Przy tworzeniu/modyfikacji rozwigzan w przedsiebiorstwach (w tym w dziataniach

zwigzanych z rozwojem produktdw), a takze przy tworzeniu nowych i nowelizacii
istniejgcych norm powinny byc¢ brane pod uwage m.in.:

e zasady dobrej praktyki laboratoryjnej (GLP) w badaniach i kontroli jakosci;

e aspekty Srodowiskowe (w tym ponowne wykorzystanie materiatow, recykling
i odzysk po wycofaniu z eksploataciji);

e opinie ekspertdw ds. ochrony srodowiska.

KT w podejmowanych pracach uwzglednia wytyczne z Przewodnika CEN 4 i stara sie
zidentyfikowac¢ wszystkie istotne aspekty srodowiskowe dla kazdej normy i dokumentu
normalizacyjnego.

4. OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC OT

Normy stuzg jako istotne narzedzie, zarbwno dla producentéw jak i dla odbiorcéw
produktéw, do stwierdzenia zgodnosci produktdw, ktdére znajdujg sie na rynku,
z odpowiednimi wymaganiami.

Dzieki pracom nad normami/ stosowaniu norm bedzie mozna odnieS¢ nastepujgce
korzysci:

e rozwdj i poprawianie jakosci produktow oraz stosowanych technologii (w tym
oszczedno$¢ energii i redukcja zanieczyszczen);

e wsparcie przepisdw prawnych w kontekscie harmonizacji norm krajowych;

e zwiekszenie bezpieczenstwa osdb korzystajgcych z tych produktow;

e Usuniecie barier technicznych oraz barier w handlu;

e zwiekszenie zaufania konsumentdw w odniesieniu do aspektow jakosciowych
i Srodowiskowych.
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5. CZLONKOSTWO W OT

Zgodnie z aktualnym Zarzgdzeniem Prezesa PKN w sprawie Organdw Technicznych
powotywanych przez Prezesa PKN, podstawy ich powotywania oraz zasad
powotywania cztonkdw i 0séb funkcyjnych w tych organach, kazdy podmiot krajowy
zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec uczestnictwa w OT i po
spetnieniu wymogow proceduralnych (procedura Z2-P3 w powigzaniu z Z2-P1) stac sie
cztonkiem OT. Kazdy cztonek OT readlizuje zadania poprzez swoich reprezentantow.

Cztonkostwo w OT:

e ofwiera mozliwos¢ wptywania na tres¢ tworzonych norm na poziomach
miedzynarodowym, europejskim i krajowym:;

e zapewnia dostep do tresci projektow Norm Miedzynarodowych, Europejskich,
krajowych w zakresie tematycznym OT;

e daje mozliwos¢ ksztattowania programu prac normalizacyjnych, co pozwala
wtasciwie planowac inwestycje i w konsekwencji zyska¢ przewage nad
konkurencjq;

e utatwia kontakty biznesowe.
Aktualny sktad OT i kontakt do Przewodniczgcego OT, Sekretarza OT, wtasciwego
Sektora WPN jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

6. CELE OT | STRATEGIA ICH REALIZACII
Cele KT 289:

e celiminowanie barier technicznych w handlu - utatwienie handlu w kraju,
Europie i Swiecie;
e harmonizacja i wdrazanie nowoczesnych rozwiqzan;
e zapewnienie bezpieczehstwa produkiu;
e promocja ochrony Srodowiska.
Cele KT sq realizowane poprzez:

e opiniowanie projektdbw norm oraz innych dokumentodw normalizacyjnych
europejskich  (CEN/TC  184) oraz miedzynarodowych  (ISO/TC  206)
obejmujgcych klasyfikacje, terminologie, pobieranie probek i metody badan
wtasciwosci fizycznych, mechanicznych, chemicznych, cieplnych,
elektrycznych, magnetycznych, optycznych materiatow i wyrobdw z ceramiki
technicznej we wszystkich jej formach: proszkdw, wyrobdw masywnych,
kompozytéw i powtok ceramicznych;

e ttumaczenie Norm Europejskich oraz Miedzynarodowych z w/w zakresu;

e wspotprace z innymi Komitetami Technicznymi przy opiniowaniu dokumentow.

Strategia KT:
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e aktywne uczestnictwo cztonkéw KT w  opiniowaniu  dokumentow
normalizacyjnych, co ma wptyw na ostateczng wersje dokumentow;

e poszukiwanie zréodet finansowania prac normalizacyjnych;

e poszukiwanie wykonawcow prac normalizacyjnych;

e fttumaczenie na jezyk polski norm szczegdlnie waznych dla przemystu, norm
terminologicznych oraz zharmonizowanych.

7. WPROWADZANIE NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)
z zakresu dziatania OT wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozyciji
tematu normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN, po akceptacji OT, jest wprowadzany do programu prac OT.
OT decyduje o kontynuaciji lub zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.
Program prac OT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego OT.

8. CIZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC OT

Czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw na wykonanie prowadzonych prac
normalizacyjnych:

e nowe inicjatywy srodowisk biznesowych;

zmiany legislacyjne np. prowadzgce do opracowywania polskich wersji
jezykowych norm;

e brak zgody Srodowiska biznesowego na przyjecie projektu danej normy bez
wprowadzenia odpowiednich zmian w freSci lub bez np. opracowania
szczegolnych warunkéw krajowych, odchylen typu A (w przypadku projektow
Norm Europejskich);

e brak w OT ekspertbw moggcych oceni¢ poprawnos¢ postanowien projekiu
normy/innego dokumentu normalizacyjnego;

e brak Srodkéw finansowych na opracowanie danej PN (np. w przypadku
ograniczen budzetowych) lub konieczno$¢ poszukiwania wykonawcy danej
normy/innego dokumentu normalizacyjnego;

e kwestie prawne uniemozliwiajgce dalsze prowadzenie prac nad normg, np.
wykryta sprzecznos$c¢ z obowigzujgcymi w danej dziedzinie przepisami prawa.

9. PROPOZYCJE ZAGADNIEN, TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA KTORYCH OT
PRZEWIDUJE POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Ze wzgledu na brak Srodkdw finansowych KT 289 nie przewiduje opracowania norm
w ramach prac na zamowienie.



