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1. OPIS DZIALALNOSCI OT

Dziatalno$¢ Komitetu Technicznego nr 33 zwigzana jest z tematykg metalurgii proszkéw
i obejmuje zagadnienia dotyczgce: proszkdw metali, wyrobdw z proszkdw metali
(klasyfikacja, terminologia itp.) materiatdw i wyrobdw spiekanych z proszkdw metali,
metod badan proszkéw metali i sposobdw pobierania prébek do badan, materiatow
i wyrobow z proszkdw metali, metod badan wtasciwosci fizycznych i mechanicznych
weglikdw spiekanych.

ZLakres wspotpracy miedzynarodowej i regionalnej:
CEN/SS MT11; ISO/TC 119; ISO/TC 119/SC 2; ISO/TC 119/SC 3; ISO/TC 119/SC 5.

Rynek, na ktérym dziata KT nr 33 obejmuje wiele dziatdw gospodarki krajowej. Produkty
metalurgii proszkéw znajdujg szerokie zastosowanie w bardzo wielu branzach, takich
jak m.in. przemyst elektromaszynowy, motoryzacyjny, narzedziowy, wydobywczy,
drzewny, lotniczy i kosmiczny. Oprécz prac normalizacyjnych zwigzanych z proszkami
metali cztonkowie KT 33 zajmujq sie zagadnieniami zwigzanymi z weglikami spiekanymi.
Sg to materiaty narzedziowe wykorzystywane miedzy innymi do obrdbki skrawaniem,
obrobki plastycznej, wiercen poszukiwawczych i w eksploatacji zt6z wegla
kamiennego, miedyz, itp.

2. SRODOWISKO BIZNESOWE OT

Na dziatalno$¢ gospodarczqg objetq zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

W ciggu ostatnich 40 lat nastgpit szybki rozwdj w dziedzinie metalurgii proszkow,
zwigzany z rozszerzeniem zakresu stosowanych technik produkcii, proceséw oraz
gatunkéw proszkdw poddawanych spiekaniu. Rozwdj ten byt spowodowany
wzrastajgcymi wymaganiami zwigzanymi z wtasciwosciami wyrobdéw wytwarzanych
metodami metalurgii proszkdw oraz oczekiwanym wzrostem efektywnosci ich
wykorzystania w wielu branzach przemystu (w przemysle motoryzacyjnym, lotniczym,
narzedziowym, wydobywczym, itd.). Do opisania niezbednej jakosci wyrobow
przestaty juz wystarcza¢ badania niewielkiej ilosci parametrow w stosunkowo wagskim
zakresie. W laboratoriach najwiekszych producentéw wyrobdw i materiatow,
bedgcych proszkowymi surowcami do ich wytwarzania metodami metalurgii
proszkdw oraz w osrodkach naukowych rozwinietych przemystowo krajoéw, takich jak:
USA, Niemcy, Wielka Brytania, Szwecja i innych prowadzono i prowadzi sie prace nad
udoskonaleniem i rozszerzeniem metod badan oraz zakresu wyrobdéw i materiatow.

Od lat 90-tych ub. stulecia normy miedzynarodowe zwigzane z tematykg metalurgii
proszkdw sqg stosowane w coraz wiekszej ilosci krajow Europy i Swiata. Szczegdinej
uwagi wymagaty metody badan proszkdbw metali oraz weglikdw spiekanych, ktére w
szerokim zakresie byty we wspomnianym okresie przedmiotem prac normalizacyjnych.
W Polsce, pomimo znacznego ograniczenia produkcji proszkdw metali oraz proszkow,
bedqgcych surowcem do wytwarzania weglikdw spiekanych, stosowanie proszkéw

metali i weglikdbw metali oraz wyrobdw produkowanych metodami metalurgii
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proszkdbw od wielu lat wykazuje tendencje wzrostowq. Obecnie, w Polsce do
najwiekszych producentéw i/lub uzytkownikdw proszkdw metali lub  wyrobdw
wytwarzanych metodami metalurgii proszkdw nalezqg:

e  Wegliki Spiekane BAILDONIT Sp. z 0.0. (Katowice);

e POLMO tOMIANKI S.A. (Lomianki);

e SANDVIK Polska Sp. z 0.0. (Katowice);

e GONAR - Bis Sp. z 0.0. (Katowice);

e KENNAMETAL Sp. z 0.0. (Zory);

e PFN PAFANA S.A. (Pabianice);

e Sandvik Mining and Rock Solutions Sp. z 0.0. (Tychy).

Oprocz firm produkujgceych lub stosujgcych wyroby wytwarzane metodami metalurgii
proszkdw, problematykg tg sg réwniez zainteresowane osrodki  naukowe,
miedzy innymi takie jak: Sie¢ Badawcz tukasiewicz - Instytut Zaawansowanych
Technologii Wytwarzania (Krakdéw), Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut Metali
Niezelaznych (Gliwice), Akademia Gorniczo - Hutnicza (Krakow).

Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

W zakresie KT 33 znajdujqg sie materiaty wykorzystywane w wielu gateziach przemystu
m. in. w przemysle narzedziowym i wydobywczym - wegliki spiekane. W Polsce dziata
obecnie okoto 300 narzedziowni. Rejonem o szczegdlnym zageszczeniu firm
dziatajgcych w branzy narzedziowej jest wojewddziwo Kujawsko — Pomorskie,
szczegolnie Bydgoszcz i okolice, to naijsilniejszy oSrodek narzedziowy w Polsce. Miesci
sie tam okoto 50 narzedziowni. Kopalnie eksploatujgce narzedzia zbrojone weglikami
spiekanymi zlokalizowane sg na Gérnym i Dolnym Slasku oraz w okolicach Lublina.
Wartos¢ zakupdw tych narzedzi, dokonywanych przez przemyst goérniczy w Polsce
szacuje sie na ponad 20 min zt w skali roku.

3. ASPEKTY DOTYCZACE OCHRONY SRODOWISKA W PRACACH OT

Prace objete zakresem dziatania KT nr 33 nie sg bezposrednio zwigzane z aspektami
srodowiskowymi. Warto jednak podkreslic, ze technologie oparte na metalurgii
proszkdw zapewniajg niewielkie jednostkowe zuzycie energii oraz niemalze brak
odpadow.
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4. OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC OT

Korzysciami wynikajgcymi z realizacji prac Komitetu Technicznego ds. Metalurgii
Proszkbw jest ujednolicenie norm technicznych, co sprzyja utatwieniu kontaktéw
miedzy dostawcami i odbiorcami oraz poprawie konkurencyjnosci na rynku.
Stosowanie ujednoliconych norm skutecznie usuwa bariery techniczne w krajowej
i europejskiej wymianie handlowej. Ponadto, przyczynia sie do wzrostu innowacyjnosci
oraz stanowi zrédto wiedzy o nowoczesnych technologiach i nowych produktach.

5. CZLONKOSTWO W OT

Zgodnie z aktualnym Zarzgdzeniem Prezesa PKN w sprawie Organdw Technicznych
powotywanych przez Prezesa PKN, podstawy ich powotywania oraz zasad
powotywania cztonkdw i osdb funkcyjnych w tych organach, kazdy podmiot krajowy
zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec uczestnictwa w OT i po
spetnieniu wymogow proceduralnych (procedura Z2-P3 w powigzaniu z Z2-P1) stac sie
cztonkiem OT. Kazdy cztonek OT readlizuje zadania poprzez swoich reprezentantow.

Cztonkostwo w OT:

e ofwiera mozliwos¢ wptywania na fres¢ tworzonych norm na poziomach
miedzynarodowym, europejskim i krajowym;

e zapewnia dostep do tresci projektdbw Norm Miedzynarodowych, Europejskich,
krajowych w zakresie tematycznym OT;

e daje mozliwos¢ ksztattowania programu prac normalizacyjnych, co pozwala
wtasciwie planowac inwestycje i w konsekwenciji zyska¢ przewage nad
konkurencja;

o utatwia kontakty biznesowe.

Aktualny sktad OT i kontakt do Przewodniczgcego OT, Sekretarza OT, wtasciwego
Sektora WPN jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

6. CELE OT I STRATEGIA ICH REALIZACIJI
Cele KT

Gtownymi celami prac Komitetu Technicznego ds. Metalurgii Proszkéw sq:

¢ climinacja barier technicznych w handlu poprzez ujednolicanie zapisdw
w normach krajowych i miedzynarodowych;

e usuwanie réznic poprzez stosowanie jednolitych klasyfikaciji, terminologii, oznaczen,
metod badan w dokumentach normalizacyjnych;

e wzrost innowacyjnosci wytwarzanych produktow;
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e poprawa konkurencyjnoSci na rynku poprzez stosowanie nowoczesnych
materiatdw, co stanowi gwarancje wysokiej jakosci wyrobow.

Cele realizowane bedq poprzez:
e opiniowanie dokumentéw, uzgadnianie stanowiska krajowego do projektéw norm;

e implementacje do Polskich Norm nowopowstatych  Norm  Europejskich
i Miedzynarodowych;

e ftumaczenia Norm Europejskich.
Strategia ustalona do osiggniecia celow KT

Strategia Komitetu Technicznego ds. Metalurgii Proszkdw do osiggniecia celow
obejmuije:

e wprowadzenie do zbioru Polskich Norm metodqg ttumaczenia Norm Europejskich
i Miedzynarodowych;

e wspotprace z ISO, aktywny udziat w powstawaniu Norm Miedzynarodowych
(opiniowanie projektéw CD, DIS, FDIS);

e aktywny udziat przy powstawaniu Norm Europejskich.

Planowane jest poszukiwanie wykonawcow prac normalizacyjnych (ttumaczenia
norm).

Niezbedna jest kontynuacja wspdtpracy KT 33 z pokrewnym tematycznie KT 29 ds.
Analiz Chemicznych Rud, Koncentratow i Metali.

7. WPROWADZANIE NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN) z
zakresu dziatania OT wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycji
tematu normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN, po akceptacji OT, jest wprowadzany do programu prac OT. OT
decyduje o kontynuacji lub zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sg wszystkie TN bedgce aktualnie w opracowaniu.

Program prac OT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego OT.

8. CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC OT
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Czynniki, ktére mogag miec wptyw na wykonanie prowadzonych prac normalizacyjnych
(opracowanie projektéw norm/innych dokumentdw normalizacyjnych) oraz na
wprowadzanie do Programu prac nowych tematdw normalizacyjnych:

e nowe inicjatywy Srodowisk biznesowych,

e zmiany legislacyjne np. prowadzgce do opracowywania polskich wersji jezykowych
norm,

e brak w OT ekspertdbw moggcych oceni¢ poprawnosc postanowien projekiu
normy/innego dokumentu normalizacyjnego,

e brak srodkdéw finansowych na opracowanie danej PN lub koniecznos$¢ poszukiwania
wykonawcy danej normy/innego dokumentu normalizacyjnego,

PROPOZYCJE ZAGADNIEN, TEMATOW NORMALIZACYJINYCH, DLA KTORYCH OT
PRZEWIDUJE POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Komitet Techniczny 33 planuje wprowadzanie do zbioru Polskich Norm ftumaczen norm
przyjetych w jezyku oryginatu, w zaleznosci od mozliwosci pozyskania przez KT srodkéw
finansowych.



