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PLAN DZIALANIA
KT 50
ds. Automatyki i Robotyki Przemystowej

STRESZCZENIE

KT 50 zajmuije sie zagadnieniami automatyki i robotyki przemystowej objetymi
zakresem kompetencii:

IEC TC 65: zagadnienia ogdlne automatyzacii przemystu procesowego,

IEC SC 65A: bezpieczenstwo funkcjonalne i kompatybilnos¢
elektromagnetyczna urzgdzen do pomiardw, sterowania i zastosowania

w laboratoriach,

IEC SC 65B: sterowniki programowalne, zawory sterowane, badania urzgdzen
do pomiardw, sterowania i zastosowan w laboratoriach (urzgdzenia pomiarowe
objete zakresem tego podkomitetu sg w gestii KT 51),

IEC SC 65C: sieci miejscowe (fieldbus) do automatyzacji procesow
produkcyjnych,

IEC SC 65E: przedstawianie danych katalogowych przyrzgddw do pomiardw,
sterowania i zastosowania w laboratoriach,

ISO 184/SC2: roboty przemystowe i systemy robotowe z wytqczeniem urzgdzen
i systemow przeznaczonych do celéw obronnych, antyterrorystycznych

i medycznych.

1 SRODOWISKO BIZNESOWE KT

1.1 Opis srodowiska biznesowego

Na dziatalnos$¢ gospodarczqg objetq zakresem KT znaczgcy wptyw majg nastepujgce
uwarunkowania polityczne, gospodarcze, techniczne, prawne, spoteczne i/lub
aspekty regionalne/miedzynarodowe:

Poczgwszy od lat 70-tych XX wieku nastgpity skokowe zmiany w obszarze szeroko
pojetej automatyzaciji

wprowadzenie techniki cyfrowej i kolejny wynalazek w postaci mikroprocesora,
z jednej strony zrewolucjonizowaty technike budowy urzgdzen i systemow
automatyzacii oraz umozliwity, dzieki programowalnosci, nadawanie im
nieosiggalnych przedtem wtasciwosci, z drugiej strony spowodowaty, ze te
urzgdzenia i systemy staty sie bardziej wrazliwe na wptywy srodowiska, gtdwnie
na zaburzenia natury elektromagnetycznej, oraz staty sie nietestowane

w petnym zakresie, a takze podatne na wrogie ataki z zewnatrz;

pojawienie sie pierwszych konstrukciji robotéw przemystowych doprowadzito do
powstania robotyki — nowej dziedziny nauki i tfechniki, ktéra od wzglednie
prostych pierwszych robotow przemystowych rozwineta sie do inteligentnych
konstrukcji mobilnych, nie zawsze przyjaznych dla cztowieka;
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« technika mikroprocesorowa umozliwita opracowanie systemow komunikacii
cyfrowej o zasiegu od lokalnego do globalnego;

« programowalne systemy elekironiczne umozliwity opracowanie i rozwdj
systemoéw komputerowego wspomagania sterowania projektowaniem i
produkcjg z mozliwosciq sterowania na dowolne odlegtosci i z dowolnego
miejsca na kuli ziemskiej (na razie);

« programowalne systemy sterowania umozliwity efektywnq, na wielkg skale,
automatyzacje przemystu chemicznego, petrochemicznego, nuklearnego,
fransportu drogowego i kolejowego oraz wielu innych.

Wszystkie te zjawiska wywotaty oddziwiek w IEC oraz ISO, co zaowocowato
powotaniem Komitetow Technicznych IEC/TC 65 i jego pieciu podkomitetow oraz
ISO/TC 184 i jego pieciu podkomitetdw, z ktérych SC 2 zajmuje sie robotykq. Ponadto
powstat komitet wspdlny ISO/IEC zajmujgcy sie Technologig Informatyczng
(Information Technology - IT).

Prace tych gremidw uzyskaty akceptacje globalng i nie spotyka sie na rynku wyrobdw
branzy automatyki i robotyki, ktére, przynajmniej oficjalnie, nie bytyby zgodne
z Normami Miedzynarodowymi.

Aktualne prace koncentrujg sie nad opanowaniem zjawisk niekorzystnych powstatych
wskutek wzrostu rozmiardw systemdw sterowania i robotyki oraz rozszerzania zasiegu
ich zastosowan — nalezq tu zapewnienie bezpieczenstwa pracy (m.in. bezpieczenstwo
funkcjonalne) i zabezpieczenie przed wrogq interwencijq z zewngtrz.

Idea przemystu 4.0 — pojecie cyfrowej fabryki, zaktada wieksze i szersze wykorzystanie
norm w procesach produkcji. Wigze sie z tym integracja systemow IT z systemami
sterowania przedsiebiorstw. Fabryka 4.0 jest zbudowana i sterowana na wielu
poziomach za pomocqg systemdw komputerowych, co ma zapewnic wytwarzanie
roznorakich doébr. KT 50 widzi tutaj szerokie pole do wdrazania nowych norm
W przemysle europejskim.

Stronami zainteresowanymi w normalizacji w rozpatrywanym obszarze sq:

e przemyst: producenci sprzetu, integratorzy systemow i uzytkownicy sprzetu
i systemow;

e instytucje rzgdowe odpowiedzialne za bezpieczenstwo techniczne
infrastruktury przemystowej i fransportowej oraz za bezpieczenstwo srodowiska
naturalnego;

« firmy ubezpieczeniowe;

e samorzgdy w frosce o zapewnienie bezpieczehstwa technicznego na swoim
terenie.

Obowigzujgce w rozpatrywanym obszarze Dyrektywy Unii Europejskiej oraz regulacje
prawne dotyczgce zapewnienia ochrony zdrowia i srodowiska naturalnego, a takze
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obowigzek ubezpieczania sie od zdarzen losowych stanowiq istotne wsparcie dla
stosowania norm opracowanych i wdrazanych w tym obszarze.

le wzgledu na szczegdlng sytuacje branzy automatyki i robotyki w Polsce — co
zostanie omowione ponizej, KT 50 koncentruje swqg prace na wprowadzaniu Norm
Europejskich do zbioru PN. W omawianym obszarze Normy Europejskie sg wdrozeniem
Norm Miedzynarodowych.

1.2 Wskazniki ilosciowe dotyczqce srodowiska biznesowego

Ponizsze wskazniki ilosciowe opisujg sSrodowisko biznesowe, w celu wsparcia dziatan KT
poprzez zapewnienie niezbednych danych:

Srodowisko biznesowe branzy automatyki i robotyki jest w Polsce dosé nietypowe
i frudne z punktu widzenia uzyskania wspotpracy z KT 50.

Ze wzgledu na fakt, ze producenci krajowi elementéw automatyki sg niewielkimi
producentami tego sprzetu, gtéwny ton branzy nadajq integratorzy i dystrybutorzy. Te
firmy sqg $ciSle powigzane z koncernami zagranicznymi i od nich czerpig wszystkie
nowosci oraz obstuge normalizacyjng w sensie udziatu w opracowaniach norm. Jak
dotgd nie udato sie uzyskac od krajowych producentdw jakichkolwiek srodkow
finansowych na opracowanie norm.

Jak tatwo wywnioskowac z powyzszych danych, ruch wymiany handlowej jest raczej
jednostronny, jest tylko import.

W gestii KT 50 sg 4 normy podstawowe bezpieczenstwa: PN-EN 61508 -1, -2, -3 -4; sqg
one podstawqg opracowania norm sektorowych, np. w KT 281 (norma PN-EN 62061)
i w KT 61 (norma PN-EN 50129). Wymienione normy bazowe sg rowniez
wykorzystywane w ISO/TC 184/SC 2 (normy serii PN-EN ISO 10218), w IEC w TC
zajmujgcym sie technikg nuklearng oraz sg podstawg normy sektorowej PN-EN 61511-
1, -2, -3, odnoszqcej sie do sektora przemystdw procesowych (chemia, petrochemia
itp.), bedqgcej w zakresie KT 50. Ta ostatnia seria norm jest wykorzystywana w procesie
ubezpieczania firm petfrochemicznych od wypadkdéw losowych, o czym mozna
whnioskowac z seminariow prowadzonych w latach 90-tych ub. wieku przez Wydziat
Elektrotechniki i Automatyki Politechniki Gdanskie;.

Normy serii PN-EN 61326, dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej majqg status
europejskich norm zharmonizowanych i sg wykorzystywane w procesie oceny
zgodnosci WE.

Nie jest mozliwe oszacowanie wartosciowe korzysci odnoszonych w kraju ze
stosowania norm.

2 OCIEKIWANE KORZYSCI Z REALIZACJI PRAC KT

Uzyskane juz i oczekiwane korzysci wynikajgce z realizacji prac KT 50 nie dajq sie wyrazi¢
w postaci ilosciowej, ze wzgledu na rozproszony i zalezny od koncerndw zagranicznych
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obszar biznesowy, co przedstawiono powyzej. Mozna jedynie wskazac¢ na nastepujgce
czynniki pozytywne:

« Utatwienie transferu wiedzy z zakresu bezpieczenstwa przemystowego, zwtaszcza
bezpieczenstwa  funkcjonalnego  elekirycznych lub  elekironicznych  lub
elektronicznych programowalnych systemdw zwigzanych z bezpieczenstwem,

przez przeftumaczenie | tym samym znaczne uproszczenie stosowania
odpowiednich norm przez mate i Srednie przedsiebiorstwa (serie PN-EN 61508
i PN-EN 61511);

e Utatwienie w taki sam sposdb korzystania z norm dotyczgcych sterownikow
programowalnych (seria PN-EN 61131);

e Transfer wiedzy z zakresu kompatybilnosci elektromagnetycznej urzgdzen do
pomiardw, sterowania i uzytku w laboratoriach (seria PN-EN 61326);

« Udostepnienie w postaci norm uznaniowych ogromnej serii norm dotyczgcych
komunikaciji cyfrowej w sieciach przemystowych (seria PN-EN 61158 i PN-EN 61784)
oraz zabezpieczenia sieci przed infruzami (seria PN-EN 62433);

+ Udostepnienie w postaci norm uznaniowych wielu innych norm dotyczgcych
programowania, projektowania i badania sieci i instalacji  automatyki
przemystowej, np. blokéw funkcjonalnych, badan odbiorczych fabrycznych,
badan odbiorczych obiektowych;

« Udostepnienie w postaci norm uznaniowych norm dotyczgcych robotdw
przemystowych i systemoéw robotowych (seria PN-EN ISO 10218) oraz robotéw do
wspomagania cztowieka;

e Umozliwienie producentom wydawania deklaracji zgodnosci bezpieczenstwa
i certyfikacji dobrowolnej ich wyrobdw przez udostepnienie opracowan wtasnych
lub Norm Europejskich dotyczgcych ich wyrobdw.

Niestety trzeba przyznac¢, ze proces udostepniania norm w jezyku polskim zostat
zahamowany wskutek braku pieniedzy na ttumaczenia.

3 CZLONKOSTWO W KT

Kazdy podmiot krajowy zainteresowany dang tematykg ma prawo zgtosi¢ chec
uczestnictwa w KT i po spetnieniu wymogodw proceduralnych (procedura 72-P3

W powigzaniu z Z2-P1) stac sie cztonkiem KT. Kazdy cztonek KT realizuje zadania KT
poprzez swoich reprezentantow.

Aktualny sktad KT jest podany na stronie www.pkn.pl, w Wykazie OT.

4 CELE KT | STRATEGIA ICH REALIZACIJI

4.1. Cele KT
Najwazniejszymi celami KT 50 sq:
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* harmonizacja i wdrazanie nowoczesnych rozwigzan;
e zapewnienie bezpieczenstwa produkiu;
e promocja ochrony pracownika i srodowiska;
e promocja jakosci;
* eliminowanie barier technicznych w wymianie miedzynarodowej
przez:
e wdrozenia do PN norm IEC w ich wersji EN, m.in. dotyczgcych bezpieczenstwa
funkcjonalnego i zabezpieczenia przed intruzami metodami:
v ttumaczenia - preferowana, lecz obecnie prawie niedostepna z braku
funduszy;
v'uznania - konieczna obecnie do powszechnego zastosowania;
« opracowania norm krajowych wtasnych, gdy sg niedostepne Normy Europejskie,
a sqg potrzebne do celdw certyfikacji i oceny zgodnosci;
e aktywnego udziatu w procesie opiniowania projektow Norm Europejskich;
e zgtaszania inicjatyw normalizacyjnych, o ile bedqg srodki finansowe na udziat
w pracach grup ekspertow.

4.2. Strategia ustalona do osiggniecia celéw KT

Obecnie stosowana, jako jedynie mozliwa z powodu braku finansowania, jest
strategia:

« mozliwie aktywnego udziatu w procesie opiniowania Norm Europejskich
i Miedzynarodowych;

« wprowadzanie Norm Europejskich do zbioru PN metodqg uznania.

W niektérych pracach zwigzanych z bezpieczehstwem funkcjonalnym konieczna jest
wspotpraca z KT 104, ktéra jok dotgd uktada sie bardzo dobrze.

4.3. Aspekty srodowiskowe

Prace normalizacyjne KT 50 zwigzane z bezpieczenstwem funkcjonalnym dostarczajg
metod do oceny mozliwych zagrozen dla srodowiska naturalnego wynikajgcych

z pracy i awarii obiektow przemystowych (chemia, petrochemia, przemyst ciezki i lekki,
energetyka jgdrowa itp.).

CZYNNIKI WPLYWAJACE NA REALIZACJE PROGRAMU PRAC KT | WPROWADZANIE
NOWYCH TN DO PROGRAMU PRAC

Kazdy zainteresowany ma mozliwos¢ zgtaszania tematdw normalizacyjnych (TN)
wypetniajgc Karty nowego tematu (KNT) lub Karty propozycji tematu
normalizacyjnego (KPT).

Kazdy zgtoszony TN jest wprowadzany do programu KT. KT decyduje o kontynuacii lub
zaniechaniu tematu normalizacyjnego.

W programie prac prezentowane sq wszystkie TN bedqgce aktualnie w opracowaniu.
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Program prac KT znajduje sie na stronie www.pkn.pl , w Wykazie OT, po wybraniu
numeru wtasciwego KT.

Drugi element numeru tematu normalizacyjnego wskazuje numer Podkomitetu
Technicznego opracowujgcego femat, np. numer fematu normalizacyjnego
XXX.1.XXXX oznacza wykonywanie w KT XXX PK 1 (Podkomitecie Technicznym nr 1
Komitetu Technicznego XXX). Jezeli drugi element przyjmuje warto$¢ zero oznacza to,
ze TN jest opracowywany w KT.

Zasadniczymi czynnikami negatywnymi sg obecnie:
e Brak srodkow finansowych na ttumaczenia EN i opracowanie norm wtasnych.

WYKAZ PROPOZYCJI TEMATOW NORMALIZACYJNYCH, DLA IST(')RYCH KT PRZEWIDUJE
POZYSKANIE ZAMAWIAJACYCH W RAMACH PRAC NA ZAMOWIENIE

Wprowadzenie do zbioru Polskich Norm ftumaczen nastepujgcych Norm Europejskich:

EN 61508-2:2010 Bezpieczenstwo funkcjonalne
elektrycznych/elektronicznych/programowalnych elektronicznych systemow
zwigzanych z bezpieczenstwem - Czes¢ 2: Wymagania dotyczgce
elekirycznych/elekironicznych/programowalnych elektronicznych systemow
zwigzanych z bezpieczenstwem;

EN 61508-3:2010 Bezpieczenstwo funkcjonalne
elektrycznych/elekironicznych/programowalnych elektronicznych systemow
zwigzanych z bezpieczenstwem - Czes$¢ 3: Wymagania dotyczgce oprogramowania;

EN 61508-4:2010 Bezpieczenstwo funkcjonalne
elektrycznych/elektronicznych/programowalnych elektronicznych systemow
zwigzanych z bezpieczenstwem - Czesc 4: Definicje i skrotowce;

EN 61508-5:2010 Bezpieczenstwo funkcjonalne
elekirycznych/elekironicznych/programowalnych elektronicznych systemow
zwigzanych z bezpieczenstwem - Czesc¢ 5: Przyktady metod okreslania poziomow
nienaruszalnosci bezpieczenstwa;

EN 61508-6:2010 Bezpieczenstwo funkcjonalne
elektrycznych/elekironicznych/programowalnych elektronicznych systemow
zwigzanych z bezpieczenstwem - Czesc¢ é: Wytyczne do stosowania I[EC 61508-2
i IEC 61508-3;

EN 61508-7:2010 Bezpieczenstwo funkcjonalne
elektrycznych/elekironicznych/programowalnych elektronicznych systemow
zwigzanych z bezpieczenstwem - Czes$c 7: Przeglgd technik i miar.



